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Abstract (en)
[origin: US2019390905A1] A continuous-flow drying installation for drying workpieces, in particular vehicle bodies, having a heating zone enclosed
by a first housing, in which the workpieces can be heated to a temperature T1, and having a cooling zone enclosed by a second housing, in which
the workpieces heated in the heating zone can be cooled to a temperature T2<T1. The cooling zone is arranged completely above the heating zone.
The continuous-flow drying installation additionally has a conveying zone enclosed by a third housing, in which there is arranged a transfer unit
with which the workpieces heated in the heating zone can be transferred from the heating zone to the cooling zone, and a separating device which
separates the heating zone from the conveying zone in an at least substantially airtight manner but allows the workpieces to pass.

Abstract (de)
Durchlauftrockenanlage (10) zum Trocknen von Werkstlicken (12), insbesondere von Fahrzeugkarosserien, mit einer von einem ersten Geh&use
(14) umgebenen Heizzone (16), in der die Werkstticke (12) auf eine Temperatur T1 aufheizbar sind, und mit einer von einem zweiten Geh&use (18)
umgebenen Kihlzone (20), in der die in der Heizzone (16) aufgeheizten Werkstiicke (12) auf eine Temperatur T2 < T1 abkihlbar sind. Die Kiihlzone
(20) ist vollstandig oberhalb der Heizzone (16) angeordnet. AuBBerdem weist die Durchlauftrockenanlage (10) auf eine von einem dritten Gehause
(21) umgebene Forderzone (22), in der eine Umsetzeinheit (24) angeordnet ist, mit dem die in der Heizzone (16) aufgeheizten Werkstiicke (12) von
der Heizzone (16) zur Kiihlzone (20) umsetzbar sind, und eine Trenneinrichtung (28), welche die Heizzone (16) von der Férderzone (22) zumindest
im Wesentlichen luftdicht trennt, einen Durchtritt der Werkstiicke (12) jedoch erméglicht.
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