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Abstract (en)
[origin: CN111979615A] The invention relates to a method for monitoring required air flows for handling yarns and/or fiber rods and a spinning
machine unit. The airflow channel is provided with an airflow main channel and airflow branch channels, and each branch channel is branched
to one spinning position. The spinning machine is provided with an analysis device and a detection device. An air volume flow measuring unitis
provided. The air volume flow is measured by an air volume flow measuring unit and the result is transmitted to an analysis device. The number of
produced and/or unproduced spinning positions is detected at the moment of air volume flow measurement and transmitted to the analysis device.
The air volume flow setpoint value is determined on the basis of the number of produced and/or unproduced spinning positions detected at the air
volume flow measurement time and corresponds to the total demand for air volume flow at the produced spinning positions at the measurement
time. The air volume flow setpoint value is compared with the actual value of the measured air volume flow by an analysis device, and the analysis
device evaluates whether the actual value has an inadmissible deviation relative to the air volume flow setpoint value based on the comparison
result.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren (100) zur Überwachung von erforderlichen Luftströmen zum Handhaben eines Fadens und/oder eines
Faserbandes bei einer mehrere Spinnstellen (3) aufweisenden Spinnmaschine und eine Spinnmaschineneinheit (1) zur Ausführung des
Verfahrens (100). Der Spinnmaschine ist wenigstens eine Luftstrom erzeugende Quelle (6) zugeordnet, die mit einem Luftstromkanal (7)
Luftstrom kommunizierend verbunden ist, wobei der Luftstromkanal (7) einen mit der Quelle (6) Luftstrom kommunizierend gekoppelten
Luftstromhauptkanal (8) und mehrere, von dem Luftstromhauptkanal (8) abzweigende Luftstromabzweigkanäle (9) aufweist, die jeweils zu
einer Spinnstelle (3) zur Luftstromversorgung von spinnstelleneigenen Handhabungseinheiten (4; 5) zum Handhaben eines Fadens oder eines
Faserbandes abzweigen. Der Spinnmaschine ist eine Auswerteeinrichtung (13) zum Auswerten von Messdaten und eine Erfassungseinrichtung
(14) zum Erfassen von produktiven und/oder nicht produktiven Spinnstellen 83) und/oder Handhabungseinheiten (4; 5) zugeordnet, wobei die
Erfassungseinrichtung (14) mit der Auswerteeinrichtung (13) datenübertragend verbunden ist.Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass eine
Luftvolumenstrommesseinheit (10) vorgesehen ist, die in dem Luftstromhauptkanal (8) zwischen der Quelle (6) und dem der Quelle (6) entlang des
Luftstromweges nächsten Luftstromabzweigkanal (9) angeordnet ist, wobei die Luftvolumenstrommesseinheit (10) mit der Auswerteeinrichtung (13)
datenübertragend verbunden ist. Dabei wird der Luftvolumenstrom mittels der Luftvolumenstrommesseinheit (10) gemessen und das Messergebnis
an die Auswerteeinrichtung (13) übertragen. Ferner wird die Anzahl von produktiven und/oder nicht produktiven Spinnstellen (3) mittels der
Erfassungseinheit (14) zum Zeitpunkt der Luftvolumenstrommessung erfasst und an die Auswerteeinrichtung (13) übertragen. Ein Luftvolumenstrom-
Sollwert wird abhängig von der Anzahl der erfassten produktiven und/oder nicht produktiven Spinnstellen (3) mittels der Auswerteeinrichtung (13)
ermittelt, wobei der Luftvolumenstrom-Sollwert zu einem Luftvolumenstromgesamtbedarf der zum Messzeitpunkt produktiven Spinnstellen (3)
korrespondiert. Der Luftvolumenstrom-Sollwert wird dann mit dem Istwert des gemessenen Luftvolumenstroms mittels der Auswerteeinrichtung (13)
abgeglichen, wobei die Auswerteeinrichtung (13) basierend auf dem Abgleich eine Bewertung vornimmt, ob eine unzulässige Abweichung des
Istwertes zu dem Luftvolumenstrom-Sollwert vorliegt.
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