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Abstract (en)
[origin: CN112080819A] The invention provides a method for operating a carding machine and setting a carding gap of a carding machine and a
carding machine. In the method for operating a carding machine (1) and for settinga carding gap (6) of the carding machine (1) and a corresponding
carding machine (1), the carding machine (1) comprises a control device (7); display and input devices (8, 9) on the carding machine (1); and a
drum (2) having card clothing; and at least one card clothing element arranged opposite the drum (2), wherein a carding gap (6) having a carding
gap width (W) is formed between the card clothing of the drum (2) and the card clothing element. According to the invention, the following method
steps are carried out: feeding raw material provided for carding into the input device (9), feedingthe provided throughput into the input device (9),
establishing a target carding gap width, outputting the target carding gap width on the display device (8), detecting a target drum speed and/or a
target cover speed, and outputting the target carding gap width on the display device (8).

Abstract (de)
Bei einem Verfahren zum Betreiben einer Karde (1) und zur Einstellung eines Kardierspaltes (6) der Karde (1), sowie einer entsprechenden Karde
(1), weist die Karde (1) eine Steuerung (7), eine Anzeige- und eine Eingabevorrichtung (8, 9) an der Karde (1) und eine Trommel (2) mit einer
Garnitur und zumindest einem der Trommel (2) gegeniiber angeordneten Garniturelement auf, wobei zwischen der Garnitur der Trommel (2) und
dem Garniturelement ein Kardierspalt (6) mit einer Kardierspaltweite (W) ausgebildet wird. Es werden die folgenden Verfahrensschritte ausgefuhrt:-
Eingabe eines zum Kardieren vorgesehenen Rohmaterials in der Eingabevorrichtung (9),- Eingabe einer vorgesehenen Produktionsmenge in der
Eingabevorrichtung (9),- Festlegung einer Soll-Kardierspaltweite,- Ausgabe der Soll-Kardierspaltweite auf der Anzeigevorrichtung (8)- Ermittlung und
Ausgabe einer Soll-Trommeldrehzahl und/oder einer Soll-Deckelgeschwindigkeit auf der Anzeigevorrichtung (8).
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