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Abstract (en)
[origin: WO2020249595A1] The invention relates to a method for treating the surface (0) of workpieces (W) by means of a plasma jet (P) under
atmospheric pressure and a plasma burner (1) for carrying out such a method, the plasma burner having a cathode (2) having a free end (2') and an
anode (3) designed as a nozzle (4) having an opening (5), which cathode and anode are connected to a current source (7) for applying a current (I)
in order to form an arc (L) between the free end (2') of the cathode (2) and the anode (3), and having a supply line (8) for inflow of a process gas (G)
into the nozzle (4). In order to improve the method and in order to extend the service life of the nozzle (4), the supply line (8) for the process gas (G)
opens into at least one spiral-shaped gas channel (6) between the cathode (2) and nozzle (4), such that the arc (L) in the anode (3) designed as a
nozzle (4) rotates about the free end (2') of the cathode (2).

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Behandlung der Oberfläche (O) von Werkstücken (W) mit Hilfe eines Plasmastrahls (P) unter
Atmosphärendruck und einen Plasmabrenner (1) zur Durchführung eines solchen Verfahrens, mit einer Kathode (2) mit einem freien Ende (2') und
einer als Düse (4) mit einer Öffnung (5) ausgebildeten Anode (3), welche mit einer Stromquelle (7) zum Anlegen eines Stromes (I) zur Bildung eines
Lichtbogens (L) zwischen dem freien Ende (2') der Kathode (2) und der Anode (3) verbunden sind, und mit einer Zuleitung (8) zur Einströmung
eines Prozessgases (G) in die Düse (4). Zur Verbesserung des Verfahrens und zur Erhöhung der Standzeit der Düse (4) ist vorgesehen, dass die
Zuleitung (8) für das Prozessgas (G) in zumindest einem spiralförmigen Gaskanal (6) zwischen Kathode (2) und Düse (4) mündet, sodass der
Lichtbogen (L) in der als Düse (4) ausgebildeten Anode (3) um das freie Ende (2') der Kathode (2) rotiert.
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