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Abstract (en)
[origin: WO2021037567A1] The invention provides a spring wire that can be effectively cold-formed even at a diameter of at least 9 mm and
nevertheless has improved mechanical properties. To achieve this, a spring wire according to the invention is provided, made of steel which, in wt.%,
consists of C: 0.35-0.42%, Si: 1.5-1.8%, Mn: 0.5-0.8%, Cr: 0.05-0.25%, Nb: 0.020-0.10%, V: 0.020-0.10%, N: 0.0040-0.0120%, Al: < 0.03%, and,
as the rest, iron and unavoidable impurities, wherein the amount of the sum of impurities is limited to at most 0.2 % and the impurities include up to
0.025% P and up to 0.025% S. The spring wire according to the invention is suitable in particular for producing a tension clamp having optimised
usage properties. The invention also discloses a method that enables spring wires according to the invention to be produced in a practical manner.

Abstract (de)
Die Erfindung stellt einen Federdraht zur Verfligung, der sich auch bei Durchmessern von mindestens 9 mm gut kaltverformen lasst, dabei jedoch
verbesserte mechanische Eigenschaften besitzt. Hierzu ist ein erfindungsgemafer Federdraht hergestellt aus einem Stahl, der aus, in Gew.-%, C:
0,35-0,42 %, Si: 1,5-1,8 %, Mn: 0,5 - 0,8 %, Cr: 0,05 - 0,25 %, Nb: 0,020 - 0,10 %, V: 0,020 - 0,10 %, N: 0,0040 - 0,0120 %, Al: < 0,03 %, und
als Rest Eisen und unvermeidbaren Verunreinigungen besteht, wobei der Gehalt der Summe an Verunreinigungen auf hdchstens 0,2 % beschrankt
ist und zu den Verunreinigungen bis zu 0,025 % P und bis zu 0,025 % S z&hlen. Der erfindungsgemafe Federdraht eignet sich insbesondere zur
Herstellung einer Spannklemme mit optimierten Gebrauchseigenschaften. Die Erfindung offenbart auch ein Verfahren, das die praxisgerechte
Erzeugung von erfindungsgemafen Federdréhten ermdglicht.
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