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Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Kantenfrasaggregat (11) fir eine Holzbearbeitungseinrichtung (10) zum Bearbeiten von plattenférmigen Werkstiicken
(12), die in einer Durchlaufrichtung (D) relativ zu einem Bearbeitungswerkzeug (28) bewegbar sind und die wenigstens an einer dem
Bearbeitungswerkzeug (28) zugewandten Schmalflache (13) ein Schmalflachenbeschichtungsmaterial (16) aufweisen, das zumindest bereichsweise
gegenuber einer die Schmalflache (16) begrenzenden Werkstiickkante (14) Gbersteht, wobei das Bearbeitungswerkzeug (28) relativ zu dem in
Durchlaufrichtung (D) bewegbaren Werkstiick (12) verfahrbar vorgesehen ist, um zumindest das gegeniber der Werkstiickkante (14) Gberstehende
Schmalflachenbeschichtungsmaterial (16) spannehmend zu bearbeiten, sowie mit einer Tasteinrichtung (31), durch die eine an die Schmalflache
(13) angrenzende Werkstiickkontur (21) zumindest abschnittsweise abtastbar ist, wobei die Verfahrbewegung () des Bearbeitungswerkzeugs (28)
zum Bearbeiten des Werkstiicks (12) in Abh&ngigkeit von der abgetasteten Werkstlckkontur (21) vorgesehen ist, wobei die Tasteinrichtung (31)
zumindest zwei Tastelemente (32, 33) zum Abtasten von wenigstens zwei Abschnitten der Werkstiickkontur (21) aufweist, wobei die zumindest zwei
Tastelemente (32, 33) wahrend der Durchlaufbewegung des Werkstiicks (12) wechselseitig aus einer Warteposition (36, 37) in eine Tastposition (38,
39) uberfuhrbar sind sowie eine Holzbearbeitungseinrichtung (10) und ein Verfahren zum Bearbeiten von plattenférmigen Werkstlcken (12).
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