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Abstract (en)
[origin: CN112758378A] The invention relates to a method for volume-or mass-accurate filling of a fluid product, comprising the following steps:
determining a dependency relationship between the density of a fluid product to be filled and the temperature of the fluid product to be filled,
and controlling a filling facility for putting the fluid product into the container on the basis of the determined dependency relationship between the
density of the fluid product to be filled and the temperature of the fluid product to be filled, the control comprising: measuring the temperature
of the fluid product to be filled during the filling process, calculating the quantity of the fluid product to be filled into the container on the basis of
the temperature of the fluid product to be filled, which is measured in the filling process, on the condition of taking into account the determined
dependency relationship between the density of the fluid-state product to be filled and the temperature of the fluid-state product to be filled, and
pouring the flow product into the container by using the calculated amount to be filled of the fluid product to be filled.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Abfllen von flissigen Produkten in ein Behaltnis, insbesondere von flissigen Produkten in der
Lebensmittel- und Getrankeindustrie, umfassend: ein Bestimmen einer Beziehung zwischen der Dichte eines abzufiillenden flissigen Produktes
(102) in Abhangigkeit der Temperatur des abzufillenden flissigen Produktes (102), ein Steuern einer Abfillanlage (1) zur Abfillung des flissigen
Produktes (102) in ein Behaltnis auf Grundlage der bestimmen Beziehung zwischen der Dichte des abzufillenden flissigen Produktes (102) in
Abhangigkeit der Temperatur des abzuflllenden flissigen Produktes (102), umfassend: ein Messen der Temperatur des abzufiillenden flissigen
Produktes (102) beim Abfullvorgang, Berechnung der in das Behaltnis abzuflllenden Menge des abzufillenden flissigen Produktes (102) auf
Grundlage der gemessenen Temperatur des abzufiillenden flissigen Produktes (102) beim Abfiillvorgang und Beriicksichtigung der bestimmten
Beziehung zwischen der Dichte des abzufllenden flissigen Produktes (102) in Abhangigkeit der Temperatur des abzufiillenden flissigen
Produktes (102), und ein Abflllen des flissigen Produktes mit der berechneten abzufiillenden Menge des abzufiillenden flissigen Produktes
(102) in das Behaltnis.Daruber hinaus betrifft die Erfindung eine Vorrichtung (100, 200) zum Abflllen von flissigen Produkten in ein Behaltnis,
insbesondere von flissigen Produkten in der Lebensmittel- und Getrankeindustrie, umfassend; wenigstens eine Abfillanlage (1) mit wenigstens
einem Produktvorhaltetank (101) und mit wenigstens einem Fillorgan (2), wenigstens eine Messsensorik (10), wobei die Messsensorik (10) dazu
konfiguriert ist, die Temperatur des abzufiillenden flissigen Produktes (102) beim Abfiillvorgang zu messen, beispielsweise die Temperatur des
abzuftllenden flissigen Produktes (102) im Produktvorhaltetank (101) und/oder im Fiillorgan (2), wenigstens eine elektronische Steuerung (6)
in Kommunikation mit der wenigstens einen Messsensorik (10), wobei die elektronische Steuerung (6) dazu konfiguriert ist, die Abfullanlage zur
Abfillung des flissigen Produktes (102) in ein Behaltnis auf Grundlage einer bestimmen Beziehung zwischen der Dichte des abzufiillenden
flussigen Produktes (102) in Abh&angigkeit der von der Messsensorik (10) gemessenen Temperatur des abzufiillenden flissigen Produktes (102)
zu steuern, und wobei die elektronische Steuerung (6) dazu konfiguriert ist, eine Berechnung der in das Behaltnis abzufillenden Menge des
abzufillenden flissigen Produktes (102) durchzuftihren auf Grundlage der gemessenen Temperatur des abzufiillenden flissigen Produktes (102)
beim Abfillvorgang und unter Berlicksichtigung der bestimmten Beziehung zwischen der Dichte des abzufiillenden flissigen Produktes (102) in
Abhangigkeit der Temperatur des abzuflllenden flissigen Produktes (102) durchzufiihren, und wobei die elektronische Steuerung (6) ferner dazu
konfiguriert ist, das Abfullen des flissigen Produktes (102) mit der berechneten abzufiillenden Menge des abzufiillenden flissigen Produktes (102)
in das Behaltnis zu steuern.(Fig. 1)
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