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Abstract (en)
[origin: WO2021105352A1] The present invention relates to a method for manufacturing a spiral spring comprising: a) a step of providing a blank
with a core made of Nb-Ti; b) a step of beta-quenching said blank; c) a step of deforming said blank in several sequences; d) a step of winding in
order to form the spiral spring; e) a step of final heat treatment on the spiral spring, and being characterised in that: - the blank of step a) comprises
a layer of X, with a material X selected from among Cu, Sn, Fe, Pt, Pd, Rh, Al, Au, Ni, Ag, Co and Cr or an alloy of one of these elements around
the core made of Nb-Ti; - it comprises a heat treatment step for partially transforming said layer of X into a layer of X, Ti inter-metals around the core
made of Nb-Ti, said step being performed between step b) and step c) or between two sequences of the deformation step c); - a step of removing
said part of the layer of X, said step being performed between step b) and step c), between two sequences of the deforming step c) or between step
c) and step d).

Abstract (fr)
La présente invention concerne un procédé de fabrication d'un ressort spiral, comprenant :a) une étape de mise à disposition d'une ébauche avec
une âme en Nb-Ti,b) une étape de trempe de type bêta de ladite ébauche,c) une étape de déformation en plusieurs séquences de l'ébauche,d)
une étape d'estrapadage pour former le ressort spiral,e) une étape de traitement thermique final sur le ressort spiral,et étant caractérisé en ce
que:- l'ébauche de l'étape a) comprend une couche en X avec un matériau X choisi parmi le Cu, Sn, Fe, Pt, Pd, Rh, Al, Au, Ni, Ag, Co et le Cr ou
un alliage d'un de ces éléments autour de l'âme en Nb-Ti,- il comprend une étape de traitement thermique pour transformer partiellement ladite
couche en X en une couche d'intermétalliques X,Ti autour de l'âme en Nb-Ti, ladite étape étant effectuée entre l'étape b) et l'étape c) ou entre deux
séquences de l'étape de déformation c),- une étape d'enlèvement de ladite partie de la couche en X, ladite étape étant effectuée entre l'étape b) et
l'étape c), entre deux séquences de l'étape de déformation c) ou entre l'étape c) et l'étape d).
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