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Abstract (en)
[origin: US2021172719A1] A method includes receiving a command designating a desired measurement path, including desired start and end
positions. The method includes searching a data memory to find a first measurement path corresponding to the command. The first measurement
path includes first start and end positions. The method includes, in response to the search being successful (the first measurement path corresponds
to the command), reading the first measurement path and controlling a measuring head of a coordinate measuring machine to move along the
first measurement path to capture a measurement point on the measurement object. The method includes, in response to the search being
unsuccessful, calculating a second measurement path, storing the second measurement path in the data memory, and moving the measuring
head along the second measurement path to capture the measurement point. The method includes determining dimensional properties of the
measurement object based on the measurement point.

Abstract (de)
Verfahren zum Bestimmen von dimensionellen Eigenschaften eines Messobjekts (14) mittels eines Koordinatenmessgerates (100), das einen
Messkopf (36) zum Erfassen eines Messpunktes an dem Messobjekt (14), eine Auswerte- und Steuereinheit (42) zum Steuern von Antrieben (20,
24, 28) des Koordinatenmessgeréates (100), und einen Datenspeicher (50), in dem eine Datenbank bereitgestellt ist, aufweist. Das Verfahren weist
die Schritte auf: Empfangen (1000) eines Eingabebefehls, der eine erste Startposition (46) und eine erste Zielposition (48) aufweist, Zugreifen
(1100) auf die Datenbank, in der eine Vielzahl von vordefinierten Messpfaden gespeichert ist, die jeweils eine vordefinierte Startposition und
Zielposition aufweisen, Durchsuchen (1200) der Datenbank nach einem ersten vordefinierten Messpfad (52) mit einer zweiten Startposition (54) und
einer zweiten Zielposition (56), bei dem die erste und die zweite Startposition (46, 54) und die erste und die zweite Zielposition (48, 56) innerhalb
einer vordefinierten Toleranz (58) tibereinstimmt und/oder bei dem eine Vergleichsinformation mit einer vorbestimmten Information, die in dem
Eingabebefehl umfasst ist, Gibereinstimmt, und wenn die erste und die zweite Startposition (46, 54) und die erste und die zweite Zielposition (48, 56)
innerhalb der vordefinierten Toleranz (58) tbereinstimmt und/oder wenn die Vergleichsinformation mit der vorbestimmten Information Gbereinstimmt,
Auslesen (1300) des ersten Messpfades (52) aus der Datenbank, und Bewegen (1700) des Messkopfes (36) entlang des ersten Messpfades (52)
von der zweiten Startposition (54) zu der zweiten Zielposition (56), in der das Erfassen des Messpunktes erfolgt, und wenn die erste und die zweite
Startposition (46, 54) und/oder die erste und die zweite Zielposition (48, 56) nicht innerhalb der vordefinierten Toleranz (58) Ubereinstimmt und/
oder wenn die Vergleichsinformation nicht mit der vorbestimmten Information Ubereinstimmt, Berechnen (2200) eines zweiten Messpfades (60) mit
einer dritten Startposition (62) und einer dritten Zielposition (64) basierend auf dem Eingabebefehl, Speichern (2300) des zweiten Messpfades (60)
in der Datenbank, und Bewegen (2400) des Messkopfes (36) entlang des zweiten Messpfades (60) von der dritten Startposition (62) zu der dritten
Zielposition (64), in der das Erfassen des Messpunktes erfolgt, und Aufnehmen (1800) des Messpunktes an dem Messobjekt (14) mit Hilfe des
Messkopfes (36), und Bestimmen (1900) der dimensionellen Eigenschaften des Messobjekts (14) basierend auf dem aufgenommenen Messpunk.
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