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Abstract (en)
[origin: WO2021160404A1] A control device (6) for a section of a hot rolling mill is supplied with respective primary data (PD) for a plurality of rolling
materials and respective preliminary target values (Z*) for the target variables of the respective rolling material. The respective primary data (PD)
describes the respective rolling material before being supplied to the section of the hot rolling mill. The respective preliminary target values (Z*) of
the target variables describe a desired target state of the respective rolling material after passing through the section of the hot rolling mill. At least
one of the target variables is a particular target variable, whereby the control device (6) determines a respective final target value in such a way
that it changes the respective preliminary target value (Z*) by a respective offset. The respective offset is determined independently of the primary
data (PD) and the other particular target variables and the normal target variables for the respective rolling material. It is also independent of the
operating values of the hot rolling mill determined for handling the respective rolling material. The other target variables are normal target variables,
whereby the control device (6) accepts the respective preliminary target value (Z*) unchanged as the respective final target value. In relation to the
respective particular target variable, the offsets have multiple different values when all the rolling materials are viewed as a whole. The control device
(6) determines operating values (A) for the section of the hot rolling mill in such a way that, after passing through the section of the hot rolling mill,
the respective rolling material achieves the final target values of the target variables as far as possible, and operates the section of the hot rolling mill
when handling the respective rolling material according to the determined operating values (A).

Abstract (de)
Einer Steuereinrichtung (6) für einen Abschnitt einer Warmwalzstraße werden für eine Vielzahl von Walzgütern (1) jeweilige Primärdaten (PD)
und jeweilige vorläufige Sollwerte (Z*) für Zielgrößen des jeweiligen Walzguts (1) zugeführt. Die jeweiligen Primärdaten (PD) beschreiben das
jeweilige Walzgut (1) vor dem Zuführen zu dem Abschnitt der Warmwalzstraße. Die jeweiligen vorläufigen Sollwerte (Z*) der Zielgrößen beschreiben
einen nach dem Durchlaufen des Abschnitts der Warmwalzstraße angestrebten Sollzustand des jeweiligen Walzguts (1). Mindestens eine der
Zielgrößen ist eine besondere Zielgröße, bei der die Steuereinrichtung (6) einen jeweiligen endgültigen Sollwert dadurch ermittelt, dass sie den
jeweiligen vorläufigen Sollwert (Z*) um einen jeweiligen Offset verändert. Der jeweilige Offset ist unabhängig von den Primärdaten (PD) und den
anderen besonderen Zielgrößen und den normalen Zielgrößen für das jeweilige Walzgut (1) bestimmt. Die anderen Zielgrößen sind normale
Zielgrößen, bei denen die Steuereinrichtung (6) den jeweiligen vorläufigen Sollwert (Z*) unverändert als jeweiligen endgültigen Sollwert übernimmt.
Die Offsets weisen, bezogen auf die jeweilige besondere Zielgröße, über die Gesamtheit von Walzgütern (1) gesehen mehrere verschiedene Werte
auf. Die Steuereinrichtung (6) ermittelt Betriebswerte (A) für den Abschnitt der Warmwalzstraße derart, dass das jeweilige Walzgut (1) nach dem
Durchlaufen des Abschnitts der Warmwalzstraße endgültige Sollwerte der Zielgrößen so gut wie möglich erreicht, und betreibt den Abschnitt der
Warmwalzstraße beim Behandeln des jeweiligen Walzguts (1) entsprechend den ermittelten Betriebswerten (A).
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