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Abstract (en)
[origin: CA3123058A1] 1. Die-casting machine and operating method. 2.1 The invention relates to a die-casting machine which has a casting mould
(1), a casting chamber (2), a casting piston (3) arranged in an axially movable manner in the casting chamber, a melt inlet channel (4) which leads
into the casting chamber, a shut-off valve (5) in the melt inlet channel, a melt outlet channel (6) which leads from the casting chamber to the casting
mould, and a control unit (7) for controlling the casting piston, and to a method for operating such a die-casting machine. 2.2 In the case of the die-
casting machine according to the invention, according to one aspect of the invention, for carrying out a respective casting process in a mould-filling
phase, the control unit (7) and the shut-off valve (5) are configured to bring the shut-off valve (5) into a closed position and to control the casting
piston (3) in the casting chamber (2) to advance from a casting start position to a filling end position, in order to press melt material (14) into the
casting mould (1) via the melt outlet channel (6), and in a subsequent refilling phase firstly to bring the shut-off valve into an open position and to
control the casting piston to move back into the casting start position, in order to supply the casting chamber with melt material via the melt inlet
channel, and to control the shut-off valve into its closed position again before the casting piston has reached its casting start position by virtue of its
return movement, and to control the casting piston to back-suction melt material in the melt outlet channel by virtue of the further return movement of
the casting piston. 2.3 Use, e.g. in hot-chamber die-casting machine technology.

Abstract (de)
1. DruckgieBmaschine und Betriebsverfahren.2.1. Die Erfindung bezieht sich auf eine DruckgieBmaschine mit einer Gie3form (1),
einer GieBkammer (2), einem axialbeweglich in der GieBkammer angeordneten GieB3kolben (3), einem in die GieBkammer fihrenden
Schmelzeeinlasskanal (4), einem Absperrventil (5) im Schmelzeeinlasskanal, einem von der GieBkammer zur Gief3form filhrenden
Schmelzeauslasskanal (6) und einer Steuereinheit (7) zur Steuerung des GieBkolbens sowie auf ein Verfahren zum Betrieb einer solchen
DruckgieBmaschine.2.2. Bei der erfindungsgemé&Ben DruckgieBmaschine sind die Steuereinheit (7) und das Absperrventil (5) geman einem
Aspekt der Erfindung dafiir eingerichtet, zur Durchflihrung eines jeweiligen GieBvorgangs in einer Formfullphase das Absperrventil (5) in eine
SchlieBstellung zu bringen und den GieBkolben (3) in der GieBkammer (2) zum Vorbewegen aus einer GieBstartposition in eine Fllendposition
zu steuern, um Schmelzematerial (14) Gber den Schmelzeauslasskanal (6) in die Gie3form (1) zu driicken, und in einer anschlieBenden
Nachfillphase das Absperrventil zunéchst in eine Offenstellung zu bringen und den GieBkolben zum Ruckbewegen in die GieBstartposition zu
steuern, um der GieBkammer Schmelzematerial Uber den Schmelzeeinlasskanal zuzufiihren, und das Absperrventil wieder in seine SchlieBstellung
zu steuern, bevor der GieBBkolben durch seine Riickbewegung seine GieBstartposition erreicht hat, und den GieBBkolben zum Riicksaugen
von Schmelzematerial im Schmelzeauslasskanal durch die weitere Rickbewegung des GieBkolbens zu steuern.2.3. Verwendung z.B. in der
Warmkammer-DruckgieBmaschinentechnik.
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