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Abstract (en)
[origin: US2022009669A1] A method for producing packaging comprises providing the shell part that defines an opening, a cavity at least partially
formed by a bottom wall and side walls, and a continuously circumferential lower contact surface at a constant height around the opening of the
cavity and providing a collar including the circumferential edge flange. At least one bottom tool is structured to comprise aa lower contact surface
and a cavity configured to receive the shell part. At least one top tool is structured to comprise an upper contact surface. The shell part is inserted
into the cavity of the at least one bottom tool and the collar is placed on the lower contact surface. A barrier film is placed over the edge flange and
pressed to form a tray that is filled with goods. A sealing film is then pressed against the barrier film to seal the goods within the tray.

Abstract (de)
Verfahren zum Herstellen von Verpackungen mit einem umlaufenden Randflansch, bei dem• eine Bodenwand und Seitenwände von Trays
zumindest teilweise bildende Schalenteile aus Karton, Pappe, Wellpappe, Papier oder anderem zellulosehaltigen Flachmaterial und auf diese
aufsetzbare, jeweils einen ebenen, ununterbrochen und mit gleichmäßiger Stärke umlaufenden Randflansch aufweisende Kragen aus Karton,
Pappe, Wellpappe oder Papier bereitgestellt werden,• mindestens ein Unterwerkzeug mit einer zur Aufnahme des Schalenteiles ausgebildeten
Kavität mit einer Öffnung am oberen Ende und einer ebenen, ununterbrochen und auf konstanter Höhe um die Öffnung der Kavität umlaufenden
und für eine vollflächige Auflage des Randflansches ausgebildeten unteren Anpressfläche bereitgestellt wird,• mindestens ein Oberwerkzeug
mit einer ebenen, ununterbrochen und auf konstanter Höhe umlaufenden und an die untere Anpressfläche angepassten oberen Anpressfläche
bereitgestellt wird,• eines der Schalenteile in die Kavität eingesetzt und einer der Kragen mit dem Randflansch auf die untere Anpressfläche des
Unterwerkzeugs aufgesetzt werden,• eine Barrierefolie oberhalb des Kragens und des Schalenteils den Randflansch überdeckend angeordnet
wird,• die Barrierefolie gegen die Oberseite des Kragens und des Schalenteiles gepresst und mit diesen zu einem Tray verbunden wird,• das
Tray mit Ware befüllt wird,• eine Siegelfolie oberhalb des Trays den Randflansch überdeckend angeordnet wird,• mittels des Oberwerkzeuges
die Siegelfolie ununterbrochen umlaufend unter Erhalt des ebenen, ununterbrochen und mit gleichmäßiger Stärke umlaufenden Randflansches
gegen die Oberseite der Barrierefolie auf dem Randflansch gepresst und mit dieser abdichtend verbunden wird,• bei dem mittels derselben Unter-
und Oberwerkzeuge Verpackungen hergestellt werden, bei denen die Schalenteile sich durch verschiedene Stärken unterscheiden und/oder• bei
dem mittels derselben Unter- und Oberwerkzeuge Verpackungen hergestellt werden, deren Kragen sich durch verschiedene Stärken voneinander
unterscheiden.
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