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Abstract (en)
[origin: WO2022049003A1] The invention makes it possible for a flat steel product which is provided with an anti-corrosion coating and has portions
of different thicknesses, the transition between the portions being abrupt, to be produced without the risk of penetration of Ha. For this purpose, a) a
flat steel product is provided, comprising a steel substrate made of a steel which consists of, in % by weight, 0.07 — 0.4% C, 1.0 — 2.5% Mn, 0.06 —
0.9% Si, £0.03% P, <0.01% S, < 0.1% Al, < 0.15% Ti, < 0.6% Nb, < 0.005% B, < 0.5% Cr, 50.5% Mo, where the sum of Cr and Mo is < 0.5%, and,
as the remainder, Fe and unavoidable impurities, and comprising an anti-corrosion coating which is formed from, in % by weight, < 15% Si, < 5% Fe,
< 5% of at least one alkaline earth or transition metal and, as the remainder, Al and unavoidable impurities. If the anti-corrosion coating contains <
0.1% by weight of the alkaline earth or transition metal, b) a solution containing at least one alkaline earth or transition metal is applied to the anti-
corrosion coating of the flat steel product. Then, c) the flat steel product is flexibly cold-rolled to produce the portions of different thicknesses. Then,
d) it is heated to 800-1000°C in an atmosphere with > 15% by volume O2 until an amount of thermal energy Js of > 44,000 kds and < 400,000 kJs
has been introduced. After that, the anti-corrosion coating is densely covered with a layer consisting of a primary oxide of the at least one alkaline
earth or transition metal. Finally, the flat steel product is hot-formed into the sheet-metal component.

Abstract (de)
Die Erfindung ermdglicht ohne die Gefahr des Eindringens von H<sub>2</sub> die Herstellung eines Blechbauteils aus einem mit einer
Korrosionsschutzbeschichtung versehenen Stahlflachprodukt, das Abschnitte unterschiedlicher Dicke aufweist, wobei der Ubergang zwischen
den Abschnitten sprungartig ist. Hierzu wird a) ein Stahlflachprodukt mit einem Stahlsubstrat aus einem Stahl bereitgestellt, der, in Gew.-%,
aus 0,07-0,4%C,1,0-2,5% Mn, 0,06 - 0,9 % Si, <0,03%P,<0,01 % S, <0,1 %Al <0,15% Ti, < 0,6 % Nb, < 0,005 % B, < 0,5 % Cr,
< 0,5 % Mo, wobei die Summe an Cr und Mo < 0,5 % ist, und als Rest aus Fe und unvermeidbaren Verunreinigungen besteht, und mit einer
Korrosionsschutzbeschichtung aus, in Gew.-%, < 15 % Si, < 5 %, Fe, < 5 % mindestens eines Erdalkali- oder Ubergangsmetalls und als Rest
aus Al und unvermeidbaren Verunreinigungen. Enthélt die Korrosionsschutzbeschichtung < 0,1 Gew.-% an dem Erdalkali- oder Ubergangsmetall,
wird b) eine mindestens ein Erdalkali- oder Ubergangsmetall enthaltende Lésung auf die Korrosionsschutzbeschichtung des Stahlflachprodukts
appliziert. Dann wird c) das Stahlflachprodukt zur Erzeugung der unterschiedlich dicken Abschnitte flexibel kaltgewalzt. Sodann wird es d) auf 800
- 1000 °C unter Atmosphare mit > 15 Vol.-% O<sub>2</sub> so lange erwarmt, bis eine Warmeenergiemenge Js von > 44.000 kJs und < 400.000
kJs eingebracht ist. Danach ist die Korrosionsschutzbeschichtung dicht mit einer aus einem priméren Oxid des mindestens einen Erdalkali- oder
Ubergangsmetalls bestehenden Schicht belegt. SchlieBlich wird das Stahlflachprodukt zu dem Blechbauteil warmumgeformt,
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