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Abstract (en)
[origin: CN112247134A] The invention relates to an operating device (1) for operating a shielding tube (2) in the region of a casting ladle (3) having
a casting ladle outlet (4) corresponding to the shielding tube (2). Theoperating device (1) comprises a shielding tube manipulator (5), a position
measuring system (6) and a robot (7), wherein the shielding tube (2) can be arranged on the shielding tube manipulator, by means of the shielding
tube manipulator, the shielding tube (2) can be moved and extruded to the casting ladle (3), and the position measuring system is arranged to detect
the position of the casting ladle outlet (4). The robot is designed to guide the shielding tube manipulator (5) by direct mechanical contact in such
a way that that the shielding tube (2) arranged on the shielding tube manipulator (5) is placed on the casting ladle outlet (4) or withdrawn from the
casting ladle outlet (4).

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Handhabungsvorrichtung (1) zum Handhaben eines Schattenrohrs (2) im Bereich einer Gießpfanne (3) mit einem zu
dem Schattenrohr (2) korrespondierenden Gießpfannenauslass (4). Die Handhabungsvorrichtung (1) umfasst einen Schattenrohrmanipulator
(5), an dem das Schattenrohr (2) anordenbar ist und mit dem das Schattenrohr (2) bewegbar und an die Gießpfanne (3) drückbar ist, ein
Positionsmesssystem (6), das eingerichtet ist, eine Position des Gießpfannenauslasses (4) zu erfassen, und einen Roboter (7), der eingerichtet ist,
den Schattenrohrmanipulator (5) durch direkten mechanischen Kontakt derart zu führen, dass das an dem Schattenrohrmanipulator (5) angeordnete
Schattenrohr (2) an den Gießpfannenauslass (4) angestellt wird oder von dem Gießpfannenauslass (4) abgezogen wird.
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