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Abstract (de)

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Erstellung eines Flachbettsiebdruckes auf Gegenstanden wie z. B. Textilien,
Folien, Kunststoffen, metallischen, glasernen und/oder hélzernen Gegenstanden, Papier, Kartonagen u. dgl., bei dem ein liquides Druckmittel auf
ein Druckgewebe (1) aufgebracht und mittels eines bewegbaren Flutrakels (6) als definierte Druckmittelschicht auf dem Druckgewebe (1) abgelegt
und mittels eines Druckrakels (5) auf das Druckgewebe (1) eine Kraft ausgetbt wird, wodurch dieses elastisch verformt wird und die definierte
Farbschicht mit dem zu bedruckenden Gegenstand in Kontakt kommt. Um dieses Verfahren und diese Vorrichtung wesentlich zu verbessern

ist vorgesehen, dass das Flutrakel (6) und dass das Druckrakel (5) das Flutrakel (6) und das Druckrakel in ihrer jeweiligen Arbeitsstellung
gemeinschaftlich tber das Druckgewebe (1) bewegt werden und zusammen mit dem Flutrakel (6) und dem Druckrakel (5) eine mit dem liquiden
Druckmittel befillte Druckmittelkammer (4) mitbewegt wird, dass das liquide Druckmittel unter einem einstellbaren Druck tber einen Kammerauslass
(9) bei der Vorwartsbewegung des Flutrakels (6) und des Druckrakels (5) raumlich vor dem Flutrakel (6) dem Druckgewebe (1) zugefihrt wird,
dass der Auslass (9) der Druckmittelkammer (4) steuerbar verschlieBbar ist, dass bezogen auf die Vorwartsbewegung des Flutrakels (6) und des
Druckrakels (5) das rdumlich hinter dem Flutrakel (6) angeordnete Druckrakel (5) wéhrend der Vorwartsbewegung des Flutrakels (6) und des
Druckrakels (5) die Kraft auf das Druckgewebe (1) austibt und die definierte Farbschicht mit dem zu bedruckenden Gegenstand in Kontakt kommt

(Fig. 1).
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