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Abstract (en)
[origin: CN114717697A] The invention relates to a joining method for a joining device on a ring spinning machine having a plurality of spinning
stations at which a roving is discharged from a transport roller and converted into a yarn and wound on a cop, in the event of a breakage of the yarn,
the joining device produces a joining in which the end of the yarn is connected to the roving discharged from the transport roller and the spinning
process is continued. Alternatively, according to the procedure a), the yarn end of the broken yarn is searched, the found yarn end is detected and
used for joining to obtain a cop without yarn interruption, or according to the procedure b), an auxiliary yarn from a yarn supply is fastened to the
cop and then the auxiliary yarn is separated to obtain a yarn end fastened to the cop, and the yarn end is used for jointing to obtain a bobbin yarn
with yarn interruption. According to the capability utilization degree of the splicing device and/or the possible prospect of success of the program a),
whether the yarn ends are provided according to the program a) or the program b) is selected, and it is assumed that the program a) spends more
time than the program b).

Abstract (de)
Bei einem Ansetzverfahren einer Ansetzvorrichtung (2) an einer Ringspinnmaschine (1) mit einer Vielzahl von Spinnstellen (13), an denen ein
Vorgarn (6) aus Lieferwalzen (7) eines Streckwerks (5) austritt und mit einem L&ufer (9) und einem sich drehenden Kops (11) zu einem Faden (10)
gedreht und auf dem Kops (11) aufgewickelt wird, erzeugt die Ansetzvorrichtung (2) bei Fadenbriichen selbsttétig einen Ansetzer, bei dem ein
Fadenende (14, 14') mit dem aus den Lieferwalzen (7) austretenden Vorgarn (6) verbunden und der Spinnvorgang anschliessend fortgesetzt wird.
Wahlweise wird geméass Vorgehensweise a) das Fadenende (14) des gebrochenen Fadens (10) gesucht, das gefundene Fadenende (14) erfasst
und zum Ansetzen verwendet, um einen Kops (11) ohne Fadenunterbrechung zu erhalten oder geméass Vorgehensweise b) ein Hilfsfaden (17) aus
einem Fadenvorrat (16) auf dem Kops (11) befestigt, sodann wird dieser Hilfsfaden (17) getrennt, um ein auf dem Kops (11) befestigtes Fadenende
(14") zu erhalten und dieses Fadenende (14') wird zum Ansetzen verwendet, um einen Kops (11) mit Fadenunterbrechung zu erhalten. Abhangig
von der Auslastung der Ansetzvorrichtung (2) und/oder von der voraussichtlichen Erfolgsaussicht der Vorgehensweise a) wird ausgewahlt, ob das
Fadenende (14, 14') geméss Vorgehensweise a) oder b) bereitgestellt wird, wobei davon ausgegangen wird, dass die Vorgehensweise a) mehr Zeit
beansprucht als die Vorgehensweise b).
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