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Abstract (en)
[origin: US2022266359A1] A method for manufacturing a cutting tool (10) with lubrication orifices of complex shapes, including the steps of:
producing a polymer insert (20), overmoulding a body of the cutting tool (10) with the polymer insert (20) by injecting into a mould, removing the
polymer insert (20), so as to form in the body of the cutting tool (10) lubrication orifices, the shape whereof is complementary with that of a part of
the insert (20), machining the body of the cutting tool (10) on an active part thereof, and depositing an abrasive coating on a surface of the active
part of the body of the cutting tool (10).

Abstract (fr)
L'invention concerne un procédé de fabrication d'un outil de coupe (10) avec orifices de lubrification de formes complexes, comportant les étapes
de :- réalisation 320 d'un insert (20) en polymère,- surmoulage 310 d'un corps de l'outil de coupe (10) avec l'insert (20) en polymère par injection
dans un moule,- élimination 320 de l'insert (20) en polymère, de sorte à former au sein du corps de l'outil de coupe (10) des orifices de lubrifications
dont la forme est complémentaire de celle d'une partie de l'insert (20),- usinage 340 du corps de l'outil de coupe (10) sur au moins une partie dite «
partie active »,- dépôt d'un revêtement abrasif 350 sur une surface de la partie active du corps de l'outil de coupe (10).
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