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Abstract (en)
[origin: CN114852789A] The invention relates to a method for operating a workstation (1) of a spinning machine, in which a yarn (3) is pulled from a
spinning unit (4) at a pull-out speed during normal operation, in which the yarn (3) is monitored with respect to at least one yarn parameter by means
of a mass sensor (5), in which the yarn (3) is wound onto a bobbin (7) at a winding speed by means of a winding device (6) so as to form a bobbin
(8), wherein the yarn (3) is moved back and forth along a traverse width (CB) during winding onto the bobbin (7), and wherein the stop sequence is
started when a yarn error-related anomaly (F) deviating from a target value of at least one yarn parameter is detected by the mass sensor (5). The
winding speed is reduced during the stop sequence, wherein the yarn loop (S) is formed due to the speed difference between the winding speed
and the pulling speed resulting in this way. The invention also relates to a workstation (1) of a spinning machine.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben einer Arbeitsstelle (1) einer Spinnmaschine, wobei ein Garn (3) während eines Normalbetriebs
in einer Abzugsgeschwindigkeit aus einer Spinneinheit (4) abgezogen wird, wobei das Garn (3) mit Hilfe eines Qualitätssensors (5) hinsichtlich
wenigstens eines Garnparameters überwacht wird, wobei das Garn (3) mit Hilfe einer Spulvorrichtung (6) in einer Spulgeschwindigkeit auf eine
Hülse (7) aufgespult und so eine Spule (8) gebildet wird, wobei das Garn (3) beim Aufspulen auf die Hülse (7) entlang einer Changierbreite (CB) hin
und her bewegt wird, und wobei bei Detektion einer garnfehlerbedingten Abweichung (F) von einem Sollwert des wenigstens einen Garnparameters
durch den Qualitätssensor (5) eine Stoppsequenz eingeleitet wird. Während der Stoppsequenz wird die Spulgeschwindigkeit verringert, wobei sich
aufgrund des dadurch resultierenden Geschwindigkeitsunterschieds zwischen Spulgeschwindigkeit und Abzugsgeschwindigkeit eine Garnschleife
(S) bildet. Ferner betrifft die Erfindung eine Arbeitsstelle (1) einer Spinnmaschine.
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