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Abstract (en)
[origin: WO2020064096A1] The present invention relates to a method for producing a super-high-strength flat steel product provided with a metal
coating and also to a coated flat steel product. The method comprises providing a hot-rolled flat steel product, which comprises a steel which
consists of (in % by weight) 0.1-0.5% C, at least one element selected from the group consisting of Mn and Si, where the Mn content is 1.0-3.0%
and the Si content is 0.7-2.5%, 0.05-1% Cr, up to 0.020% P, up to 0.005% S, up to 0.008% N, optionally one or more of the following elements
0.01-1.5% Al, 0.05-0.5% Mo, 0.0004-0.001% B and optionally in total 0.001-0.3% V, Ti and Nb, as the remainder iron and unavoidable impurities.
The method also comprises pickling, cold rolling, heat-treating and hot-dip coating of the flat steel product with a zinc-based corrosion protection
coating. The steel substrate has a microstructure which contains 5-20% by volume residual austenite, less than 5% by area bainite, less than 10%
by area ferrite and at least 80% by area martensite, of which at least 75% by area is tempered martensite and less than 25% by area is untempered
martensite. The coated flat steel product has in the boundary layer between the corrosion protection coating and the steel substrate a ratio of the
sum of Si and Mn to Cr of at least 1.7 and at most 15. The ratio of the sum of Si+Mn to Cr is smaller in the boundary layer than in the base material.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines höchstfesten, mit einer metallischen Beschichtung versehenen
Stahlflachprodukts sowie ein beschichtetes Stahlflachprodukt. Das Verfahren umfasst das zur Verfügungstellen eines warmgewalzten
Stahlflachprodukts, welches einen Stahl umfasst, der aus (in Gew.-%) 0,1 - 0,5 % C, mindestens einem Element ausgewählt aus der Gruppe
bestehend aus Mn und Si, wobei der Mn-Gehalt 1,0 - 3,0 % und der Si-Gehalt 0,7 - 2,5 % beträgt, 0,05 - 1 % Cr, bis zu 0,020 % P, bis zu 0,005
% S, bis zu 0,008 % N, sowie optional aus einem oder mehreren der folgenden Elemente 0,01 - 1,5 % AI, 0,05 - 0,5 % Mo, 0,0004 - 0,001 %
B sowie optional aus in Summe 0,001 - 0,3 % V, Ti und Nb, und als Rest aus Eisen und unvermeidbaren Verunreinigungen besteht. Ferner
umfasst das Verfahren ein Beizen, Kaltwalzen, Wärmebehandeln und Schmelztauchbeschichten des Stahlflachprodukts mit einem zinkbasierten
Korrosionsschutzüberzug. Das Stahlsubstrat weist ein Gefüge auf, das 5 - 20 Vol.-% Restaustenit, weniger als 5 Flächen-% Bainit, weniger als 10
Flächen-% Ferrit und mindestens 80 Flächen-% Martensit, wovon mindestens 75 Flächen-% angelassener Martensit und weniger als 25 Flächen-%
nicht angelassener Martensit ist, enthält. Das beschichtete Stahlflachprodukt weist in der Grenzschicht zwischen dem Korrosionsschutzüberzug und
dem Stahlsubstrat ein Verhältnis der Summe von Si und Mn zu Cr von mindestens 1,7 und höchstens 15 auf. Das Verhältnis der Summe aus Si+Mn
zu Cr ist in der Grenzschicht kleiner als im Grundwerkstoff.
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