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Abstract (en)
[origin: WO2022258350A1] The invention relates to a method for cooling a rolled product (15) in a cooling section (19) which is located upstream
of a finishing train (9) of a hot rolling mill (1) and which comprises at least one cooling device (21, 22, 23) by means of which a coolant flow of a
coolant (35) can be delivered onto a rolled product surface (29) of the rolled product (15). In the method, a coolant flow is delivered, by means
of each cooling device (21, 22, 23) and in each cooling section pass, onto the rolled product surface (29), which flow is set to a set value that is
assigned to the relevant cooling device (21, 22, 23) for the cooling section pass. The set values for a cooling section pass are determined in a
simulation of the cooling section pass in such a manner that surface temperatures, determined in the simulation, of the rolled product surface (29)
upon leaving active regions (31, 32, 33) of the cooling device (21, 22, 23) do not exceed a minimum value for a surface temperature of the rolled
product surface (29).

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Kühlen eines Walzguts (15) in einer vor einer Fertigstraße (9) einer Warmwalzanlage (1) angeordneten
Kühlstrecke (19) mit wenigstens einer Kühleinrichtung (21, 22, 23), mit der auf eine Walzgutoberfläche (29) des Walzguts (15) ein Kühlmittelstrom
eines Kühlmittels (35) ausgebbar ist. Bei dem Verfahren wird mittels jeder Kühleinrichtung (21, 22, 23) bei jedem Kühlstreckendurchlauf ein
Kühlmittelstrom auf die Walzgutoberfläche (29) ausgegeben, der auf einen der jeweiligen Kühleinrichtung (21, 22, 23) für den Kühlstreckendurchlauf
zugeordneten Einstellwert eingestellt wird. Die Einstellwerte für einen Kühlstreckendurchlauf werden bei einer Simulation des Kühlstreckendurchlaufs
derart bestimmt, dass bei der Simulation bestimmte Oberflächentemperaturen der Walzgutoberfläche (29) beim Austritt aus Wirkbereichen (31,
32, 33) der Kühleinrichtungen (21, 22, 23) einen Minimalwert für eine Oberflächentemperatur (T<sub>S</sub>) der Walzgutoberfläche (29) nicht
unterschreiten.
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