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Abstract (en)

[origin: CN115467187A] The invention relates to a packaging paper comprising an unbleached kraft paper as base paper, the Kappa value of which
is between 38 and 60, preferably between 40 and 58, according to ISO 302: 2015, optionally coated on at least one side, in which the kraft paper

is at least 90% made from a raw pulp, having a basis weight of between 60 g/m2 and 150 g/m2 according to ISO 536: 2019, and an air resistance
of between 5 and 30 seconds according to ISO 5636-5: 2013 (Gurley), characterized in that the Kappa value of the kraft paper is between 38 and
60, preferably between 40 and 58, preferably between 40 and 58. The base paper has an elongation at break in the machine direction according to
1ISO 1924-3: 2005 of between 2.5% and 8.5%, and a Bendtsen roughness according to ISO 8791-2: 2013 of between 70 ml/min and 600 ml/min,
preferably between 150 ml/min and 550 ml/min, in particular between 200 miI/min and 500 ml/min, and wherein the base paper has an elongation at
break in the machine direction according to ISO 1924-3: 2005 and a Bendtsen roughness in the machine direction according to ISO 8791-2: 2013
of between 70 ml/min and 600 ml/min, preferably between 150 ml/min and 550 ml/min. The invention further relates to a method for preparing the
packaging paper.

Abstract (de)

Verpackungspapier bestehend aus einem ungebleichten Kraftpapier mit einem Kappa-Wert nach ISO 302:2015 zwischen 38 und 60, vorzugsweise
zwischen 40 und 58 als Basispapier, welches gegebenenfalls wenigstens einseitig beschichtet ist, wobei das Kraftpapier zu wenigstens 90 % aus
Primarzellstoff hergestellt ist, ein Flachengewicht nach ISO 536:2019 zwischen 60 g/m<sup>2</sup> und 150 g/m<sup>2</sup> sowie einen
Luftwiderstand nach 1SO 5636-5:2013 (Gurley) zwischen 5 und 30 Sekunden aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Basispapier eine
Bruchdehnung in Maschinenrichtung nach ISO 1924-3:2005 zwischen 2,5 % und 8,5 % aufweist und eine Bendtsen-Rauheit nach ISO 8791-2:2013
zwischen 70 ml/min und 600 ml/min, vorzugsweise zwischen 150 ml/min bis 550 ml/min, insbesondere bevorzugt 200 mi/min bis 500 ml/min "
aufweist sowie Verfahren zu seiner Herstellung.
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