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Abstract (en)
[origin: JP2023016725A] To provide a method for manufacturing a metal band material that rolls a band material from a slab 3 using a plurality of
rolling stands 2 in a rolling line 1, and connects individual partial slabs to be rolled from the individual partial slabs 3a and 3b by a slab joint device
4 for joining two partial slabs, which enables an endless rolling process having known advantage such as uniformity, reproductivity and stability,
and can surely and reproducibly adjust desired specific product characteristics.SOLUTION: A slab 3 is supplied to a rolling line 1 at a volume flow
rate of at least 630 mm×m/min with respect to the width of the slab, and the slab is separated from the rolling line at a temperature T of at least
855°C.SELECTED DRAWING: Figure 1

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines metallischen Bandes, wobei das Band in einer Walzstraße (1) mittels einer Anzahl an
Walzgerüsten (2) aus einer Bramme (3) ausgewalzt wird, wobei die zu walzende Bramme (3) aus einzelnen Teilbrammen (3a, 3b) zusammengesetzt
wird, wobei das Zusammensetzen der einzelnen Teilbrammen (3a, 3b) in einer Brammenverbindungsvorrichtung (4) erfolgt. Um einerseits einen
Endloswalzprozess mit den bekannten Vorteilen wie erhöhter Gleichmäßigkeit, Reproduzierbarkeit und Stabilität zu ermöglichen und andererseits
Endwalztemperaturen zu erzielen, die höher liegen als diejenigen, die beim Walzen dünner Bänder im Batch-Modus und die beim Walzen jeglicher
Bänder bei den kombinierten Endlos-Gieß-Walz-Prozessen erreicht werden können, sieht die Erfindung vor, dass die Bramme (3) der Walzstraße
(1) mit einem auf die Breite der Bramme (1) bezogenen Volumenfluss von mindestens 660 mm x m/min zugeführt wird und dass die Bramme (3) die
Walzstraße (1) mit einer Temperatur (T) von mindestens 855 °C verlässt.
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