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Abstract (en)
[origin: JP2023016726A] To provide a method for manufacturing a metal band material that rolls a band material from a slab 3 using a plurality
of rolling stands in a rolling line, and connects individual partial slabs to be rolled from the individual partial slabs 3a and 3b by a slab joint device
4, which separates a part 5 of the partial slab 3a positioned in front in a rolling direction R and a part of the partial slab 3b positioned backward in
the rolling direction in the slab joint device, and joins both of the slabs in a separation part 6, enables improved monitoring of a slab manufacturing
process and can quickly react defects in a coarsely rolled product (slab or coarsely rolled material).SOLUTION: At least one of both of partial slab 3a
and 3b is measured in a separation part 6 before joining after both of the partial slabs are separated.SELECTED DRAWING: Figure 2

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines metallischen Bandes, wobei das Band in einer Walzstraße mittels einer Anzahl an
Walzgerüsten (2) aus einer Bramme (3) ausgewalzt wird, wobei die zu walzende Bramme (3) aus einzelnen Teilbrammen (3a, 3b) zusammengesetzt
wird, wobei das Zusammensetzen der einzelnen Teilbrammen (3a, 3b) in einer Brammenverbindungsvorrichtung (4) erfolgt, in der ein Abschnitt
(5) der in Walzrichtung (R) vorne liegenden Teilbramme (3a) sowie ein Abschnitt der in Walzrichtung (R) hinten liegenden Teilbramme (3b)
abgetrennt und die beiden Teilbrammen (3a, 3b) an der Trennstelle (6) zusammengefügt werden. Um eine verbesserte Überwachung des
Herstellungsprozesses des Bandes zu ermöglichen und möglichst frühzeitig auf Fehler beim Vorprodukt (Bramme oder Vorband) zu reagieren, sieht
die Erfindung vor, dass nach dem Abtrennen und vor dem Zusammenfügen der beiden Teilbrammen (3a, 3b) eine Vermessung zumindest einer der
beiden Teilbrammen (3a, 3b) an der Trennstelle (6) erfolgt. Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Herstellen eines metallischen
Bandes.
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