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Abstract (en)
[origin: JP2023016724A] To provide a method for manufacturing a metal band material that rolls a band material from a slab 3 using a plurality of
rolling stands 2 in a rolling line, and connects individual partial slabs to be rolled from the individual partial slabs 3a and 3b by a slab joint device 4
for joining the two partial slabs, which reduces or completely compensates temperature uniformity caused by a method relating to a band material
length as a result of a process of joining the partial slabs.SOLUTION: A method for manufacturing a metal band material measures progress of a
temperature T of a slab 3 in a rolling direction R after joining partial slabs 3a and 3b, arranges an induction heater 5 for heating the slab 3 on the
downstream of a slab joint device 4 in the rolling direction R, and starts the induction heater so as to generate uniform temperature progress by the
slab in the rolling direction on the basis of the measured temperature progress.SELECTED DRAWING: Figure 4

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines metallischen Bandes, wobei das Band in einer WalzstraBBe (1) mittels einer Anzahl an
Walzgerusten (2) aus einer Bramme (3) ausgewalzt wird, wobei die zu walzende Bramme (3) aus einzelnen Teilorammen (3a, 3b) zusammengesetzt
wird, wobei das Zusammensetzen der einzelnen Teilorammen (3a, 3b) in einer Brammenverbindungsvorrichtung (4) erfolgt, in der die beiden
Teilbrammen (3a, 3b) zusammengeflgt werden. Um verfahrensbedingte TemperaturungleichmaBigkeiten Gber der Bandlange (d. h. in Walzrichtung)
infolge des Prozesses des Verbindens der Teilbrammen zu reduzieren oder ganz auszugleichen, sieht die Erfindung vor, dass nach dem
Zusammenfligen der Teilorammen (3a, 3b) der Verlauf der Temperatur (T) der Bramme (3) in Walzrichtung (R) gemessen wird und dass in
Walzrichtung (R) hinter der Brammenverbindungsvorrichtung (4) eine Induktionsheizung (5) zur Erwarmung der Bramme (3) angeordnet ist, wobei
die Induktionsheizung (5) auf der Basis des gemessenen Temperaturverlaufs so aktiviert wird, dass sich ein gleichmaBigerer Temperaturverlauf in
Walzrichtung (R) in der Bramme (3) ergibt. Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Herstellen eines metallischen Bandes.
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