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Abstract (en)
[origin: WO2023025669A1] The invention relates to a method for regulating a strand casting system, the strand casting system having a mould (1)
and a strand guide (8) downstream of the mould (1), in which method - liquid metal (3) is cast into the mould (1), in particular via a feeder device
(4), - the metal strand (7) is extracted from the mould (1) using spaced apart rollers (8b) of the strand guide (8), - a measurement variable, which
correlates to the fluctuation of the casting level forming in the mould, is determined, said measurement variable is processed with the involvement of
at least one calculation specification and is used to reduce fluctuations of the casting level (9), - in order to reduce fluctuations of the casting level,
the mutual spacing of the opposing rollers (8b) of the strand guide is changed cyclically, specifically by cyclically changing the spacing of opposing
rollers (8b) of the strand guide (8) in directions opposite to the fluctuations of the casting level (9), - frequencies of fluctuations of the casting level (9)
are detected and at least one observer (25) is provided, which determines on the basis of this a compensation value (k') for a setpoint value (SET) of
the spacing of the rollers (8b), the actual value (ACT) of the roller spacing being used as one of the input variables for said observer (25) in order to
compensate a phase shift and/or amplitude of the actual value (ACT) of the roller spacing.

Abstract (de)
Verfahren zum Regeln einer Stranggießanlage,- wobei die Stranggießanlage eine Kokille (1) und eine der Kokille (1) nachgeordnete Strangführung
(8) aufweist,- wobei in die Kokille (1), insbesondere über eine Zuflusseinrichtung (4), flüssiges Metall (3) gegossen wird,- wobei der Metallstrang
(7) mittels beabstandet angeordneter Rollen (8b) der Strangführung (8) aus der Kokille (1) ausgezogen wird,- wobei eine Messgröße ermittelt
wird, die mit der Schwankung des sich in der Kokille ausbildenden Gießspiegels korreliert, diese Messgröße unter Einbindung von zumindest
einer Rechenvorschrift verarbeitet und zur Verringerung der Schwankungen des Gießspiegels (9) herangezogen wird,- wobei zur Verringerung
der Schwankungen des Gießspiegels der gegenseitige Abstand von einander gegenüberliegenden Rollen (8b) der Strangführung zyklisch
geändert wird, nämlich durch zyklische, den Schwankungen des Gießspiegels (9) gegenläufige Änderung des Rollenabstands von einander
gegenüberliegenden Rollen (8b) der Strangführung (8),- wobei Frequenzen der Schwankungen des Gießspiegels (9) detektiert werden und
zumindest ein Beobachter (25) vorgesehen ist, der basierend darauf einen Kompensationswert (k') für einen Sollwert (SET) des Rollenabstands der
Rollen (8b) ermittelt, wobei als eine der Eingangsgrößen für diesen Beobachter (25) der Istwert (ACT) des Rollenabstands verwendet wird, um eine
Phasenverschiebung und/oder Amplitude des Istwerts (ACT) des Rollenabstands zu kompensieren.
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