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Abstract (en)
[origin: US2023083679A1] The present invention relates to a method and a device for processing a hard-coated workpiece surface of a rotationally
symmetrical workpiece (1) with at least one grinding wheel, wherein the method comprises the following steps:driving the workpiece (1) into a
rotational motion around a workpiece axis of rotation (1.1),driving a grinding wheel (2a) into a rotational motion around a grinding wheel axis of
rotation (2a.1),angulating the grinding wheel axis of rotation (2a.1) and the workpiece axis of rotation (1.1) to each other so that the grinding wheel
axis of rotation (2a.1) and the workpiece axis of rotation (1.1) are not parallel,processing the workpiece surface with the grinding wheel (2a), wherein
the grinding wheel (2a) is in contact with the workpiece surface.

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Bearbeitung einer hartstoffbeschichteten Werksttickflache eines
rotationssymmetrischen Werkstticks (1) mittels mindestens einer Schleifscheibe, wobei das Verfahren die folgenden Schritte umfasst:-
Antreiben des Werksticks (1) zu einer Rotationsbewegung um eine Werkstlckrotationsachse (1.1),- Antreiben einer Schleifscheibe (2a)
zu einer Rotationsbewegung um eine Schleifscheibenrotationsachse (2a.1),- Anstellen der Schleifscheibenrotationsachse (2a.1) und der
Werkstiickrotationsachse (1.1) zueinander, so dass die Schleifscheibenrotationsachse (2a.1) und die Werkstiickrotationsachse (1.1) nicht parallel
sind,- Bearbeiten der Werkstuckflache mit der Schleifscheibe (2a), wobei die Schleifscheibe (2a) mit der Werkstickflache in Kontakt ist.
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