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Abstract (en)
[origin: WO2023126507A1] The invention relates to a heavy plate and a thermomechanical handling method for a starting material, in particular a
slab, for the production of the heavy plate consisting of a steel alloy. Optimum toughness values and yield ratio Rp0,2/Rm can be found in that, in
a first stage (8a), after the second rolling process (W2), the material is cooled at a first cooling rate (KR1) from a second final rolling temperature,
in particular ≥ Ar3, of the second rolling process (W2) to a first temperature (T1) between 250 and 500°C, in particular to between 300 and 450°C,
and in a subsequent second stage (8b), it is cooled to ambient temperature (RT) at a second cooling rate (KR2), wherein, after the first stage (8a),
in particular during the second stage (8b), it is straightened, in particular heat-straightened, and wherein the first cooling rate (KR1) > the second
cooling rate (KR2).

Abstract (de)
Es wird ein Grobblech und ein thermomechanisches Behandlungsverfahren eines Vormaterials, insbesondere einer Bramme, zur Herstellung
des Grobblechs bestehend aus einer Stahllegierung gezeigt. Ein Optimum an Zähigkeitswerten und Streckgrenzenverhältnis R<sub>p0,2</sub>/
R<sub>m</sub> kann gefunden werden, in dem in einer ersten Stufe (8a) nach dem zweiten Walzen (W2) von einer zweiten Endwalztemperatur,
insbesondere ≥ Ar3, des zweiten Walzens (W2) auf eine erste Temperatur (T1) zwischen 250 und 500 °C, insbesondere auf 300 bis 450 °C, mit
einer ersten Abkühlrate (KR1) abgekühlt und in einer nachfolgenden zweiten Stufe (8b) auf Raumtemperatur (RT) mit einer zweiten Abkühlrate
(KR2) abgekühlt wird, wobei nach der ersten Stufe (8a), insbesondere während der zweiten Stufe (8b), gerichtet, insbesondere warmgerichtet, wird,
und wobei die erste Abkühlrate (KR1) > der zweiten Abkühlrate (KR2) ist.
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