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Abstract (en)
[origin: CN111434249A] The invention relates to a device (11) for dividing a flat sheet (6) made of a web material into a plurality of strips (14). The
device (11) comprises a separating mechanism (12) and a deflecting mechanism (13). The separating mechanism (12) comprises a first roller and a
second roller (26, 28) which interacts with the first roller, the outer sides (30, 32) of the rollers (26, 28) alternately havegrooves (34) and blades (36)
that are closed in the circumferential direction of the respective rollers (26, 28) in the axial direction (A), the blade (36) of the first roller (26) engages
in the groove (34) of the second roller (28) and the blade (36) of the second roller (28) engages in the groove (34) of the first roller (26) in the region
of action.

Abstract (de)
Vorrichtung (11) zum Auftrennen einer Flachbahn (6) aus einem Bahnmaterial in eine Vielzahl von Streifen (14), umfassend eine Trennvorrichtung
(12) und eine Abweisvorrichtung (13), wobei die Trennvorrichtung (12) eine erste und eine mit dieser zusammenwirkende zweite Walze (26,
28) umfasst, und wobei die Mantelflächen (30, 32) der Walzen (26, 28) in Axialrichtung (A) abwechselnd in Umfangsrichtung der jeweiligen
Walze (26, 28) geschlossen umlaufende Nuten (34) und Klingen (36) aufweisen und in einem Wirkbereich die Klingen (36) der ersten Walze (26)
in die Nuten (34) der zweiten Walze (28) und die Klingen (36) der zweiten Walze (28) in die Nuten (34) der ersten Walze (26) eingreifen, und
die Trennvorrichtung (12) dazu eingerichtet ist, die Flachbahn (6) in eine Vielzahl von benachbarten Streifen (14) aufzutrennen, und wobei die
Abweisvorrichtung (13) zumindest ein Abweiselement umfasst, dessen Stege (50) in die Nuten (34) der ersten oder der zweiten Walze (26, 28)
eingreifen, wobei das zumindest eine Abweiselement (54, 56) abschnittsweise als plattenförmiger Abweiser (62) ausgebildet ist, der stromabwärts
des Wirkbereichs der Trennvorrichtung (12) eine geschlossene Fläche ausbildet, die sich in der Axialrichtung (A) über zumindest zwei Stege (50)
hinweg erstreckt.
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