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Abstract (en)
[origin: WO2023174932A1] The invention relates to a steel monoblock sleeper (1) comprising a steel sleeper trough body (100) made of a hollow
profiled section (130) with bent head caps (160) at opposite ends (150) of the steel sleeper trough body (100), wherein the steel sleeper trough body
(100) is filled with at least one molded body (400) so as to fill the profiled section at least in sections (190) which are provided for securing a rail. A
preferred method for producing a steel monoblock sleeper (1) has the steps of: (a) providing or producing a steel sleeper trough body (100) from a
hollow profiled section (130) with bent head caps (160) at opposite ends (150); and (b) arranging or forming at least one molded body (400) in at
least one section (180, 190) of the steel sleeper trough body (100) and connecting same to the steel sleeper trough body (100) such that the at least
one section (180, 180) of the steel sleeper trough body (100) is filled by the at least one molded body (400) so as to fill the profiled section.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft eine Stahimonoblockschwelle (1) umfassend einen Stahlschwellentrogkdrper (100) aus einem Hohlprofil (130) mit an
gegeniberliegenden Enden (150) des Stahlschwellentrogkérper (100) umgebogen Kopfkappen (160), wobei der Stahlschwellentrogkdrper (100)
zumindest in Abschnitten (190), die fiir eine Schienenbefestigung vorgesehen ist, mittel mindestens eines Formkérpers (400) profilfillend ausgefillt
ist. Ein bevorzugtes Verfahren zum Herstellen einer Stahimonoblockschwelle (1) umfasst die Verfahrensschritte: (a) Bereitstellen oder Herstellen
eines Stahlschwellentrogkdrpers (100) aus einem Hohlprofil (130) mit umgebogenen Kopfkappen (160) an den gegeniiberliegenden Enden (150);
und (b) Anordnen oder Ausbilden mindestens eines Formkérpers (400) in mindesten einem Abschnitt (180, 190) des Stahlschwellentrogkdrpers
(100), und verbinden mit dem Stahlschwellentrogkérper (100), so dass der mindestens eine Abschnitt (180, 190) des Stahlschwellentrogkdrpers
(100) von dem mindestens einen Formkdrper (400) profilfallend ausgefillt ist
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