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Abstract (de)

Beschrieben wird eine Bearbeitungsvorrichtung 1 zur Bearbeitung von Formsteinen F, wobei die Bearbeitungsvorrichtung 1 zumindest eine
Antriebseinheit 2 und zumindest eine langgestreckte, eine Rotationsachse R aufweisende Welle 3 aufweist. Dabei ist die Welle 3 so ausgebildet,
dass sie durch die Antriebseinheit 2 in eine Rotationsbewegung um ihre Rotationsachse R versetzt werden kann. An der Welle 3 sind zumindest drei
fest mit der Welle 3 verbundene, ringférmige Tragelemente T1, T2, Tx angeordnet, wobei ein erstes endsténdiges Tragelement T1 benachbart zu
dem der Antriebseinheit 2 benachbarten Ende der Welle 3 an der Welle 3 angeordnet ist, ein zweites endstandiges Tragelement T2 benachbart zu
dem der Antriebseinheit 2 abgewandten Ende der Welle 3 an der Welle 3 angeordnet ist, und zumindest ein drittes Tragelement Tx zwischen dem
ersten endstandigen Tragelement T1 und dem zweiten endstandigen Tragelement T2 an der Welle 3 angeordnet ist. An jedem der Tragelemente
sind jeweils zumindest zwei Bearbeitungswerkzeuge elastisch befestigt. Jedes der Bearbeitungswerkzeuge 4.1A, 4.1B, 4.2A, 4.2B, 4.xA, 4.xB weist
an seinem von dem Tragelement T1, T2, Tx beabstandeten Ende einen Bearbeitungskopf 5 fiir ein Zusammenwirken mit einer zu bearbeitenden
Oberflache der Formsteine F und eine ausgehend von dem jeweiligen Tragelement radial nach aufB3en orientierte Werkzeugachse auf. Die an dem
ersten endstandigen Tragelement T1 befestigten ersten Bearbeitungswerkzeuge 4.1A, 4.1B weisen in Richtung ihrer jeweiligen Werkzeugachse
WAT1 eine erste Ausdehnung A1 auf, die an dem zweiten endsténdigen Tragelement T2 befestigten zweiten Bearbeitungswerkzeuge 4.2A, 4.2B
weisen in Richtung ihrer jeweiligen Werkzeugachse WA2 eine zweiten Ausdehnung A2 auf, und die an dem zumindest einen dritten Tragelement Tx
angeordneten dritten Bearbeitungswerkzeuge 4.xA, 4.xB weisen in Richtung ihrer jeweiligen Werkzeugachse WAx eine Ausdehnung Ax auf. Dabei
sind die erste Ausdehnung A1 der ersten Bearbeitungswerkzeuge 4.1A, 4.1B und die zweite Ausdehnung A2 der zweiten Bearbeitungswerkzeuge
4.2A, 4.2B groBer als die Ausdehnung Ax der dritten Bearbeitungswerkzeuge 4.xA, 4.xB.
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