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Abstract (en)
[origin: CN219512521U] The utility model relates to a watch assembly, which comprises a watchcase (4) and a watch cover (26), the watchcase is
provided with an annular surface (13), the annular surface (13) is adhered to the lower peripheral surface (25) of the inner surface (27) of the watch
cover, and the watch assembly is characterized by further comprising a flange (18), the flange can be forcibly inserted into an opening defined by
an axial inner surface (14) of an upper part (5) of the watch case, the axial inner surface delimits the annular surface on the central side of the watch
case, and the upper surface of the flange is in contact with the inner surface of the watch mirror. The watch case (4) and the watch mirror (26) are
bonded together by means of an adhesive (20a) deposited on the annular surface of the watch case and/or on the lower peripheral surface of the
watch mirror (26). According to the utility model, the adhesive does not flow along the inner side surface of the flange to enter the internal space of
the watch.

Abstract (fr)
Le procédé d'assemblage d'un verre (26) a une boite (4) par collage prévoit un rehaut (18) distinct de la boite et dimensionné pour pouvoir étre
inséré a force dans une ouverture de la boite, cette ouverture limitant une surface annulaire (13) du c6té intérieur. Le rehaut est inséré partiellement
dans l'ouverture et de la colle (20a) est apportée sur la surface annulaire, puis le verre est placé correctement sur le rehaut et une pression est
exercée sur le verre de sorte que le rehaut continue son insertion dans ladite ouverture jusqu'a ce que la colle couvre une surface inférieure
périphérique (25) de la face intérieure (27) du verre en regard de la surface annulaire. Finalement, la colle durcit et forme alors un joint étanche
entre le verre et la boite de montre.
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