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Abstract (en)
[origin: CN117047634A] The invention relates to a method for configuring a double-sided or single-sided processing machine and a double-sided
or single-sided processing machine. The method has the following steps: a) the control device actuates a mechanism for the step-by-step or
continuous deformation of the first working disk between a concave shape and a convex shape; b) during the step-by-step or continuous deformation
of the first working disc, step-by-step or continuous measurement of the working gap width at at least two radially spaced-apart positions of the first
working disc and application of the measured values to a control device; c) the control device determines an average value of the measured values
from the measured values of the working gap widths at the at least two radially spaced positions; d) the control device determines the minimum
value of the average value of the measured values and, on the basis of the determined minimum value, specifies a setpoint value for the means for
deforming the first working disk as an initial value for machining a flat workpiece in the double-sided or single-sided machining machine.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einrichten einer Doppel- oder Einseiten-Bearbeitungsmaschine mit einer vorzugsweise ringférmigen
ersten Arbeitsscheibe und einem vorzugsweise ringférmigen Gegenlagerelement, wobei die erste Arbeitsscheibe und das Gegenlagerelement
relativ zueinander drehend antreibbar sind, und wobei zwischen der ersten Arbeitsscheibe und dem Gegenlagerelement ein vorzugsweise
ringférmiger Arbeitsspalt zum doppelseitigen oder einseitigen Bearbeiten flacher Werkstlicke, vorzugsweise Wafer, gebildet ist, umfassend die
folgenden Schritte:a) eine Steuereinrichtung steuert Mittel zum schrittweisen oder kontinuierlichen Verformen der ersten Arbeitsscheibe zwischen
einer konkaven Form und einer konvexen Form an,b) wahrend des schrittweisen oder kontinuierlichen Verformens der ersten Arbeitsscheibe
wird schrittweise oder kontinuierlich die Arbeitsspaltweite an mindestens zwei radial beabstandeten Orten der ersten Arbeitsscheibe gemessen
und die Messwerte werden an die Steuereinrichtung gegeben,c) die Steuereinrichtung bestimmt aus den Messwerten der Arbeitsspaltweite
an den mindestens zwei radial beabstandeten Orten jeweils einen Messwertmittelwert,d) die Steuereinrichtung bestimmt das Minimum der
Messwertmittelwerte und gibt auf Grundlage des bestimmten Minimums einen Sollwert fiir die Mittel zum Verformen der ersten Arbeitsscheibe als
Startwert fUr die Bearbeitung von flachen Werkstiicken in der Doppel- oder Einseiten-Bearbeitungsmaschine vor.Die Erfindung betrifft auBerdem
eine Doppel- oder Einseiten-Bearbeitungsmaschine.
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