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Abstract (en)
[origin: MX2023009698A] The present invention relates to a method for aligning a multi-strand thread-like material (1), comprising the following
steps: fixing a first end (11) with a first fixing device (21) and fixing a second end (12) with a second fixing device (22), aligning the first and second
fixing devices (21, 22) so that the thread-like material (1) forms a loop (14) between the first and second ends (11, 12), wherein the loop (14) has
a first radius (R1), carrying out a relative movement of the first and/or second fixing devices (21, 22) so that the first radius (R1) is increased to a
second radius (R2), and rotating the first end (11) by means of the first fixing device (21) and/or the second end (12) by means of the second fixing
device (22) so that the strands of the thread-like material (1) are given a specific orientation. The invention further relates to a device for carrying out
a method for aligning a multi-strand thread-like material (1).

Abstract (de)
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ausrichten eines mehradrigen fadenförmigen Werkstoffes (1), aufweisend die folgenden
Schritte: Fixieren eines ersten Endes (11) mit einer ersten Fixiervorrichtung (21) und fixieren eines zweiten Endes (12) mit einer zweiten
Fixiervorrichtung (22), Ausrichten der ersten und zweiten Fixiervorrichtung (21, 22), so dass der fadenförmige Werkstoff (1) zwischen dem
ersten und dem zweiten Ende (11, 12) eine Schlaufe (14) bildet, wobei die Schlaufe (14) einen ersten Radius (R1) aufweist, Ausführen
einer Relativbewegung der ersten und/oder zweiten Fixiervorrichtung (21, 22), so dass der erste Radius (R1) auf einen zweiten Radius (R2)
vergrößert wird, und Drehen des ersten Endes (11) mittels der ersten Fixiervorrichtung (21) und/oder des zweiten Endes (12) mittels der zweiten
Fixiervorrichtung (22), so dass die Adern des fadenförmigen Werkstoffes (1) eine bestimmte Ausrichtung erhalten. Die Erfindung betrifft weiterhin
eine Vorrichtung zum Ausführen eines Verfahrens zum Ausrichten eines mehradrigen fadenförmigen Werkstoffes (1).
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