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Abstract (en)
[origin: WO2024078918A1] The invention relates to a method for determining manipulated variables of a roll stand, and to a roll stand (1) for rolling a
flat metal rolling stock (2), said roll stand comprising working rolls (3), back-up rolls, and intermediate rolls. A control device (11) for the roll stand (1)
receives actual variables (I) and target variables (Z). The actual variables (I) describe the flat rolling stock (2) before being rolled in the roll stand (1),
and the target variables (Z) describe a target contour and/or a target flatness of the flat rolling stock (2) after being rolled in the roll stand (1). Before
the flat rolling stock (2) is rolled, and taking into account the actual variables (I), the control device (11) determines an intermediate roll setting value
for an axial displacement of the intermediate rolls and initial control values for a bending device (9, 10) for bending the working rolls (3) and the
intermediate rolls, for which an expected contour and/or an expected flatness of the flat rolling stock (2) is brought as close as possible to the target
contour and/or target flatness described by the target variables (Z). The control device (11) sets the axial displacement of the intermediate rolls in
accordance with the determined intermediate roll setting value (UCΔ) before the flat rolling stock (2) is rolled in the roll stand (1) and, at least when
the rolling of the flat rolling stock (2) begins, sets the bending devices (9, 10) in accordance with the determined initial control values. The control
device (11) determines the intermediate roll setting value (UCΔ) and the initial control values in such a way that the initial work roll control value and/
or the initial intermediate roll control value have a predefined minimum difference from their minimum and maximum values.

Abstract (de)
Ein Walzgerüst (1) zum Walzen eines flachen Walzguts (2) aus Metall weist Arbeitswalzen (3), Stützwalzen (4) und Zwischenwalzen (5) auf.
Eine Steuereinrichtung (11) für das Walzgerüst (1) nimmt Istgrößen (I) und Zielgrößen (Z) entgegen. Die Istgrößen (I) beschreiben das flache
Walzgut (2) vor dem Walzen in dem Walzgerüst (1), die Zielgrößen (Z) eine Sollkontur und/oder eines Sollplanheit des flachen Walzguts (2) nach
dem Walzen in dem Walzgerüst (1). Die Steuereinrichtung (11) ermittelt vor dem Walzen des flachen Walzguts (2) unter Berücksichtigung der
Istgrößen (I) einen Zwischenwalzen-Einstellwert (UCΔ) für eine axiale Verschiebung der Zwischenwalzen (5) und anfängliche Ansteuerwerte
für eine Biegeeinrichtungen (9, 10) zum Biegen der Arbeitswalzen (3) und der Zwischenwalzen (5), für die eine erwartete Kontur und/oder eine
erwartete Planheit des flachen Walzguts (2) der durch die Zielgrößen (Z) beschriebenen Sollkontur und/oder Sollplanheit so weit wie möglich
angenähert werden. Die Steuereinrichtung (11) stellt vor dem Walzen des flachen Walzguts (2) in dem Walzgerüst (1) die axiale Verschiebung der
Zwischenwalzen (5) entsprechend dem ermittelten Zwischenwalzen-Einstellwert (UCΔ) ein und stellt zumindest zu Beginn des Walzens des flachen
Walzguts (2) die Biegeeinrichtungen (9, 10) entsprechend den ermittelten anfänglichen Ansteuerwerten ein. Die Steuereinrichtung (11) ermittelt
den Zwischenwalzen-Einstellwert (UCΔ) und die anfänglichen Ansteuerwerte derart, dass der anfängliche Arbeitswalzen-Ansteuerwert und/oder der
anfängliche Zwischenwalzen-Ansteuerwert von ihren Minimal- und Maximalwerten einen jeweiligen vorbestimmten Mindestabstand aufweisen.
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