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Abstract (en)
[origin: WO2024078755A1] The invention relates to a method for producing a stator (2) of a dynamoelectric machine (1), having the following
steps: - stacking a laminated core (23) which has at least one stator bore (30), axially running grooves (8), and groove slots (12) that face the stator
bore (30), wherein a groove (8) is formed by two directly adjacent tooth shafts (4), sections of the corresponding tooth heads (6), the groove slot
(12), and the groove base (9) when viewed in the circumferential direction, and the groove slot (12) is formed by two opposing end sections (7) of
adjacent tooth heads (6) when viewed in the circumferential direction, - coating the end sections (7) with an anti-friction coating (16), in particular
an electrically insulating coating, - drawing a winding (25), in particular a prefabricated winding, in particular a bundle of round wires in the shape
of a coil, into the grooves (8) via the groove slots (12), and - carrying out an application process on the end sections (7) of the tooth heads (6) by
means of a spinning process or a nozzle, in particular a rotational nozzle, said spinning or spray device being moved axially within the stator bore
(30) during the application process, thereby providing one or multiple slots (12) simultaneously with the anti-friction layer (16).

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Stators (2) einer dynamoelektrischen Maschine (1) das folgende Schritte aufweist:-
Paketieren eines Blechpakets (23), das zumindest eine Statorbohrung (30), axial verlaufende Nuten (8) und mit zur Statorbohrung (30) weisenden
Nutschlitze (12) aufweist, wobei eine Nut (8) in Umfangrichtung betrachtet durch zwei unmittelbar benachbarte Zahnschéfte (4), Abschnitten
der dazugehorigen Zahnkdpfe (6), den Nutschlitz (12) und einen Nutgrund (9) gebildet wird, wobei der Nutschlitz (12) durch zwei einander
gegenlberliegende Endabschnitte (7) in Umfangsrichtung betrachtet benachbarter Zahnképfe (6) gebildet wird,- beschichten der Endabschnitte
(7) mit einer gleitfahigen, insbesondere elektrisch isolierenden Beschichtung (16),- Einziehen einer, insbesondere vorgefertigten Wicklung (25),
insbesondere Biindel von Runddrahten in Spulenform, tiber die Nutschlitze (12) in die Nuten (8).
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