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Abstract (de)

Beschrieben wird eine Schleifscheibe, die fur das Form-Einschleifen von profilierten Ausnehmungen in metallische Werkstlcke, insbesondere

fur das Profilschleifen von Spannuten eines Bohr- oder Fraswerkzeugs, hergerichtet ist. Bei diesem Schleifverfahren wird der von der gesamten
Kontur der AuBenumfangsflache der Schleifscheibe gebildete Schleifspalt mit Kihl-/Schmiermittel (KSM) beaufschlagt, indem Kihl-/Schmiermittel
(KSM) in einem intensiven Strahl auf die Schleifscheibe gerichtet wird. Die Schleifscheibe hat einen auf eine vorbestimmte Umfangs-
Querschnittskontur abrichtbaren, mit Seitenwangen ausgestatteten Scheibenkérper, und die Umfangs-Querschnittskontur ist dazu hergerichtet, mit
ihrem Umfangsabschnitt auf volle Tiefe in einen Werkstiickrohling einzutauchen, indem sich die Schleifflache durchgéngig von einer Seitenwange
zur anderen Seitenwange erstreckt. Um selbst bei schwer zu bearbeitenden Werkstoffen héhere Vorschubgeschwindigkeiten realisieren zu
kénnen, ohne Nachbearbeitungen der geschliffenen Nuten in Kauf nehmen zu missen, ist in den Scheibenkdérper tber den gesamten Umfang

ein Muster von Taschen eingearbeitet, die so ausgebildet sind, dass sie zumindest die Seitenwangen des Scheibenkdrpers erfassen und eine
Miindungsoffnung im Bereich der Umfangs-Querschnittskontur haben. Die Schleifscheibe kann besonders wirtschaftlich eingesetzt werden, weil das
Muster von Taschen so ausgebildet ist, dass es beim Abrichten der Schleifscheibenkontur vorhanden bleibt.
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