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Abstract (en)

[origin: WO2024099701A1] The present invention relates to a method (100) and to a system (1) for winding a continuously produced metal band (2).
The metal band (2) is guided (S1) via a guide pulley (11), positioned in a first pulley position (P1) and belonging to a pair (10) of guide pulleys, along
a first transport path (22) to a first reel (20) and divided (S3a, S4b) upstream of the pair (10) of guide pulleys. In addition, the guide pulley (11) of

the pair (10) of guide pulleys is repositioned (S3b, S4a) into a second pulley position (P2), in which the metal band (2) is guided (S5a, S5b) via the
guide pulley (11) along a second transport path (32) to at least one second reel (30). According to the invention, the repositioning of the guide pulley
(11) depending on a thickness of the metal band (2) and/or a transport speed of the metal band (2) is undertaken in terms of time either before or
after the dividing of the metal band (2).

Abstract (de)

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren (100) und ein System (1) zum Wickeln eines kontinuierlich hergestellten Metallbands (2). Dabei wird
das Metallband (2) tber eine in einer ersten Rollenposition (P1) positionierte Fihrungsrolle (11) eines Fihrungsrollenpaars (10) entlang eines ersten
Transportpfads (22) zu einer ersten Haspel (20) geftihrt (S1) und stromaufwarts des Fiihrungsrollenpaars (10) zerteilt (S3a, S4b). Zudem wird die
Fuhrungsrolle (11) des Fuhrungsrollenpaars (10) in eine zweite Rollenposition (P2) umpositioniert (S3b, S4a), in der das Metallband (2) Uber die
Fuhrungsrolle (11) entlang eines zweiten Transportpfads (32) zu wenigstens einer zweiten Haspel (30) gefuhrt wird (S5a, S5b). Erfindungsgeman
erfolgt das Umpositionieren der Fiihrungsrolle (11) in Abh&ngigkeit einer Dicke des Metallbands (2) und/oder einer Transportgeschwindigkeit des
Metallbands (2) zeitlich entweder vor oder nach dem Zerteilen des Metallbands (2).
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