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Abstract (en)
[origin: WO2021099542A1] The invention relates to a pressure vessel (1), comprising a vessel body (3) having a vessel base (4) arranged at a lower
end and integrally formed with the vessel body (3), an end piece (2) arranged at an upper end of the vessel body (3), integrally formed with the
vessel body (3) and having an opening (O), a connection geometry (5) arranged on an outer side of a wall (2.1) surrounding the opening (O) of the
end piece (2), wherein the wall (2.1) forms a connection with the connection geometry (5), which is designed to be coupled in a media-tight manner
to a corresponding further connection, a securing structure (7) for a valve (6) formed on the inner side of the wall (2.1) surrounding the opening (O)
of the end piece (2), and an overpressure protection means (9) arranged in an overpressure opening (UO) of the end piece (2) or an overpressure
opening (UO) of the vessel body (3). The invention also relates to a method for producing a pressure vessel (1) of this type.

Abstract (de)
Die Erfindung betrifft einen Druckbehélter (1), umfassend einen Behalterkdrper (3) mit einem an einem unteren Ende angeordneten und einsttickig
mit dem Behalterkérper (3) ausgebildeten Behalterboden (4), ein an einem oberen Ende des Behalterkdrpers (3) angeordnetes und einstiickig mit
dem Behalterkérper (3) ausgebildetes Endstiick (2) mit einer Offnung (O), eine an einer die Offnung (O) des Endstiicks (2) umgebenden Wandung
(2.1) auBenseitig angeordnete Anschlussgeometrie (5), wobei die Wandung (2.1) mit der Anschlussgeometrie (5) einen Anschluss bildet, welcher
eingerichtet ist, mit einem korrespondierenden weiteren Anschluss mediendicht gekoppelt zu werden oder zu sein, eine an der die Offnung (O) des
Endstiicks (2) umgebenden Wandung (2.1) innenseitig ausgeformte Befestigungsstruktur (7) fiir ein Ventil (6) und eine in einer Uberdruckéffnung
(UO) des Endstiicks (2) oder einer Uberdruckéffnung (UO) des Behélterkérpers (3) angeordnete Uberdrucksicherung (9).Die Erfindung betrifft
weiterhin ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Druckbehélters (1).
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