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(54) Orifice de remplissage en eau pour fer à repasser à vapeur

(57) Orifice de remplissage de réservoir de fer à re-
passer constitué d'un corps d'orifice et d'une pièce de

fermeture caractérisé en ce que le corps d'orifice com-
prend un joint surmoulé destiné à assurer l'étanchéité
entre ce corps et la pièce de fermeture.
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Description

[0001] La présente invention concerne les fers à re-
passer à vapeur à réservoir de liquide intégré et plus
particulièrement l'orifice de remplissage en liquide du
fer.
[0002] Les fers à repasser à vapeur comportent gé-
néralement une semelle chauffée électriquement, un ré-
servoir d'eau à vaporiser s'écoulant via un système
goutte à goutte vers une chambre de vaporisation, et
une enveloppe comportant une poignée pour la mani-
pulation du fer et un orifice permettant le remplissage
du réservoir. Mais certains fers tels que ceux décrits
dans les brevets FR2632331 et FR2705975 peuvent
comporter plusieurs réservoirs de liquides de nature ou
d'usage différents.
[0003] Dans ce qui suit, par souci de simplification on
s'intéresse plus spécialement à l'application de l'inven-
tion à un orifice de remplissage en eau d'un réservoir
de fer, mais l'invention s'étend sans difficulté à tout ori-
fice de remplissage en liquide d'un fer à repasser.
[0004] Il est nécessaire de raccorder hydraulique-
ment la surface extérieure de l'enveloppe du fer à une
partie haute du réservoir en évitant que l'eau puisse fa-
cilement ressortir du fer par des éclaboussures qui pour-
raient se produire pendant les manipulations du repas-
sage.
[0005] On connaît les fers dans lesquels l'orifice de
remplissage est constitué d'une forme de l'enveloppe
en entonnoir, raccordée au réservoir par une tubulure
dont les coudes et la longueur ne permettent pas à l'eau
de ressortir facilement du fer. Souvent une deuxième
tubulure raccorde le réservoir à un passage ménagé à
proximité de l'entonnoir pour servir d'évent à l'air du ré-
servoir lors du remplissage. Mais ce système a l'incon-
vénient de freiner le remplissage et de nécessiter l'as-
semblage de tubulures. Celles ci peuvent être rempla-
cées par des chicanes plus courtes. Le moulage d'une
pièce monobloc comprenant les chicanes, la conduite
d'aération, et la forme en entonnoir, tel que décrit par
exemple dans le brevet DE2605443 permet un montage
économique, mais les chicanes freinent le remplissage
qui devient difficile et leur efficacité est limitée.
[0006] Les dispositions comportant une fermeture de
l'orifice sont plus efficaces. On connaît par exemple le
brevet FR2318970 ou le brevet JP61265197 ou le bre-
vet JP60041992 dans lesquels la fermeture de l'orifice
est assurée par une virole, un opercule rotatif, ou un
couvercle basculant. On connaît également le brevet
JP61164598 ou le brevet JP61263494 dans lesquels la
fermeture est assurée par un opercule coulissant. Mais
l'étanchéité des pièces de fermeture est obtenue au prix
d'une précision qui ne s'accommode pas de larges to-
lérances de fabrication et nécessite des dispositions
constructives délicates d'arrêt ou de maintien en posi-
tion de fermeture et d'ouverture de ces pièces. A l'usa-
ge, des fuites peuvent se produire pendant les mouve-
ments du repassage.

[0007] L'invention qui suit a pour objet un orifice de
remplissage rapide qui pallie à ces inconvénients, facile
à fabriquer et à installer.
[0008] Principalement le but de l'invention est atteint
par un orifice de remplissage de réservoir de fer à re-
passer constitué d'un corps d'orifice et d'une pièce de
fermeture, le corps d'orifice comprenant au moins un
joint surmoulé destiné à assurer l'étanchéité entre ce
corps et la pièce de fermeture.
[0009] La présence d'un joint évite que l'eau perle
autour de la pièce de fermeture, par suite d'un ajuste-
ment trop peu précis avec le corps ou par suite de dé-
formations intervenant pendant le vieillissement de l'ap-
pareil. Le surmoulage sur le corps permet un assembla-
ge automatique en grande série de très grande fiabilité
aucune fuite ne pouvant se produire entre le joint et le
corps et aucun défaut de mise en place du joint ne pou-
vant se produire.
[0010] De préférence une première lèvre du joint en-
toure l'orifice de remplissage.
[0011] Cette première lèvre assure l'étanchéité prin-
cipale du corps avec la pièce de fermeture.
[0012] De préférence une deuxième lèvre du joint ou
une autre lèvre d'un deuxième joint surmoulé assure le
guidage de la pièce de fermeture pendant l'ouverture et
la fermeture de l'orifice.
[0013] Cette deuxième lèvre de joint assure à la fois
un complément d'étanchéité et un meilleur guidage de
la pièce de fermeture.
[0014] De préférence la pièce de fermeture glisse
avec un frottement doux sur le joint surmoulé pendant
l'ouverture et la fermeture de l'orifice.
[0015] La pièce de fermeture est escamotée en glis-
sant le long du corps de l'orifice, frottant légèrement sur
la ou les lèvres de joint. Le frottement doux permet à la
pièce de fermeture de se maintenir naturellement en
place plus particulièrement en position de fermeture ou
d'ouverture. Les joints surmoulés sont solidement fixés
sans jeu au corps de l'orifice. Il ne sont pas entraînés ni
roulés pendant ces opérations d'ouverture ou de ferme-
ture, ce qui assure la douceur du déplacement.
[0016] De préférence le corps d'orifice comprend un
conduit d'évent du réservoir.
[0017] Cette disposition permet un remplissage rapi-
de l'ouverture de remplissage pouvant être entièrement
occupée par le flux liquide sans être gênée par la sortie
de l'air du réservoir.
[0018] De préférence le corps d'orifice comprend aus-
si un joint surmoulé destiné à assurer l'étanchéité entre
ce corps et le réservoir.
[0019] Le nombre de pièces d'étanchéité est ainsi li-
mité.
[0020] Le corps d'orifice peut être une pièce différen-
ce de l'enveloppe du fer.
[0021] De préférence un autre joint surmoulé sur le
corps d'orifice assure l'étanchéité entre le corps d'orifice
et l'enveloppe du fer ou une partie de l'enveloppe du fer.
[0022] Utilement les joints surmoulés assurant l'étan-
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chéité du corps avec le réservoir, avec la pièce de fer-
meture, et avec l'enveloppe du fer sont composés d'un
même matériau et sont reliés par une ou des languettes
de même matière.
[0023] La languette de liaison assure un complément
de fixation du joint sur le corps d'orifice et permet, par
la continuité qu'elle engendre, d'injecter les différents
joints en un seul point d'injection et une seule phase de
moulage. La fabrication est facilitée par cette concep-
tion.
[0024] De préférence le (ou les) joint(s) surmoulé(s)
est (sont) en un matériau thermo plastique élastomère
(TPE).
[0025] La thermo plasticité est une qualité essentielle
pour le surmoulage et l'adhérence sur le support.
[0026] De préférence la dureté du matériau thermo-
plastique élastomère est comprise entre 40 et 55 Shore
A.
[0027] De préférence le corps de l'orifice est en ABS
(acrylonitrile butadiène styrène).
[0028] Les matériaux thermoplastiques élastomères
adhèrent bien sur cette matière qui a en outre une bonne
présentation esthétique.
[0029] L'invention sera mieux comprise au vu de
l'exemple ci après et des dessins annexés.
[0030] La figure 1 est une section partielle par un plan
longitudinal de l'avant d'un fer à vapeur où est situé son
orifice de remplissage en eau à vaporiser.
[0031] La figure 2 est un détail de la section longitu-
dinale précédente dans la zone comprenant l'orifice.
[0032] La figure 3 est une vue de dessus du corps
d'orifice.
[0033] La figure 4 est une section de l'orifice par un
plan perpendiculaire au plan longitudinal du fer et com-
prenant l'axe de l'orifice de remplissage.
[0034] Dans une réalisation préférentielle de l'inven-
tion visible en figure 1, le fer à repasser comporte un
sous ensemble 1 incluant la semelle et un corps chauf-
fant avec une chambre de vaporisation, un réservoir
d'eau 2 composé de deux pièces 21 et 22 assemblées
et un dispositif goutte à goutte 3 pour contrôler le débit
d'eau à vaporiser du réservoir 2 vers la chambre de va-
porisation. A l'avant du fer, une ouverture 23 du réser-
voir d'eau 2 permet le remplissage à un point haut aussi
bien quand le fer est sur son talon que quand il est en
position de repassage. Le fer comporte aussi une en-
veloppe constituant la poignée. Cette enveloppe com-
porte une pièce principale 4. Vers l'avant du fer, au voi-
sinage de l'ouverture 23 du réservoir 2 l'enveloppe com-
porte une pièce 41 ayant un passage 42 en correspon-
dance avec l'ouverture 23.
[0035] Le raccordement hydraulique entre le passage
42 de la pièce d'enveloppe 41 et l'ouverture 23 du ré-
servoir 2 est réalisé (voir les figures 1 et 2) par un corps
d'orifice 5 de préférence en ABS (acrylonitrile butadiène
styrène) dont la forme en entonnoir facilite l'écoulement
de l'eau. Utilement ledit corps d'orifice comprend un
conduit d'évent 58 permettant à l'air de s'échapper du

réservoir 2 lors du remplissage. Ce conduit 58 corres-
pond avec un passage d'évent 231 de l'ouverture 23 du
réservoir 2.
[0036] Une pièce de fermeture 6 coulissante entre la
pièce d'enveloppe 41 et le corps d'orifice 5 permet
l'ouverture ou la fermeture étanche du passage 42.
[0037] L'étanchéité du raccordement hydraulique est
réalisée par des joints en élastomère thermoplastique
surmoulés sur le corps d'orifice 5.
[0038] Un premier joint 51 visible de face en figure 3
est surmoulé sur le corps d'orifice 5 autour du passage
42. Ce joint assure l'étanchéité entre la pièce de ferme-
ture 6 et le corps 5.
[0039] Une extension de ce joint comportant une lèvre
52 est surmoulée sur la zone ou circule la pièce de fer-
meture 6, en occupant utilement toute la largeur de cette
zone. Ce joint 52 est disposé de façon à maintenir un
appui contre la pièce de fermeture 6 quand celle ci à
l'ouverture de l'orifice quitte la portion du joint 51 qui en-
toure l'orifice.
[0040] La pièce de fermeture 6 maintenue par la pièce
d'enveloppe 41 comme on peut le voir en figure 4 frotte
sur le joint 51-52 lors de ses déplacements.
[0041] Un deuxième joint 53 de même matière que le
précédent est surmoulé sur le corps d'orifice 5 autour
de l'ouverture 23 du réservoir 2. Ce joint assure l'étan-
chéité entre le réservoir 2 et le corps d'orifice 5.
[0042] Les joints 51-52 et 53 sont unis par une lan-
guette 55 de la même matière.
[0043] Un troisième joint 54 de même matière que les
précédents est surmoulé à la périphérie du corps d'ori-
fice 5 et assure l'étanchéité entre la pièce enveloppe 41
et le corps 5. Une languette 56 de même matière pro-
longeant la languette 55 relie ce joint aux précédents.
[0044] Lorsque l'utilisatrice doit remplir le réservoir
d'eau 2 elle fait glisser la pièce de fermeture 6 le long
et entre le corps 5 et la pièce enveloppe 41. La pièce
de fermeture frotte avec un glissement doux sur le joint
51-52 car celui ci est surmoulé sur le corps 5 et fléchit
sans se déplacer. Aucun à coup ne peut se produire par
rattrapage d'un jeu entre le joint 51 et le corps 5. En fin
de course, la pièce de fermeture 6 ne frotte plus que
contre le joint 52 et seulement de façon partielle contre
le joint 51. Le prolongement 52 du joint permet un appui
latéral de la pièce de fermeture sur toute sa largeur et
assure un frottement doux constant jusqu'à pleine
ouverture. La pièce de fermeture étant amenée en po-
sition d'ouverture de l'orifice de remplissage reste dans
cette position par suite du frottement doux provoqué par
ce joint, ce qui évite de prévoir d'autres dispositions de
maintien. Pour les mêmes raisons à la fermeture, le joint
51-52 assure le maintien de la pièce de fermeture 6 en
position fermée.
[0045] Les languettes de liaison 55-56 entre les joints
51-54 permettent un surmoulage de tous les joints en
une seule phase d'injection. En outre elles renforcent la
liaison des joints avec le corps d'orifice 5. La matière
ABS choisie pour réaliser le corps d'orifice favorise la
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liaison avec l'élastomère des joints.
[0046] Au remplissage du réservoir 2, le corps 5 guide
le flux d'eau vers le réservoir 2, sans que des fuites puis-
sent se produire vers l'intérieur du fer par suite de la
présence du joint 54 entre le corps 5 et l'élément d'en-
veloppe 41 et du joint 53 entre le corps 5 et le réservoir
2. Ces joints flexibles en élastomère s'adaptent aux piè-
ces qu'ils étanchent, sans que celles ci soient nécessai-
rement de grande précision.
[0047] Le flux d'eau peut remplir l'orifice, l'air chassé
du réservoir retourne alors à l'atmosphère via le passa-
ge 231 du réservoir et le conduit d'évent 58 du corps
d'orifice 5, ce qui autorise un remplissage aisé et rapide.
[0048] Après remplissage, l'utilisatrice ferme l'orifice
avec la pièce de fermeture 6. Le joint 51 assure le main-
tien en place de la pièce de fermeture et l'étanchéité de
la fermeture. Par suite pendant les manipulations du fer
l'eau agitée du réservoir 2 qui vient à franchir l'ouverture
23 du réservoir est complètement arrêtée.
[0049] Le montage de cet orifice de remplissage est
fort simple, le corps 5 s'emboîte sur le réservoir 2 par le
joint 53, il suffit ensuite de poser la pièce de fermeture
6 et de fermer le fer par la pièce enveloppe 41.
[0050] Par ces moyens on obtient un orifice de rem-
plissage en eau pratique, d'un faible nombre de pièces,
simple à fabriquer, et de fermeture efficace.

Revendications

1. Orifice de remplissage de réservoir (2) de fer à re-
passer constitué d'un corps d'orifice (5) et d'une piè-
ce de fermeture (6) caractérisé en ce que le corps
d'orifice (5) comprend au moins un joint (51) sur-
moulé destiné à assurer l'étanchéité entre ce corps
(5) et la pièce de fermeture (6).

2. Orifice de remplissage de réservoir de fer à repas-
ser selon la revendication 1 caractérisé en ce que
une lèvre du joint (51) entoure l'orifice de remplis-
sage.

3. Orifice de remplissage de réservoir de fer à repas-
ser selon la revendication 2 caractérisé en ce que
une deuxième lèvre (52) du joint ou une autre lèvre
d'un deuxième joint surmoulé assure le guidage de
la pièce de fermeture (6) pendant l'ouverture et la
fermeture de l'orifice.

4. Orifice de remplissage de réservoir de fer à repas-
ser selon l'une des revendications 1 à 3 caractérisé
en ce que la pièce de fermeture (6) glisse avec un
frottement doux sur le joint surmoulé (51) pendant
l'ouverture et la fermeture de l'orifice.

5. Orifice de remplissage de réservoir de fer à repas-
ser selon l'une des revendications 2 à 4 caractérisé
en ce que le corps d'orifice (5) comprend un conduit

d'évent (58) du réservoir (2).

6. Orifice de remplissage de réservoir de fer à repas-
ser selon l'une des revendications 2 à 5 caractérisé
en ce que le corps d'orifice (5) comprend aussi un
joint surmoulé (53) destiné à assurer l'étanchéité
entre ce corps (5) et le réservoir (2).

7. Orifice de remplissage de réservoir de fer à repas-
ser selon l'une des revendications 2 à 6 caractérisé
en ce que un autre joint (54) surmoulé sur le corps
d'orifice (5) assure l'étanchéité entre le corps d'ori-
fice (5) et l'enveloppe (41) du fer ou une partie de
l'enveloppe du fer.

8. Orifice de remplissage de réservoir de fer à repas-
ser selon la revendication précédente caractérisé
en ce que les joints surmoulés (51-54) assurant
l'étanchéité du corps (5) avec le réservoir (2), avec
la pièce de fermeture (6) et avec l'enveloppe (41)
ou une partie de l'enveloppe du fer sont composés
d'un même matériau et sont reliés par une ou des
languettes (55-56) de même matière.

9. Orifice de remplissage de réservoir de fer à repas-
ser selon l'une des revendications précédentes ca-
ractérisé en ce que le (ou les) joint(s) surmoulé(s)
est (sont) en un matériau thermo plastique élasto-
mère (TPE).

10. Orifice de remplissage de réservoir de fer à repas-
ser selon la revendication 9
caractérisé en ce que le matériau thermo plasti-
que élastomère présente une dureté comprise en-
tre 40 et 55 Shore A.

11. Orifice de remplissage de réservoir de fer à repas-
ser selon l'une des revendications précédentes ca-
ractérisé en ce que le corps (5) de l'orifice est en
ABS (acrylonitrile butadiène styrène).
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