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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] Die Erfindung betrifft einen Warmetauscher,
insbesondere Olkuhler fir Verbrennungsmotoren, nach
dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Stand der Technik

[0002] Ein Warmetauscher der eingangs genannten
Art ist aus der JP55-1920U und der WO2005/031128
bekannt. Bei dem bekannten Warmetauscher geman
WO 2005/031128 ist vorgesehen, dass der Olkiihlerby-
passkanal zumindest Uber den grofReren Teil seiner Lan-
ge durch eine den Olkiihler tragerteilseitig abschlieRen-
de Olkiihlergrundplatte oder durch eine zwischen dem
Olkiihler und dem Tragerteil dichtend angeordnete Zwi-
schenplatte verlauft. Das zu kihlende Ol wird tragerteil-
seitig in den Olkiihler eingefiihrt sowie ebenfalls trager-
teilseitig wieder aus diesem herausgefiihrt. Dabei ist der
Olkiihler tragerteilseitig mit einem im Wesentlichen me-
tallischen Olmodul dichtend verbunden. Die Abdichtung
zwischen Olmodul und Olkiihler erfolgt dabei axial. Eine
axiale Abdichtung kann allerdings bei bestimmten Mate-
rialpaarungen zwischen Olkiihler und Olmodul proble-
matisch sein. Besonders bei einer Metall/Kunststoffpaa-
rung kann eine prozesssichere Abdichtung aufgrund der
verschiedenen Fertigungstoleranzen nicht immer ge-
wahrleistet werden.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen War-
metauscher der eingangs genannten Art zu schaffen,
welcher die dargelegten Nachteile vermeidet und kos-
tengiinstig und einfach herzustellen ist. Diese Aufgabe
wird durch den kennzeichnenden Teil des Anspruches 1
gelost.

Offenbarung der Erfindung

[0004] Erfindungsgemall weist der Warmetauscher,
insbesondere Olkiihler fir ein Olmodul fiir Verbren-
nungskraftmaschinen, vorzugsweise fir ein Kunststoff-
6lmodul fur Verbrennungskraftmaschinen, ein Leitungs-
system zur Fiihrung eines Warmetauschmittels und des
zu kiihlenden Mediums auf. Senkrecht zu dem Leitungs-
system sind lamellenartig mehrere plattenférmige War-
metauschelemente angeordnet, wobei in den Warme-
tauschelementen Bohrungen oder Offnungen vorhan-
den sind, so dass diese das Leitungssystem mitbilden.
Die plattenférmigen Warmetauschelemente sind mitein-
ander verbunden, wobei die Verbindung bevorzugt Giber
eine Lo6t- oder Schweillverbindung erfolgt. Hierbei sind
die plattenférmigen Warmetauschelemente an den Au-
Renkanten umgebogen und liegen schuppenférmig
Ubereinander. Weiterhin weist der Warmetauscher einen
Warmetauschmitteleinlass und einen Warmetauschmit-
telauslass sowie einen Mediumeinlass und einen Medi-
umauslass mit einem Mediumauslassstutzen und einem
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Bypasskanal auf. Der Bypasskanal bildet einen Bypass
fur das zu kihlende Medium. Der Bypass sorgt dafiir,
dass bei kaltem und dadurch zahflissigem zu kiihlenden
Medium, vorzugsweise dem Schmierdl einer Brennkraft-
maschine, ein relativ groRer Teil des Mediums unter Um-
gehung der Einzelkanale des Warmetauschers zu den
Schmierstellen der Brennkraftmaschine stromt, um eine
ausreichende Schmierung auch bei noch kaltem Medium
zu gewahrleisten. Bei steigender Temperatur des Medi-
ums flielt ein zunehmend gréRerer Anteil des Mediums
durch den Warmetauscher, wodurch die Temperatur des
Mediums reduziert wird, um eine thermische Schadigung
des Mediums der Brennkraftmaschine durch zu hohe
Mediumtemperaturen zu verhindern. Erfindungsgemaf
lauft der Bypasskanal vom Mediumeinlass durch eine
der Leitungen aus dem Leitungssystem und miindet an-
schlielend in den Mediumauslassstutzen. Hierbei bildet
der Bypasskanal den kiirzesten und direktesten Weg
zwischen Mediumeinlass und Mediumauslass. Weiter-
hin erstreckt sich erfindungsgeman der Mediumauslass-
stutzen axial Uber den plattenférmigen Abschluss des
Warmetauschers hinaus. Dadurch kann der Mediumaus-
lassstutzendannin ein entsprechendes Gegenstick, wie
z. B. ein KunststofféImodul, eingesteckt werden und eine
radiale Dichtung zwischen Warmetauscher und Gegen-
stiick herstellen. Durch diese radiale Dichtung kénnen
verschiedene Fertigungstoleranzen besser abgefangen
werden. Dadurch, dass der Bypasskanal ebenfalls in
dem Mediumauslassstutzen miindet, sind keine zwei
voneinander getrennten Auslasséffnungen, namlich fur
das gekuhlte Medium und das an der eigentlichen Kiih-
lung vorbeigefiihrte Medium, notwendig. Eine derartige
Anordnung von zwei getrennten Auslassen wiirde wie-
derum Probleme bei der dichten Verbindung mit einem
Gegenstlick ergeben. Ein weiterer Vorteil besteht darin,
dass der Mediumauslassstutzen direkt beim Herstel-
lungsvorgang des Warmetauschers im Létofen mit dem
Warmetauscher verbunden werden kann ohne einen
weiteren Montageschritt notwendig zu machen.

[0005] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung weist der Bypasskanal im Mediumauslassstut-
zen ein Bypassventil auf. Das Bypassventil kann abhan-
gig von einer Druckdifferenz zwischen dem Mediumein-
lass und dem Mediumauslass des Warmetauschers ei-
nen veranderlichen Durchlassquerschnitt freigeben, wo-
bei bei niedrigerem Differenzdruck der Durchlassquer-
schnitt kleiner und bei héherem Differenzdruck der
Durchlassquerschnitt gréRer ist. In Abh&ngigkeit der Me-
diumtemperatur und damit der Mediumviskositét &ndert
sich der Differenzdruck signifikant. Je héher die Medi-
umtemperatur ist, desto geringer ist die Mediumviskosi-
tat und umso geringer ist der Differenzdruck. So ist also
gewahrleistet, dass bei einer kalten Umgehungstempe-
ratur und einer dadurch resultierenden hohen Viskositat
des Mediums durch den daraus resultierenden héheren
Differenzdruck ein groRerer Anteil des Mediums durch
den Bypasskanal und das Bypassventil stromt. Die An-
ordnung des Bypassventils im Mediumauslassstutzen
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erweist sich gerade im Hinblick auf die Herstellung des
Warmetauschers und den Platzbedarf des Warmetau-
schers als aullerst vorteilhaft. Da die Kanéle und Leitun-
gen innerhalb des Warmetauschers nur kleine Durch-
messer aufweisen und das Innenleben des Warmetau-
schers somit relativ filigran aufgebautist, ist es schwierig,
hier ein entsprechendes Bypassventil kostenglinstig und
einfach zu integrieren. Durch die auRerhalb des eigent-
lichen Warmetauschers gewahlte Anordnung des By-
passventils ergibt sich einerseits der Vorteil der kosten-
glnstigen Herstellung sowie weiterhin einer schnellen
und einfachen Anpassung an die jeweiligen Anforderun-
gen an Offnungs- und SchlieRdruck des Bypassventils.
Somit kann der Warmetauscher bei verschiedenen An-
wendungen einfach und schnell den Vorgaben, was die
Durchflussmenge und den Offnungs- und SchlieRzeit-
punkt des Bypasskanals angeht, angepasst werden.
[0006] Fir den Fall, dass der Mediumeinlass und der
Mediumauslass nicht konzentrisch zueinander angeord-
net sind, weist der Warmetauscher in vorteilhafter Weise
im Anschluss an den Rohrverlauf eine Umlenkplatte auf,
derart, dass das zu kiihlende Medium im Anschluss an
das Durchstrémen des Rohres in einen Umlenkkanal in-
nerhalb der Umlenkplatte stromt, wobei dieser Umlenck-
anal dann in den Mediumauslassstutzen mundet. Auf
diese Artund Weise ist es einfach, Giber einen Austausch
der Umlenkplatte verschiedene Anschlussgeometrien zu
realisieren.

[0007] GemaR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung weist der Mediumauslassstutzen an seinem
Ende ein im Wesentlichen zylindrisches Anschlussstlick
auf. Dabei sind am Anschlussstiick Mittel zur radialen
Abdichtung des Mediumauslassstutzens gegenuber ei-
nem weiteren Bauteil, vorzugsweise einem Kunststoffol-
modul, angeordnet. Das im Wesentlichen zylindrische
Anschlussstiick des Mediumauslassstutzens in Form
beispielsweise eines Ringkragens kann dann dabei ent-
wederin ein hierzu geeignetes Gegenstlick dichtend ein-
gesetzt oder auf einen weiteren im Wesentlichen hohl-
zylindrischen Stutzen aufgesetzt werden. Dabei erfolgt
die Abdichtung zwischen den beiden Bauteilen generell
Uber eine Radialdichtung. Durch diese spezielle kon-
struktive Ausgestaltung des Mediumauslassstutzens ist
es so einfach mdglich, konstruktiv- und fertigungsbeding-
te Toleranzen einfach auszugleichen.

[0008] Zur Herstellung der radialen Abdichtung zwi-
schen Warmetauscher und dem Gegenstlick weist das
Anschlussstiick des Mediumauslassstutzens eine au-
Ren radial umlaufende Nut zur Aufnahme eines Dichtrin-
ges auf. Der Dichtring kann dabei als O-Ring oder Qua-
dring oder sonstige im Stand der Technik bekannte elas-
tomere Dichtringe ausgefiihrt sein, es ist jedoch auch
moglich, eine Dichtmasse in die umlaufende Nut einzu-
dosieren.

[0009] Es istvorteilhaft, wenn der Mediumauslassstut-
zen mit der letzten Abdeckplatte des Warmetauschers
unlésbar dicht verbunden ist. Die Verbindung kann dabei
Uber eine L6t- oder Schweillverbindung erfolgen, es ist
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jedoch auch eine Klebverbindung denkbar.

[0010] Hierbei kann der Mediumauslassstutzen bei-
spielsweise als Drehteil ausgefihrt werden, wobei wei-
terhin eine Bypassventilaufnahme einstiickig mit dem
Mediumauslassstutzen verbunden ist und innerhalb des
Mediumauslassstutzens angeordnet ist. Dies bewirkt ei-
ne aullerst einfache und kostenglinstige Herstellungs-
form des Mediumauslassstutzens.

[0011] Alternativ hierzu ist es ebenfalls mdglich, den
Mediumauslassstutzen aus einem Strangpressprofil her-
zustellen. Dabei kénnen die notwendigen Konturen im
Strangpressprozess schon in der Pressmatrix herausge-
bildet sein, so dass es hier auch einfach méglich ist, eine
von der zylindrischen Form abweichende AuRenform
des Mediumauslassstutzens zu verwenden. Dies kann
bei besonderen Anforderungen an die Raumausnutzung
und an die Verbindung zu dem Gegenstiick, vorzugswei-
se dem Kunststoffélmodul, notwendig sein.

[0012] Diese und weitere Merkmale von bevorzugten
Weiterbildungen der Erfindung gehen auer aus den An-
spriichen auch aus der Beschreibung und der Zeichnung
hervor, wobei die einzelnen Merkmale jeweils fiir sich
allein oder zu mehrerenin Form von Unterkombinationen
bei der Ausfiihrungsform der Erfindung und auf anderen
Gebieten verwirklicht sein und vorteilhafte sowie fur sich
schutzfahige Ausfliihrungen darstellen kénnen, fir die
hier Schutz beansprucht wird.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0013] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines
Ausflhrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigt:

eine schematische Ansicht und eine
Draufsicht eines Warmetauschers, des-
sen Seitenteile durch abgebogene Kra-
gen gebildet sind,

eine schematische Ansicht und eine
Draufsicht eines alternativen Ausflih-
rungsbeispiels,

eine schematische Ansicht eines Olmo-
duls mit angeflanschtem Warmetau-
scher und

eine alternative Ausgestaltung des War-
metauscherinnenlebens.

Figur 1a, 1b

Figur 2a, 2b

Figur 3

Figur 4

Ausfihrungsform(en) der Erfindung

[0014] In den Figuren 1a und 1b ist schematisch ein
Warmetauscher 10 gezeigt, der aus mehreren parallel
zueinander angeordneten und von einem Warmetausch-
mittel durchflossenen plattenférmigen Warmetauschele-
menten 11 besteht. Die Warmetauschelemente 11 sind
an den umlaufenden AufRenkanten 12 abgebogen und
lamellenartig zu einem Warmetauscherpaket aufeinan-
dergestapelt. Den oberen Abschluss des Warmetau-
scherpaketes bildet eine Abdeckplatte 13 in Kombination
mit einer Umlenkplatte 14. Abdeckplatte 13 und Umlenk-
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platte 14 kénnen aus einem Stiick hergestellt sein. Es
besteht aber auch die Mdglichkeit, diese zweistlickig aus
zwei Stanzteilen zu bilden. Den unteren Abschluss bildet
ein Adapterelement 15 in Kombination mit einer Befes-
tigungsplatte 16. Adapterelement 15 und Befestigungs-
platte 16 kdnnen ebenso wie Abdeckplatte 13 und Um-
lenkplatte 14 aus einem Stuick hergestellt sein oder aber
auch zweistlickig aus zwei Stanzteilen gebildet werden.
Die Verbindung der einzelnen Warmetauschelemente 11
miteinander sowie mit der Umlenkplatte 14 der Abdeck-
platte 13 und dem Adapterelement 15 sowie der Befes-
tigungsplatte 16 erfolgt durch Léten. Hierzu sind die ein-
zelnen Bauelemente lotbeschichtet. Das gesamte Paket
mit den Einzelteilen einschlieRlich der hier dargestellten
Rohrstiicke 17, welche auch als Abdichtringe zwischen
den einzelnen Warmetauschelementen 11 fungieren,
wird erwdrmt und dabei werden die Einzelteile miteinan-
der verlétet. Das zu kihlende Medium, beispielsweise
Ol, stromt dabei tiber eine Einlass6ffnung 18 in Befesti-
gungsplatte 16 und Adapterelement 15 in den Warme-
tauscher 10 ein, verteilt sich dort auf die einzelnen Ebe-
nen gemal den Pfeilen 19 und verlasst den Warmetau-
scher 10 Uber die Auslasso6ffnung 20. Im Bereich der Aus-
lassoffnung 20 ist ein Mediumauslassstutzen 21 dich-
tend unlésbar auf die Abdeckplatte 13, vorzugsweise di-
rekt beim Fertigungsprozess des Warmetauschers, ge-
I6tet oder aufgeschweilt. Der Mediumauslassstutzen 21
weist einen Ringkragen 22 mit einer Ventilaufnahme 23
auf. Die Ventilaufnahme 23 stellt dabei auch gleichzeitig
einen Ventilsitz 24 dar. In die Ventilaufnahme 23 ist ein
Ventilkdrper 25 eingesetzt, welcher mit dem Ventilsitz 24
eine dichte Verbindung herstellen kann, wobei der Ven-
tilkdrper 25 Uber ein Gegenlager 26 mit einer Feder 27
gegen den Ventilsitz 24 gepresst wird. In Abhangigkeit
der Federstirke 27 lasst sich die Offnungs- und
SchlieRcharakteristik des Bypassventils einstellen. Am
aulleren umlaufenden Rand des Ringkragens 22 ist eine
umlaufende Nut 28 angeordnet, welche einen O-Ring 29
zur radialen Abdichtung mit einem hier nicht dargestell-
ten weiteren Gehauseteil, vorzugsweise einem Kunst-
stoffélmodul, darstellt. Bei extrem tiefen Temperaturen
stromt das zu kiihlende Medium, vorzugsweise Ol, durch
die Einlasso6ffnung 18 in den Warmetauscher 10 ein und
durchstromt direkt ein durch die Rohrstiicke 17 und die
Warmetauschelemente 11 gebildetes Rohr 42 bis in ei-
nen Umlenkkanal 30, welcher durch die Kombination aus
Umlenkplatte 14 und Abdeckplatte 13 gebildet wird. Von
dem Umlenkkanal 30 strémt das zu kiihlende Medium
weiter in einen Bypassauslass 31, welcher im Medium-
auslassstutzen 21 angeordnet ist. Durch die eingestellte
Offnungscharakteristik des Bypassventils lasst sich so
steuern, bis zu welchen Viskositaten und Temperaturen
das zu kiihlende Medium direkt durch den Umlenkkanal
30 aus dem Bypassventil in den Mediumauslassstutzen
21 strémt und ab welcher Viskositat die Kiihlung Gber die
weiteren Kuhlkanale erfolgt. In dieser Figur nicht darge-
stellt sind die weiteren Rohre und Rohrstlicke, welche
zur Férderung des Warmetauschmittels fihren, dies ist
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jedoch im Stand der Technik wohlbekannt und beispiels-
weise in der EP 0 653 043 naher dargestellt. Der Medi-
umauslassstutzen 21 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel
(Figur 1) als Drehteil ausgefiihrt. Die Figur 4 zeigt eine
weitere Mdglichkeit des grundsatzlichen Aufbaus von
Warmetauschern.

[0015] Die Figuren 2a und 2b zeigen eine hierzu ge-
ringfligig alternative Ausgestaltung des Mediumauslass-
stutzens 21. Den vorherigen Figuren entsprechende
Bauteile sind mit den gleichen Bezugszeichen versehen.
Hierbei ist der Mediumauslassstutzen 21 als Strangpres-
sprofil ausgefiihrt, dabei wird die Bypassventileinheit ge-
bildet aus einer Kombination aus Ventilsitz 24, Ventilkor-
per 25, Gegenlager 26, welches hier als Kafig ausgefihrt
ist, und Feder 27. Die gesamte Ventileinheit wird in die
Ventilaufnahme 23 eingesteckt und wird bevorzugt mit
dieser verpresst, sie ist aber beispielsweise auch lber
Léten oder Kleben mit dieser verbindbar. Durch die Aus-
fuhrung als Strangpressprofil wéare es hier auch mdglich,
die Aulenwand des Ringkragens nicht kreisringférmig,
sondern in beliebigen Formen auszufiihren. Dabei muss-
te dann der O-Ring 29 durch eine beispielsweise in die
Nut eindosierte Dichtung ersetzt werden. Eine weitere
Moglichkeit der Abdichtung wére dann der Einsatz einer
axial wirkenden Dichtung. Ein Strangpressprofil bietet
den Vorteil einer kostenglinstigen, rationalisierten Her-
stellung sowie der Mdglichkeit einer Platz sparenden
Bauweise, da das Ventil nicht konzentrisch zum Ring-
kragen angeordnet sein muss.

[0016] Figur 3 zeigt die Anordnung eines Warmetau-
schers 10 in Kombination mit einem Olmodul 32, vor-
zugsweise Kunststoffélmodul. Den vorherigen Figuren
entsprechende Bauteile sind mit den gleichen Bezugs-
zeichen versehen. Das Kunststoffdlmodul 32 weist ein
Kunststoffgehéuse 33, vorzugsweise aus Polyamid 6 mit
Glasfaserverstarkung, und einen dichtend Uber eine
Dichtung 35 mit diesem Gehause verbundenen Deckel
34 auf. Im Gehause 33 ist dichtend ein Filterelement 36
angeordnet. Diese Darstellung soll nur schematisch die
Anordnung zeigen und erhebt keinen Anspruch auf Voll-
standigkeit. Kunststoffélmodule sind im Stand der Tech-
nik bekannt, und der prinzipielle Aufbau kann dort ent-
nommen werden. Uber eine Schraubverbindungsoff-
nung 37 wird das Kunststoffélmodul beispielsweise mit
einem hier nicht dargestellten Motorblock einer Brenn-
kraftmaschine verbunden und Uber Dichtungen 38 ge-
geniber diesem abgedichtet. Der Warmetauscher 10
wird ebenfalls Uber Dichtungen 39 mittels Befestigungs-
platte 16 am hier nicht dargestellten Motorblock der
Brennkraftmaschine befestigt. Weiterhin weist das
Kunststoffélmodul 32 eine radiale (")ffnung 40 auf, in wel-
che der Mediumauslassstutzen 21 eingefihrt wird. Zur
radialen Abdichtung des Mediumauslassstutzens 21 ge-
genuber der Radialéffnung 40 wird der Dichtring 29 ver-
wendet. Die radiale Abdichtung birgt gegeniber einer
axialen Abdichtung den Vorteil nicht mehrere Toleranzen
Uberbriicken zu mussen. Bei einer axialen Abdichtung
kann sich durch unglinstig zueinander liegende Axialto-
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leranzen der einzelnen Bauteile zueinander ein Abheben
der Dichtung und damit eine Undichtigkeit ergeben.
[0017] Die Figur4 zeigt einen alternativen prinzipiellen
Aufbau eines Warmetauschers unter Weglassung der
Rohrstiicke. Hier wird das Leitungssystem durch tiefge-
zogene Blechwannen 43 hergestellt. Diese weisen
wechselseitige Auskropfungen 47 auf, welche dann bei
aufeinander liegenden Wannen 43 wechselseitige Off-
nungen bilden. Hierdurch entstehen dann dicht von ein-
ander getrennte Flissigkeitsraume 44, 45 fiir das zu kiih-
lende Medium und die Kihlflissigkeit. Die lotbeschich-
teten Blechwannen 43 werden dann ebenfalls im Létofen
an ihren BerUhrstellen 46 miteinander verlétet. Zur Ver-
gréRerung der warmeaustauschenden Oberflache wer-
den haufig noch hier nicht dargestellte Turbulenzbleche
zwischen die Wannen 43 eingelegt. Auch dieser Aufbau
ist im Stand der Technik wohlbekannt und braucht nicht
tiefer ausgefihrt werden.

Patentanspriiche

1. Olmodul, vorzugsweise Kunststoffélmodul fir Ver-
brennungskraftmaschinen, umfassend einen Olkiih-
ler (10), ein Kunststoffgehause (33), ein in diesem
Kunststoffgehause dichtend angeordnetes Filterele-
ment (36) und einen dichtend iber eine Dichtung mit
dem Kunststoffgehduse verbundenen Deckel (34),
der Olkiihler aufweisend mehrere im Wesentlichen
parallel zueinander Leitungen zur Herstellung eines
Leitungssystems zur Fiihrung eines Warmetausch-
mittels und des zu kiihlenden Mediums sowie lamel-
lenartig und senkrecht zu den Leitungen angeord-
nete plattenférmige Warmetauschelemente (11),
wobei die Leitungen zumindest teilweise durch die
Warmetauschelemente gebildet werden, wobei die
plattenférmigen Warmetauschelemente an den Au-
Renkanten umgebogen sind und schuppenférmig
Ubereinander liegen, einen Warmetauschmittelein-
lass und einen Warmetauschmittelauslass sowie ei-
nen Mediumeinlass (18) und einen Mediumauslass
(20) mit einem Mediumauslassstutzen (21) und ei-
nem Bypasskanal, welcher einen Bypass fir das zu
kihlende Medium bildet, wobei der Bypasskanal
vom Mediumeinlass (18) durch eine der Leitungen
verlauft und anschlieRend in den Mediumauslass-
stutzen (21) mindet, wobei sich der Mediumaus-
lassstutzen (21) axial Gber den plattenférmigen Ab-
schluss des Olkiihlers (10) hinaus erstreckt und wo-
bei der Mediumauslassstutzen (21) ein im Wesent-
lichem zylindrisches Anschlussstiick aufweist, da-
durch gekennzeichnet, dass der Bypasskanal im
Mediumauslassstutzen (21) ein Bypassventil auf-
weist, wobei der Bypasskanal im Anschluss an den
Leitungsverlauf eine Umlenkplatte (14) aufweist,
derart, dass das zu kiihlende Medium in einen Um-
lenkkanal (30) strédmt, welcher in den Mediumaus-
lassstutzen (21) miindet, wobei das Anschlussstiick
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Mittel zur radialen Abdichtung (29) des Mediumaus-
lassstutzens gegeniiber dem Kunststoffgehduse
aufweist und der Mediumauslassstutzen in eine ra-
diale Offnung des Kunststoffélmoduls eingefiihrt ist,
wobei das Kunststoffdlmodul (32) Uber eine
Schraubverbindung mit einem Motorblock einer
Brennkraftmaschine verbindbar ist und wobeider Ol-
kihler Gber Dichtungen (39) mittels einer Befesti-
gungsplatte (16) an einem Motorblock befestigbar
ist.

2. Olmodul nach dem Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Anschlussstiick eine auf3en ra-
dial umlaufende Nut zur Aufnahme eines Dichtringes
aufweist.

3. Olmodul nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Medium-
auslassstutzen mit einer Abdeckplatte des Olkiihlers
unlésbar dicht verbunden ist.

4. Olmodul nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Medium-
auslassstutzen ein Drehteil ist, wobei weiterhin eine
Bypassventilaufnahme einstiickig mit diesem ver-
bunden im Mediumauslassstutzen (21) angeordnet
ist.

5. Olmodul nach einem der vorhergehenden Ansprili-
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Medium-
auslassstutzen (21) aus einem Strangpressprofil
hergestellt ist.

Claims

1. Oil module, preferably plastic oil module for internal
combustion engines, comprising an oil cooler (10),
a plastic housing (33), a filter element (36) sealingly
disposed in this plastic housing, and a cover (34)
sealingly connected by means of a gasket with the
plastic housing, the oil cooler featuring a plurality of
ducts running substantially parallel to each other for
realizing a duct system for guiding a heat exchanging
agent and the medium to be cooled as well as plate-
shaped heat exchanging elements (11) disposed in
lamellar shape and perpendicular in relation to the
ducts, whereinthe ducts are realized atleast partially
by the heat exchanging elements, wherein the plate-
shaped heat exchanging elements are bent at the
outer edges and imbricated, a heat exchanging
agent inlet and a heat exchanging agent outlet as
well as a medium inlet (18) and a medium outlet (20)
with a medium outlet port (21) and a bypass duct,
which forms a bypass for the medium to be cooled,
wherein the bypass duct extends from the medium
inlet (18) through one of the ducts and finally ends
in the medium outlet port (21), wherein the medium
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outlet port (21) extends axially over the plate-shaped
end of the oil cooler (10) and wherein the medium
outlet port (21) features a substantially cylindrical
connecting piece, characterized in that the bypass
duct features in the medium outlet port (21) a bypass
valve, wherein the bypass duct features downstream
of the duct extension a deflector plate (14) in such a
way that the medium to be cooled flows into a de-
flector duct (30) which ends in the medium outlet port
(21), wherein the connecting piece features means
for a radial sealing (29) of the medium outlet port
with respect to the plastic housing and the medium
outlet port is introduced into a radial opening of the
plastic oil module, wherein the plastic oil module (32)
is connectable via a screwed connection with an en-
gine block of an internal combustion engine and
wherein the oil cooler is attachable via gaskets (39)
by means of amounting plate (16) atan engine block.

2. Oil module according to claim 1, characterized in
that the connecting piece features an outside radial
circumferential groove for accommodating a seal
ring.

3. Oil module according to one of the above claims,
characterized in that the medium outlet port is un-
detachably and sealingly connected with a cover
plate of the oil cooler.

4. Oil module according to one of the above claims,
characterized in that the medium outlet port is a
rotating part, wherein furthermore a bypass valve
receptacle is disposed in the medium outlet port (21)
and connected in one piece with same.

5. Oil module according to one of the above claims,
characterized in that the medium outlet port (21) is
manufactured from an extruded section.

Revendications

1. Module de lubrification, de préférence module de lu-
brification en plastique pour machines a combustion
interne, comprenant un refroidisseur d’huile (10), un
boitier en plastique (33), un élément filtrant (36) dis-
posé de maniére étanche dans ce boitier en plasti-
que et un couvercle (34) relié de maniére étanche,
au moyen d’un joint, au boitier en plastique, le re-
froidisseur d’huile présentant plusieurs conduites
essentiellement paralléles les unes aux autres en
vue de former une tuyauterie destinée a transporter
un fluide d’échange de chaleur et le fluide a refroidir
et présentant également des éléments d’échange
de chaleur (11) en forme de plaques et placés en
forme de lamelles a la verticale des conduites, les
conduites étant formées, au moins en partie, par les
éléments d’échange de chaleur, les éléments
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d’échange de chaleur en forme de plaques étant re-
pliés aux arétes extérieures et se chevauchant en
forme de nappe, une entrée de fluide d’échange de
chaleur et une sortie de fluide d’échange de chaleur,
de méme qu’une entrée de fluide (18) et une sortie
de fluide (20) avec une tubulure de sortie de fluide
(21) et un canal de dérivation qui dérive le fluide a
refroidir, le canal de dérivation partant de I'entrée de
fluide (18), traversant une des conduites puis débou-
chant dans la tubulure de sortie de fluide (21), la
tubulure de sortie de fluide (21) évoluant en sens
axial au-dela de I'extrémité en forme de plaque du
refroidisseur d’huile (10) et la tubulure de sortie de
fluide (21) présentant une piéce de raccord essen-
tiellement cylindrique, caractérisé en ce que le ca-
nal de dérivation est doté dans la tubulure de sortie
de fluide (21) d’'une soupape de dérivation, le canal
de dérivation comportant, en aval de la conduite, une
plaque de dérivation (14) de sorte que le fluide a
refroidir coule dans un canal de dérivation (30) qui
débouche dans la tubulure de sortie de fluide (21),
la piece de raccord présentant des éléments d’étan-
chéité radiale (29) de la tubulure de sortie de fluide
par rapport au boitier en plastique et la tubulure de
sortie de fluide étant introduite dans une ouverture
radiale du module de lubrification en plastique, le
module de lubrification en plastique (32) pouvant
étrerelié, par l'intermédiaire d’un raccord vissé, aun
bloc de moteur d’'un moteur a combustion interne et
le refroidisseur d’huile pouvant étre fixé au moyen
de joints (39), par l'intermédiaire d’'une plaque de
fixation (16), a un bloc de moteur.

Module de lubrification selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce que la piéce de raccord comporte
une rainure circulaire radiale extérieure faisant office
de logement pour une bague d’étanchéité.

Module de lubrification selon 'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la tubu-
lure de sortie de fluide est reliée de maniére étanche
et inamovible a une plaque de recouvrement du re-
froidisseur d’huile.

Module de lubrification selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la tubu-
lure de sortie de fluide est un élément rotatif, un lo-
gement de soupape de dérivation étant également
disposé dans la tubulure de sortie de fluide (21) et
relié en un bloc avec cette tubulure.

Module de lubrification selon I'une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que la tubu-
lure de sortie de fluide (21) est fabriquée a partird’un
profilé extrudé.
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