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@ Koksofentiir mit grossvolumigem Gassammelraum und Verfahren zur Verbesserung der Gasqualitat.

@ Gegenstand der Erfindung ist eine Koksofentir mit
groBvolumigem Gassammelraum (7) fur einen Horizontal-
kammerverkokungsofen. Diese Koksofentlr ist so ausgebil-
det, daRB zwischen Tarkérper (1) und Ofenfiillung ein vom
Ofenkammerboden bis zur Ofenkammerdecke durchgehen-
der Gassammelraum (7} entsteht, der unten und Gber seine
gesamte Lange fir die frei werdenden Gase zugénglich und
oben mit dem horizontalen Gassammeiraum bzw. Steigrohr
in Verbindung steht. Das Gas kann nun auch Gber die vertika-
len Gassammelrdume abgesaugt werden, wodurch der Anteil
an nicht gecrackten, fliissigen Kohlenwasserstoffen erheblich
steigt, der Kokskuchen auch an den Stirnseiten vollstandig
verkokt und im Bereich der Koksofentlr immer ein mit der
Atmosphére etwa gleicher Druck ansteht. Der Gassammel-
raum (7) wird zweckmaRig zwischen Turkorper (1) und einer
Verkokungsplatte (16, 114) ausgebildet, die durch Seiten-
wande (15, 17} oder Distanzsticke (18, 19) im Abstand zum
Tarkorper (1) gehalten wird. Weiter ist Gegenstand der Erfin-
dung ein Verfahren zur Verbesserung der Gasqualitéat, bei
dem das Gas oberhalb der Ofenfullung und gleichzeitig auch
an den Stirnseiten gezielt abgesaugt wird.
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Koksofentilir mit grofivolumigem Gassammelraum

Die Erfindung betrifft eine Koksofentiir fir einen
Horizontalkammerverkokungsofen mit einem gleichzeitig
als Wdrmeschutz dienenden, in die Ofenkammer hinein-
ragenden, fest mit dem Tirkdrper verbundenen, kasten-
formigen Tiirstopfen, iber den die Ofenfiillung in einem
bestimmten Abstand zum Tlirkdrper gehalten wird. Die Er--

findung betrifft weiter ein Gaserzeugungsverfahren.

Die Erfindung bezieht sich insbesondere auf die heute
fast ausschlieBlich eingesetzten KoksOfen, deren Ofen-
kammerwande mit Heizzligen versehen sind, die gegeniiber
der Baguart in Flammbfen mit abgeschrédgter Ofenfiillung
und zurilickverlegten ersten Heizziigen nun vorverlegte
Heizzlge und eine maschinelle Planierung der Ofen-

flillung aufweisen. Die bekannten Koksofentiiren
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weisen Tiirstopfen aus feuerfestem Material auf, die
ca. 400 mm in die Koksofenkammer hineinreichen und

die Wirmeverluste und unzuladssige TemperaturerhBhungen
der eisernen Ofenarmaturen, wie Tiirrahmen, Wandschutz-
platten und Tiirkdrper selbst verhindern und zugleich
auch den eigentlichen Ofenkopf vor zu hohen Wirme-
beanspruchungen schiitzen., Die bekannten Koksofen-
tiren welsen Tilirstopfen aus feuerfestem Material

mit entsprechend hohem Gewicht auf. Der aus einzelnen
Steinen oder aus Fertigteilen zusammengesetzte Tiir-
stopfen wird liber sogenannte Steinhalter oder aber
auch iliber Verschraubungen mit dem TilirkOrper ver-
bunden. Die Innenseite des feuerfesten Stopfen=
materials steht bei geschlossener Tiir in der Regel

bis zum ersten Heizzug in die Ofenkammer vor. Dadurch
ist die Dichtungsfuge der W&rmeeinwirkung des ersten
Heizzuges und des Kokskuchens weitgehend entzogen,
wobei zwischen dem Tlrstopfen und der Ofenwandung

ein schmaler von oben nach unten beidseitig des Tiir- -
stopfens durchgehender Kanal verbleibt.

Das filir die Tilirstopfen verwendete feuerfeste Material
kann in der Regel ein Eindringen von Kohlenstoff nicht
verhindern, so daB das Stopfengeflige hdufig nach relativ
kurzen Betrliebszeiten bereits gesprengt wird. Die da-
durch auftretenden Sch&@den erfordern einen hohen Re-
paratur- und Wartungsaufwand und hdufig genug einen
vollst&ndigen Ersatz des Tlirstopfens. Besonders nach-
teifig ist aber, das aufgrund derartiger Schdden und

der vorgegebenen Ausbildung des Tiirstopfens nicht
durchgegarte Partien an den K&pfen des Kokskuchens

verbleibéh, die beim Herausnehmen der Tiiren und dem
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anschlieBenden Koksdriicken zusitzliche Emissionen hervor-
rufen, Dieser Vorgang wird noch dadurch gesteigert, daB
an den Tiirstopfen Ansdtze von Graphit und Halbkoks auf-

treten, bel deren Entfernung wiederum leicht Beschddigun-
gen am Tirstopfen eintreten.,

Dampf- und gasformige Verkokungsprodukte entstehen in
allen Bereichen der Ofenfiillung, alsc auch im Bereich
der Koksofentiiren. Bel den Koks®fen mit bekannten Koks-
ofentiiren ist lediglich oberhalb der Ofenfiillung ein
Gasabfilhrungsraum bzw. Gassammelraum vorgesehen, in dem
die gasf8rmigen Produkte aufgenommen und iiber ein
Steigrohr dann aus dem Koksofen abgefiihrt werden, Die
im unteren Berelch der Ofenfiillung und an den Ofen-
kdpfen entstehenden dampf- und gasfdrmigen Verkokungs-
produkte miissen daher durch die Ofenfiillung hindurch
nach oben abziehen und kénnen erst dann abgesaugt
werden. Dadurch entstehen liberhthte Gasdriicke in
einzelnen Bereichen des Koksofens, insbesondere im
Bereich der Koksofentliren, was durch zeitweise Gas-
austritte in die Atmosphire im Bereich der Koksofen-
tiiren deutlich wird. Neben den dadurch entstehenden
Emissionen ist auch der Gasverlust als Nachtell der-
artiger Einrichtungen zu bezeichnen,

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Aus-
gasung der Kopfpartien des Ofenbesatzes bei gleichzeitiger
Verbesserung der Gasabfuhr und ErhShung der Standzeiten
der Koksofentiren zu beschleunigen, so daB eine Ver-
gleichmdfigung des Kokskuchens am Ende der Garungszeit
erreicht wird, jedoch unter Vermeidung eines gef&hr-
lichen Anstieges der Wdrmebelastung der Kopfpartien

der Ofenkammer und der Koksofentiir.
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Gem3df der Erfindung wird diese Aufgabe durch mindestens
einen, sich in Langsrichtung erstreckenden und fiir die
gasfdrmigen Verkokungsprodukte zugdnglichen, im Quer-
schnitt in etwa dem oberhalb der Ofenfiillung ausge-
bildeten Gasabfiihrungsraum entsprechenden Gassammel-
raum geldst.

Hierdurch wird eine Gasfiihrung ermdglicht, die die
Bildung eines {iberdruckes insbesondere im unteren
Bereich des Koksofens sicher vermeidet, Der Gas-
sammelraum erstreckt sich iiber die gesamte HOGhe der
Koksofentiir, so daB eine sichere Abfiihrung der gas-
férmigen Verkokungsprodukte bis in den Bereich des
oberen horizontalen Gassammelraumes und des Steig-
rohres gegeben ist. Hierdurch wird ein deutlich hdheres
Ausbringen der fllissigen Kohlenwasserstoffe erreicht.
Als Gassammelraum dient dabeil zweckmd@Bigerwelse der
Tiirstopfen selbst, was gemdafi der Erfindung dadurch
erreicht wird, daB der Tiirstopfen als Hohlkdrper

mit Wandungen aber ohne obere und untere Endplatte
ausgebildet ist und mehrere auf seiner L&nge verteilt
angeordnete Offnungen aufweist. Damit ist der vertikale
Gassammelraum fir die gasfdrmigen Verkokungsprodukte
sowohl im Bereich des Bodens des Koksofens als auch
iber seine gesamte HOhe gut zugdnglich. Dazu ist es
zweckmdBig, da8 sich die Offnungen sowohl im vorderen
Bereich bis in den Seitenbereich des Tiirstopfens
erstrecken. Ein Eindringen der Kokskohle in die

Of fnungen wird durch Abdeckungen verhindert, die
zweckmdBig nach oben hin angestellt sind, so das

sie dachfdrmig das Abfiihren der Gase in den Gas-

sammelraum erleichtern.,
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Vorzugswelse bestehen die Wandungen des als Hohlkdrper
ausgebildeten Tlirstopfens aus einem hoch hitzebestdndigen
Stahl, was die Ausgakung der an den Tiirstopfen anstehen-
den Ofenflillung beschleunigt und das Anbacken von Graphit
und ghnlichen Tellen verhlindert.

Wihrend bel trockenen feink8rnigen Kokskohlen eine
kastenfdrmige Ausbildung des erfindungsgemé@Ben Tiir-
stopfens zweckmd@Big ist, ist fiir die Verkokung feuchter
Einsatzkohle erfindungsgemdB vorgesehen, dafl die vordere
Wandung von elner verkokungsplatte gebildet ist,

die iUlber Distanzstiicke mit dem TurkdSrper verbunden ist.
iber die vordere Wandung wird hierbei die Ofenfiillung
zuriickgehalten., Die gasférmigen Verkokungsprodukte
k6nnen bel dieser Ausfiihrungsform auch seitlich in

den Gassammelraum eindringen und werden dann in diesem
zum Steigrohr hochgefﬁhrt.'Eine Montage eines derart
ausgebildeten Tirstopfens wird erleichtert, indem

die Distanzstiicke T-fOrmig ausgebildet sind. Eine
Anderung des Volumens und damit eine Anpassung des
Gassammelraumes an die jewelligen Gegebenheiten ist
m8glich, wenn die Distanzstiicke, wie erfindungsgemasn
vorgeschlagen, l&ngenverdnderlich ausgebildet sind.

Das Anbacken wird dabel zusdtzllich dadurch verhindert,
dafl auf der vorderen Wandung mit dem Winkel nach auBen
weisende Winkeleisen angeordnet sind.

Zur Verbesserung der Wdarmeddmmung ist nach einer Aus-
bild;ng der Erfindung zwischen Tiirstopfen und Tiir-
kSrper eine den TilirkOrper abschirmende Warmeisolierung
angeordnet. Diese Schicht aus hoch wiarmeddammendem

Material stellt sicher, daB der Tiirk6rper keine un-
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zuldssig hohe Erwdrmung erfdhrt. Es hat sich herausge-
stellt, daB sogar die TiirkSrpertemperaturen gesenkt
werden kdnnen, womit eine Schonung des Tiirkdrpers

verbunden ist,

Zum Ausgleich der wW3rmedehnungen in vertikaler Richtung
ist der erfindungsgemd@fe Tilirstopfen in Abschnitte unter-
teilt ausgefiihrt, wobei zwischen den Abschnitten
Dehnungsfugen vorgesehen sind. Weiter ist es zweckmdBig,

‘die Abschnitte mit dem Tiirkdrper verschraubt auszubilden,

wobel die Schraubenverbindung in L3ngsrichtung des Tiir-
stopfens angeordnete LanglScher aufweist.

Falls aus irgendwelchen Griinden, wie insbesondere bei der
Pechverkokung auf den aus feuerfestem

Material bestehenden Tiirstopfen nicht verzichtet werden
kann, ist es mdglich, den gewlinschten Effekt der besseren
Ausgarung der Ofenfiillung und in gewisser Hinsicht auch
eine bessere Abfiihrung der gasfdrmigen Verkokungsprodukte
in diesem Bereich zu erreichen, indem der Tilirstopfen

auf selner Kammerselte einen Belag mit einer gegeniiber
dem Werkstoff des Tilirstopfens hSheren Wiarmeleitfdhigkeit
aufweist und die Tiefe des Tiirstopfens wenigstens um die
in der gleichen Richtung liegende Belagstdrke reduziert
ist. Dabei sollte der Belag zweckmdfigerweise aus
Metallplatten bestehen, die parallel zum Tiirk&rper
verlaufend angeordnet sind und aus GuBeisen bestehen.
Eine gleichmdBige Beheizung wird weiter dadurch sicher-
gestellt, daB die von dem Belag gebildete Kammerseite
naéh auBen hinter die jeweils ersten Heizziige
zuriickverlegt ist.
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Die Erfindung zeichnet sich insbesondere dadurch aus,
daB die StOranfdlligkeit des Tiirstopfens durch Verzicht
auf das feuerfeste Material wesentlich verringert wird,
Durch die Ausbildung des Tiirstopfens als Hohlk3rper
mit aus hitzebestindigen Platten bestehenden Wdnden
wird eine praktisch unbegrenzte Lebensdauer der Koks-
ofentilir erreicht. Halbkoks und Graphit kdnnen keine
innige Verbindung mit der Oberfl&che des Tiirstopfens
mehr eingehen, so daB eventuell entstehende Ansdtze
aus diesen Produkten leicht entfernt werden ko&nnen.
Die hohe Wirmeleitfdhigkeit des Hohlkdrpers hat dariiber
hinaus den entscheidenden Vorteil, daB die Ofenfiillung
auch an den Kopfpartien stets v6llig ausgegart ist,
weil ndmlich die Warmezufuhr nicht nur seitlich von
den Helizwdnden her erfolgt, sondern auch von den
Stirnfldchen, die wie eine zus&tzliche Helzfl&che
wirken. Dies wird noch dadurch erhdht, daB die Stirn-
fldche selbst von Platten aus hoch hitzebestdndigem
Stahl gebildet sind. Weiter ist es mdglich, den
Hohlk8rper um 8o bis 1oo mm weniger weit in die

Kammer hineinragen zu lassen, wodurch eine Steigerung
des Durchsatzes um 1 bis 2 % erreicht wird, da nun
entsprechend mehr Kokskohle in den Ofen hineingefiillt
werden kann. Ein weiterer wesentlicher vorteil ist
der, daB der als HohlkOrper ausgefiihrte Tlirstopfen
wesentlich leichter als der bisher aus feuerfestem
Material hergestellte Tlirstopfen ist, so daB bel

einer Gewichtsersparnis um mehr als 8o % auch die

Tirkonstruktion wesentlich leichter ausgefiihrt
werden kann.
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Weitere Einzelhelten und Vorteile des Erfindungsgegen-
standes ergeben sich aus der nachfoclgenden Beschreibung
der zugehdrigen Zeichnung, in der bevorzugte Ausfihrungs-
beispiele mit den dazu notwendigen Einzelheiten und
Einzelteilen dargestellt sind. Es zeigen:

Fige 1 eine perspektivische Teilansicht einer Koks-

ofentiir,

Fig. 2 einen Querschnitt durch den Gassammelraum,
Fig. 3 einen Querschnitt,

Fig. 4 einen Ouerschnitt,

Fig. 5 einen Querschnitt,

Fig. 6 einen Querschnitt,

Fig. 7 einen Querschnitt,

Fig. 8 eine perspektivische Teilansicht eines Gas-

sammelraumes und
Fig. 9 einen weiteren Querschnitt einer Koksofentiir.

Fig. 1 zeigt die wesentlichen Teile einer Koksofentiir,
mit der in den Koksofen hineinzeigenden Seite nach oben
gewandt. Der die Armaturen tragende TurkSrper ist mit

1 bezeichnet. Seitlich daran sind die Dichtleisten 2
angeordnet, die belm Einschwenken der Koksofentiir

am Tlirrahmen anllegen und dadurch zu der gewlinschten
Abdichtung des Koksofens gegeniiber der Atmosphdre
fiilhren. Die vor den Tiirrahmen 3 gefahrene Koksofene

tiir ist in Figur 2 im Querschnitt dargestellt.

Auf d;r Innenseite des TiirkOrpers 1 ist der Tilirstopfen 4
angeordnet, der, wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, ent-
sprechend weit in die Ofenkammer 5 hineinragt und

unter Belaésung eines schmalen Kanals parallel zu

den Heizwdnden 6 verlduft.
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Der als Hohlkdrper ausgebildete Tilirstopfen 4 bildet den
Gassammelraum 7, durch den das Gas bzw. die gasfdrmigen
Verkokungsprodukte vom Boden der Ofenkammer 5 zu dem

im Bereich der Decke angeordneten Steigrohr aufsteigen
kanne

Zwischen dem Tiirstopfen 4 und dem TiirkSrper 1 befindet

sich eine Wérmeisolierung 8, Der Tiirstopfen 4 umschlieBt
dabei die Warmeisolierung 8.

Der Tiirstopfen 4 wird in der beispielhaft dargestellten
Ausfiihrungsform durch Aneinanderreihen einzelner, ca.
0,5 bis 1 m langer Abschnitte 29, 30, 31 gebildet,

die mit geringem Abstand voneinander auf dem TiirkOGrper 1
befestigt sind. Dadurch entstehen zwischen den einzelnen
Abschnitten 29-31 Offnungen 10, 11, 12, die gleichzeitig
als Dehnungsfuge und als Gaskanal dienen. Der Abstand
zwischen den einzelnen Abschnitten 29, 30, 31 erlaubt
somit eine ausreichende Wdrmedehnung und ist gleich-
zeitig so grofi gewdhlt, daB immer gewdhrleistet bleibt,
daB die im Bereich dieser Dehnungsfugen auftretenden
dampf- bzw. gasfOrmigen Verkokungsprodukte in den
Gassammelraum 7 eindringen kodnnen.

An den den Heizwidnden 6 der Ofenkammer 5 Zugewandten Seiten-
flachen besteht keine Gefahr, daB mit den dampf- bzw,

gasf8rmigen Verkokungsprodukten auch feste Koksteile
bzw, Kohlenpartikel in den Tiirstopfen 4, d.h. in den
Gassammelraum 7, eindringen kdnnen, da er auch auf
dieser Seite geschlossen ist. An der der Ofenkammer 5
zugewandten Seite des Tiirstopfens 4 wird einem solchen

Eindringen im iibrigen durch Abdeckungen 14 entgegen-
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gewirkt, die den Abstand zwischen zwei benachbarten
Abschnitten 29, 30 bzw. 30 und 31 iliberbriicken, gleich-
zeitig aber einen Spalt offenlassen oder gar zweck-
m@Bigerweise schriég éestellt sind., Dazu besitzen die
Abdeckungen 14 einen winkelfdrmigen Querschnitt und
sind mit jewells einem der Abschnitte 29 oder 30 oder
31 so verschweiBt, daB sie zundchst von dem Abschnitt
wegragen und erst dann den Spalt bis zum benachbarten
Abschnitt {berbriicken,

Der als Hohlkdrper ausgefiihrte Tiirstopfen 4 bildet,

wie aus den Fig. 1, 2 und folgende hervorgeht, einen
vertikalen Gassammelraum 7, lber den die gasfdrmigen
Verkokungsprodukte, wie aus den Fig. 1, 2 und folgende
hervorgeht, vorteilhaft abgeleitet und dem horizontalen
oberen Gassammelraum und dem Steigrohr zugefiihrt werden.
Aufgrund der dabei entstehenden gilinstigen Gasdruckver-
hdltnisse ist das Druckgef&@lle am Tiirrahmen 3 bzw.

an der Koksofentlir insgesamt zur jeweils duBeren
Atmosphé&re so gﬁnstig, daf mit den iiblichen Dicht-
leisten 2 die Emissionen sicher verhindert werden
kdnnen,

Die einzelnen Abschnitte 29, 30, 31 sind mit dem Tir-
k6rper 1 verschraubt. Dabel befinden sich in den Ab-
schnitten 29, 30, 31 Langl&cher 33, die in L&ngs-
richtung des Tiirkdrpers 4 verlaufen. Das erlaubt
einerseits eine einfache Montage der einzelnen Ab-
schnitte 29, 30, 31 und andererseits eine ausreichende
Dehnung der einzelnen Abschnitte des Tiirstopfens 4.

ZweckmdBig ist es dabei, die einzelnen Abschnitte
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etwa mittig ilber das Befestigungsloch 34 zu fixieren,

Der vertikale Gassaﬁmelraum 7 in Form der aneinander-
gereihten aus den Wandungen 15, 16, 17 bestehenden
Abschnitte 29, 30, 31 ist so, wie er in den Fig. 1

und 2 gezeigt ist, dann besonders vorteilhaft einzu-
setzen, wenn die zur Verkokung.:verwendete Kokskohle
sehr rieselfdhig ist, wie beispielsweise vorerhitzte
Kohle. Die geschlossene Form als HohlkOrper verhindert
ndmlich das Eindringen von Feinkohle in den Gassammel-
raum 7 und damit eine Verstopfung des Gasweges, Bel
der Verkokung feuchter Kohle wird der erfindungsge-
mdBe Effekt aber bereits durch eine vereinfachte

Form erreicht, die aus den Fig. 3 bis 8 zu entnehmen
ist. Bei dieser Ausfilhrungsform sind auf die in die
Ofenkammer 5 hineinragenden Distanzstlicke 18, 19
jeweils aus hitzebestdndigen Platten bestehende
Abschnitte 29, 30, 31 aufgebracht. Die Distanzstiicke 18,
19 sind jeweils mit dem Tilirkdrper 1 verbunden. Bei der
aus Fig. 3 und Fig. 8 zu ersehenden Ausfiihrungsform
sind die Distanzstiicke 18, 19 als T~fOrmige Teile
ausgebildet, wobel der Flansch 22 den jeweiligen Ab-
schnitt 29, 30, 31 trdgt und der an den Steg 23 an-
gelenkte FuB 24 jeweils die Verbindung mit dem Tir-
korper 1 darstellt. Auf die einzelnen Abschnitte 29,
30, 31 sind Winkeleisen 25 mit nach auBen stehendem
Winkel 26 angebracht. Fig. 8 zeigt eine derartige
Anordnung in perspektivischer Darstellung.

Die Distanzstiicke 18, 19 k®nnen T-, runde oder andere
Formen haben, wie sie beispielsweise in Fig. 3, 4, 5,
6 und Fig. 7 gezeigt sind. Die einzelnen Distanz-

R
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stiicke 18, 19 kdnnen jeweils im Abstand zueinander an-
geordnet werden, was zu einer weiteren Gewichtsver-
minderung fiir die gesamte Koksofentiirkonstruktion
fihrt. Damit ist ein geringerer Materialaufwand

aber auch ein geringerer Montageaufwand verbunden,

Die dampf- und gasférmigen Verkokungsprodukte k&nnen
v6llig ungehindert an der hitzebestdndigen Platte

der einzelnen Abschnitte 29, 30, 31 vorbei in den
vertikalen Gassammelraum 7 und iiber das Steigrohr

aus dem Koksofen entfernt werden. Dabei sind, wie
erwdhnt, verschiedene Ausfiihrungsformen fiir die .
Distanzstlicke 18, 19 mdglich, die in den Fig. 3 bis 7
dargestellt sind und bei denen insbesondere die

Fig. 5, 6 die Mdglichkeit bieten, das Volumen des
Gassammelraumes 7 zu beeinflussen., Figs 5 weist
dariiber hinaus iiber Stickstoffanschliisse 37 auf-
blasbare Gasblasen 36 auf, die den Bereich zwischen
Helzwand und den Stegen 23 der Distanzstlicke 18, 19

so verschlieBen, daB in diesen Bereich keine Gase yng
rieselfdhige Kohle eindringen konnen. Dadurch wird eine wei-

tere Verbesserung der Dichtwirkung der Dichtleisten 2 erreicht.

Da die hitzebestdndige Platte bzw. die Wandung 16
vorzugsweise aus einem Metall bzw. aus Stahl mit
einer hohen Wirmeleitfdhigkeit hergestellt ist,
erfolgt die Wérmezufuhr an die Ofenfiillung nicht
nur seitlich von den Heizwianden 6 her, sondern zu-
sdtzlich auch liber diese Platte, und zwar genau
auf die Stirnfliche der Ofenfiillung. Dieser Effekt
erlaubt es, die Platte um rund 1o0o mm weniger tief
in die Ofenkammer 5 hineinragen zu lassen, wodurch

sich das nutzbare Ofenvolumen und damit der Durche-
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satz je Verkokungsvorgang entsprechend erhdht. Die
einwandfreie Abgarung der Kopfpartien ist damit
immer gewéhrleistet; was zur erheblich geringeren
Emission beim Koksdriicken fiihrt. Dadurch kdnnen
die Entstaubungsaggregate, die beim Koksdriicken
eingesetzt werden, wesentlich entlastet werden

und elne geringere Lelstung aufweisen.

Fig., 9 zeigt einen Tiirk8rper mit einem aus feuerfestem
Material bestehenden Tlirstopfen. Der auswechselbare
Tlrrahmen 1o4 sitzt in den Kopfpartien von Kammer-
wdnden 102, 103, welche mit nicht dargestellten
Heizziigen versehen sind. Der auBenliegende Tir-
kOrper 104 tridgt die Tiirkdrperkonstruktion 105,

106, welche zumeist aus Profileisen besteht., Dicht-
leisten 107, 108 sorgen fiur die Abdichtung der Tir-
fuge und damit der Ofenkammer 109 zur AuBenatmosphidre
hin, Kammerseitig ist auf der Innenseite 110 des Tir-
kdrpers 104 ein Tiirstopfen 111 aus feuerfestem Werk-
stoff angebracht. Der Tﬁrstopfenrlii kann aus Fertig-
teilen bestehen und hat eine vorgegebene Stdrke senk-
recht zur Ebene des TiirkOrpers 1o4.

Auf der Kammerseite 112 tréagt der Tiirstopfen 111 einen
Belag 114, der aus einzelnen Metallplatten besteht,
deren Begrenzungskanten Dehnungsfugen begrenzen,
welche zum Ausgleich der Warmedehnung dienen., 2Zwischen
dem Belag 114 und der Kammerseite 112 kann ein nicht
dargestellter Belag aus warmeddmmendem Werkstoff an-
geordnet sein., Die Befestigung der vorzugsweise aus
Gufleisen pestehenden den Belag 114 bildenden Platten

kann mit Hilfe von Schraubenbolzen erfolgen, deren
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K6pfe in das feuerfeste Material des Tiirstopfens 111
eingebettet sind und deren mit Gewinde versehene Enden
in die Platten ragen, wo sie mit vorzugsweise ver-
senkten Muttern mit den Platten verspannbar sind.
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Patentanspriiches

1.

Koksofentiir fiir einen Horizontalkammerverkokungsofen
mit einem gleichzeitig als Warmeschutz dienenden, in
die Ofenkammer hineinragenden, fest mit dem TlrkSrper
verbundenen, kastenformigen Tiirstopfen, liber den die
Ofenfiillung in einem bestimmten Abstand zum Tirk&rper

gehalten wird, gekennzeichnet durch mindestens einen,

sich in Langsrichtung erstreckenden und fiir die gas-
férmigen Verkokungsprodukte zugdnglichen, im Quer-
schnitt in etwa dem oberhalb der Ofenfillung ausge-

bildeten Gasabfiihrungsraum entsprechenden Gassammel-
raum (7).

Koksofentlr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Tilrstopfen (4) als HohlkOrper mit wandungen
(15,16,17) aber ohne obere und untere Endplatte

ausgebildet ist und mehrere auf seiner L&nge ver-
teilt angeordnete Offnungen (10, 11, 12) aufweist.

Koksofentiir nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Offnungen (10, 11, 12) sich an der der Ofen-
kammer (5) zugewandten Seite befinden und mit einer

Abdeckung (14) versehen sind.

Koksofentlir nach Anspruch 2 und Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Offnungen (10, 11, 12) sich

bis in den Seitenbereich des Tlirstopfens (4) er-
strecken,
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Koksofentlir nach Anspruch 1 und Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daf die Wandungen (15, 16, 17) des

als Hohlk&rper ausgeblldeten Tilrstopfens (4) aus
einem metallischen Werkstoff gefertigt sind.

Koksofentiir nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die wandungen (15, 16, 17) aus hoch hitzebe-
stidndigem Stahl gefertigt sind.

Koksofentiir nach Anspruch 1 und Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die vordere wandung (16) von

einer vVerkokungsplatte gebildet ist, die
liber Distanzstlicke (18, 19) mit dem Tlirkdrper (1)

verbunden ist.

Koksofentiir nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dag die Distanzstiicke (18, 19) T-fdrmig ausgebildet
sind, wobei deren Flansch (22) die vordere Wandung
(16) trdgt und der FuB (24) des Steges (23) mit

dem TirkSrper (1) verbunden ist.

Koksofentlir nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daf die Distanzstiicke (18, 19) l&ngenverdnderlich
ausgebildet sind.

Koksofentiir nach Anspruch 2 oder Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB auf der vorderen Wandung (16)

mit dem Winkel (26) nach auBen weisende Winkeleisen

(25) angeordnet sind.
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Koksofentiir nach Anspruch 5, Anspruch 6, Anspruch 7
oder Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen
Tiirstopfen (4) und Tirkdrper (1) eine den Tiirk8rper
abschirmende Warmeisolierung (8) angeordnet ist.

Koksofentiir nach Anspruch 2 oder Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, daB der Tiirstopfen (4) in Abschnitte

(29, 30, 31) unterteilt ausgefiihrt ist.

Koksofentiir nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
daB zwischen den Abschnitten (29, 30, 31) Dehnungs-—
fugen vorgesehen sind.

Koksofentiir nach Anspruch 2 oder Anspruch 7 und
Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab-
schnitte (29, 30, 31) mit dem Tilirkdrper (1) ver-
schraubt sind, wobel die Schraubenverbindung in

Lingsrichtung des Tiirstopfens (4) angeordnete Lang-
16cher (33) aufweist.

Koksofentiir fiir einen Horizontalkammerverkokungsofen
mit einem gleichzeltig als Wdrmeschutz dienenden,

in die Ofenkammer hineinragenden, fest mit dem Tiir-
k86rper verbundenen, feuerfesten Tiirstopfen, Uber den
die Ofenfiillung in einem bestimmten Abstand zum
Tlirk&rper gehalten wird, dadurch gekennzeichnet,

daBl der TiUrstopfen (111) auf seiner Kammerseite (112)

einen Belag (114) mit einer gegeniiber dem Werkstoff
des Tlirstopfens héheren Wdrmeleitfdhigkeit aufweist
und die Tiefe des Tiirstopfens wenigstens um die in

der gleichen Richtung liegende Belagstdrke reduziert
ist., °
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Koksofentilir nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,
daf der Belag (114) aus Metallplatten besteht, die
parallel zum TiirkSrper (104) verlaufend angeordnet
sind.

Koksofentilir nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,
daB die den Belag (114) bildenden Metallplatten aus

GuBeisen bestehen.

Koksofentiir nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet,

daB die von dem Belag (114) gebildete Kammerseite (112)
nach auBen hinter die jeweils ersten Heizzlige zuriick-

verlegt ist.

Verfahren zur Verbesserung der Gasgqualitdt des insbe-
sondere bei der Verkokung von Steinkohle in Horizon-
talkammerdfen frei werdenden bzw. entstehenden Gases,
bei dem das Gas {iber den 2zwischen Ofenfiillung und
Koksofendecke verbleibenden horizontal verlaufenden
Gassammel- und Gasabflihrungsraum abgesaugt wird,

dadurch gekennzeichnet, daf das Gas gleichzeitig auch

an den Stirnseiten des Koksofens gezielt abgesaugt

wird.

Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet,

dafR die von den Gasen mitgefliihrte Wdrme sowie die Warme
der ersten Heizzlige und die vom Koks ausgehende Reflek-
tionswdrme zur Beheizung der Verkokungsplatte verwendet

wird.
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