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@ Stromungsmaschine, insbesondere Heissgasturbine, und Verfahren zur selbsttatigen kontinuierlichen Beeinflussung
des Labyrinthdichtungsspieles.

@ Strémungsmaschine, insbesondere HeilRgasturbine, de-
ren Maschinengehduse {1) beidseitig mit einer Labyrinth-
dichtung gegentiber der Lauferwelle (3) versehen und im
Bereich der ein- und austrittseitigen, mittels auf dem Funda-
ment {2) angeordneter Lagerbocke (5) abgestlitzten Laufer-
wellenlager (4) unabhdngig von diesen gegeniliber der
Lauferwelle (3) hohenverstellbar mittels sich auf hydrauli-
schen Druckmittelpolstern (P} abstiitzender Traghiilsen (7)
gelagert ist, wobei die Druckmittelpolster {P) in awischen den
Traghtilsen (7) und an den an Stehbolzen (6) mit Spiel
geflihrten Stiitzhiilsen (12) gebildeten Ringnuten (8, 9)
angeordnet und die Stitzhiilsen (7) auf dem Fundament (2)
= mittels selbsteinstellenden, aus Kugelschale (13) und Kugel-
< kopf (14) gebildeten sphérischen Lagern abgestitzt sind. Die
selbstattige kontinuierliche Beeinflussung des Labyrinth-
Q) dichtungsspieles erfolgt mittels an den wirmeelastischen
© Labyrinthdichtungen (22) der Maschinen-Eintritts- und Aus-
trittsseite angeordneter Mef3fiihler {(21) gemessenen Dicht-
spaltverdnderung X" zwischen Léduferwelle (3} und Laby-
N rinthdichtung (22), wobei der abgenommene MeRwert als
< Steuersignal zur Betdtigung einer oder mehrerer Druckmit-
o tel-Zylinder-Kolbeneinheiten dient, durch welche den Druck-
o mittelpolstern (P} Druckmittel zugefiihrt oder entnommen
wird, so daf® durch Anheben oder Absenken des Maschinen-
gehduses (1) gegentiber der Lauferwelle (3) der Labyrinth-
LLJ dichtungsspalt konstantgehalten wird.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Stromunqsmaschlne,

insbesondere HelBgasturblne, deren Maschinengehduse
beidseitig mit einer gegenuber der Liuferwelle mittels
eines Sperrmediums beaufschlagten Labyrlnthdlchtung ver-
sehen ist} und sie hat ferner'éin Verfahren zur éelbst—
tdtigen kontinuierlichen Beeinflussung des Labyrinthé
dichtungsspieles zum Gegenstand.

Bei derartigen Maschinen treten hinsichtlich der Gehéu?
se- ﬁnd Liuferwellenlagerung mehrere und verschiedenar-
tige Probleme auf, und es hat nicht an zahlreichen Ver-
suchen gefehlt, die bekannten Schwierigkeiten zu vermei-
den oder ihnen abzuhelfen. ' '

Bei eingehauéigen, mehr noch bei zwei- oder mehrgehéusi¥
gen Strdmungsmaschinen, wie Tutbinen oder Verdichtern,
taucht bereits beim Ausrichten der Geh&useteile bei der
Montage die Aufgabe auf, eine Justierungsméglichkeit

flir diese Teile zu schaffen, welche ein exaktes und ein-
faches Ausrichten ermogllcht

Ein weiteres Problem bei derartigen Maschinen bésteht
audh darin, daB sich zuweilen Verdnderungen in der Fun-
damentierung, beispielsweise'durch Bodensetzungen erge-—
ben, wodurch aie genaue waagerechte Ausrichtung deriMa—
schine bzw. der Maschinensétzerbeeintréchtigt werden
kann. In diesen F&llen muB eine Nachricht erfolgen, wel-

ches héufigrmit'erhebiichem technischen Aufwand verbun-
den ist.

Ein sehr schwe:wiegendés Pfoblemistellt die Sicherung
einer genauen Zentrierung und Aufrechterhaltung der Spie-
le bei Wa&rmedehnungen der Maschine dar. Un ein Nachstel-
len von Geh&useteilen zu ermdglichen, wird béispielswei—

se nach der DE-AS 12 89 5357vorgesdhlagen, diese Teile
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gegeneinander mit Hilfe von Einstellschrauben und aus-
tauschbaren Beilagen ver&nderlicher Stdrke abzustiitzen.
Auch ein weiterer &hnlicher Vorschlag nach dem

DE-GM 71 24 691 bezieht sich auf dieses Problem und
zeigt eine Anordnung von kugeligen Einstellkdrpern in

Verbindung mit h&henverstellbaren Tauchmuttern.

Das Problem des Ausrichtens, insbesondere von mehrge-
hidusigen Maschinens&dtzen dieser Art, liegt auch der
DE—-AS 23 25 642 zugrunde, bei der es darum geht, die re-
lative Ausrichtung von Nutzleistungs—-Turbinenrotor im
Nutzleistungs-Turbinengeh&use zu erleichtern und zu ver-
bessern. Es wird zu diesem Zweck eine Aﬁfhéngung der Tur-
bine an zwei Drehzapfen und eine Abstiitzung des Gasgene-
rators an einer beWeglichen Tragkonstruktion vorgeschla-
gen. Eine &dhnliche Aufhdngung zeigt auch die

DE-0OS 26 17 024. Dort ist das Gehduse des Turbinensta-
tors mittels radialgerichteter Bolzen an Flanschen des

AuBengehduses des Triebwerks frei dehnbar aufgehdngt.

Besondere Schwierigkeiten bringt die axiale Ausrichtung
eines mehrgehdusigen bzw. mehrteiligen Maschinensatzes
mit sich, beispielsweise einer Turbogruppe bestehend aus
einer Helium-Hochtemperatur-Turbine mit einem Verdichter
und einem Generator. GemdB8 der DE-0S 27 17 617 wird vor-
geschlagen, daB zwischen dem Fundament und der Turbogru?—
pe hShenverstellbare und axialbewegliche Abstiitzungen an-
geordnet sind, welche an Pratzen seitlich der Turbogrup-
pe angreifen und hydraulisch oder mechanisch h&henver-
stellbar sein sollten. Dabei sind fiir jedes Maschinenge-
hduse mindestens vier derartige hdhenverstellbare Ab-
stiitzungen vorgesehen. Mittels einer derartigen Anord-
nung ist es méglich, die Geh&duse von mehreren zu einer
Turbogruppe gehOrenden Maschinen axial auszurichten und

auch diese Ausrichtung im Bedarfsfall nachzustellen.
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Abgesehen von den in den genannten Verdffentlichungen be-
handelten Schwierigkeiten der Ausrichtung solcher Stro-
mungsmaschinen bei der Montage oder aber bei sich im Lau-
fe der Betriebszeit einstellenden Fluchtungsfehlern sowie
dem weiteren Problem, vor allem bei thermisch hoch be-
lasteten Stromungsmaschinen, daB sich bei ungleichfdrmi-
ger Wiarmebelastung der Gehduse- und Baugruppenteile Span-
nungen und unzuldssige Anderungen der erforderlichen Spie-
le ergeben kdnnen, besteht auch noch weiterhin die Schwie-
rigkeit, daB eine ausreichende Schwingungsddmpfung bei
derartigen Maschinen, unter Berilicksichtigung unterschied-
licher Betriebszusté@nde, bei Anwendung der bekannten La-

gerordnungen, oft nicht erreichbar ist.

Der Erfindung liegt daher zundchst die Aufgabe zugrunde,
eine Ausbildungsweise der Lagerung fiir derartige Str&-
mungsmaschinen, insbésondere Stromungsmaschinen, die ther-
misch hoch belastet sind, zu schaffen, die es gestattet,
den oben geschilderten Problemen in befriedigender Weise
zu begegnen. Die Erfindung bezieht sich daher auf eine

solche Strdmungsmaschine, insbesondere HeiBgasturbine,

deren Maschinengehiuse beidseitig mit einer mittels eines
Sperrmediums beaufschlagten Labyrinthdichtung gegeniiber

der L3uferwelle versehen ist, und sie besteht darin, daB

das Maschinengehduse im Bereich der ein- und austrittsei- 3
tigen mittels auf dem Fundament angeordneter Lagerbdcke l
abgestiitzten Liuferwellenlager unabhdngig von diesem auf
volumenverdnderlichen hydraulischen Druckmittelpolstern

gegeniiber der -Liuferwelle hBhenverstellbar gelagert ist.

Diese Lagerung des Maschinengehduses auf volumenverdnder-

lichen hydraulischen Druckmittelpolstern erm6glicht eine
stufenlose Feinjustierung und Ausrichtung des Maschinen-

géhéuses und wirkt auBerdem hervorragenderweise schwin-
gungsddmpfend. Ferner ist es dadurch méglich, die Maschi-
nengehéuse—LaQerung den Forménderungen infolge der ther-

mischen Belastung der Maschine anzupassen.
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ErfindungsgeméB ist ferner das MéschinengehaﬁSéigegen-
iber dem Fundament iiber Traversen mittels sich auf hy-
draulischen Druékpolstefn abstﬁtzénder:TraghﬁlSen h&hen-.
verstellbar gelagert, wobei die Druckmittelpolstér in
zwischen den Traghiilsen und den anVStehboizen mit Spiel
gefiihrten Stiitzhiilsen gebildetenVRingnﬁtenraﬁgeordnet'
sind. Dabei siﬁd'die das Masdhinengehause*trégenden Hiil-
sen hohenverschlebbar in rohrartlgen Halterungen gefithrt,
die mit gerlngem Splel ‘die Stehbolzen umgeben und die auf
dem Lagerbock mittels selbstelnstellenden,'aus Kugelscha—
le und Kugelkopf gebildéten sphﬁriééheniLagérn ébgestﬁtzt
sind. VorteilhéfterWéiSe sihd zwischen jeder'Stﬁtzhﬁlse
und der sie umgebendén/ daé'MaSChinengehéuse tragenden
Hiilse ﬁbereinanderliegeﬁd mindestens Jjeweils ein in einem
abgedichtetem Ringraum eingeschlossenes hydraulisches
Druckpolster'angeotdnet, der mit getrennien Zufﬁhrungs-
und AblaBleitungen fiir das Druékmitﬁéiﬂvérsehen ist.

Durch diese Ausbilaungs— und:AnordnungsweiSe'der hydrau-
lischen Druckpolster kann insbeééndere'dér:wéitere Vor-
teil erzielt werden, daB7eine bessere Féineinstellﬂng
des Labyrinthdichtungsépieles:méglich ist;?uhdrdadurch
eine erhebliche Mehgé'an Sperrmedium eingespart werden
kann, welches bei einer VergrdB8erung des ‘Dichtungsspal-
tes wegen der notwendlgen groBeren Radlalsplele der
Stopfbiichsen erforderlich wire. ' '

Erfindungsgemaﬁ wird;Weitefhin begeschiagen, daB auch
die Lagerbdcke derVLéuferwelléigegenﬁbér;demrFundament
mittels volumenVéranderlicher hydraulisdhér Druckpolster
hthenverstellbar abgestﬁtzt—sind.7Dur¢hVdiése Anordnung
zusammen mit der hydraulischenfpagerung:des Maschinenge-
hiuses wird es ganz wesentlich erieibhtert;'diese Teile

gegenseitigrundrin horizontalér Lager Zﬁ'jﬁstieren und

zusammen mit etwa vorhandenen weiteren Maschineneinheiten
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einer Turbogruppe auszurichten. Ferner wird die Schwin-
gungsddmpfung sowohl fiir das Gehduse als auch fliir den Tur-
binenldufer ganz erheblich verbessert. Die Turbine lduft
ruhiger und das Fundament wird schwingungstechnisch ent-
lastet. Auch bei Form- und Lagever&dnderungen des Fundamen-—
tes selbst kann durch die zweifache Einstellungsmdglich-
keit der hydraulischen Druckpolsterlagerung ohne Schwie-
rigkeiten stets die ideale Lage des Maschinengehduses und

des Turboldufers hergestellt werden.

Die weitere Erfindung hat ein Verfahren zur selbsttdtigen
kontinuierlichen Beeinflussung des Labyrinthdichtungsspie-
les einer derartigen Strdmungsmaschine, insbesondere einer
HeiBdampfturbine zum Gegenstand, die mit der hydraulischen
Druckpolsterlagerung nach den Merkmalen der Erfindung aus-
gestattet ist. Das erfindungsgemidBe Verfahren besteht da-
rin, daB mittels an den warmeelastischen Labyrinthdichtun-
gen der Maschinen-Eintritts- und Austrittsseite angeordne-
te MeBfihler kontinuierlich die durch die jeweiligen Be-
triebszustdnde bewirkte Dichtungsspaltveré&nderung zwischen
der Liuferwelle und der Labyrinthdichtung gemessen wird,
und daB der abgenommene MeBwert als .Steuersignal iiber eine
Verstdrkeranlage zur Betdtigung eines oder mehrerer Druck-
mittel-Zylinder—-Kolbeneinheiten dient, durch welche Druck-
mittelteilmengen den Druckmittelpolstern zugefiihrt oder
abgelassen werden und damit durch Anheben oder- Senken des
Maschinengehduses gegenilber der Liuferwelle in Abhdngig-
keit von den jeweiligen Betriebszusti@nden der Labyrinth-

dichtungsspalt zentrisch und konstant gehalten wird.

Durch diese Verfahrensweise werden je nach Betriebszu-
stand und. dadurch bedingter thermischer Belastung der
Maschine die sich ergebenden Formanderungen selbsttdtig
und kxontinuierlich durch entsprechende Verstellung des

Maschinengehduses gegeniilber der Liuferwelle so ausgegli-
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chen, daB das erforderliche Labyrinthdichtungsspiél und
damit die radialen Spiele der Stopfbﬁchsen sehr eng ge-
halten werden k&nnen, so daB sich erhebliche EinsParun—
gen an Sperrmedium ergeben. Durch MeBfilhler an den Laby-
rinthdichtungeﬁ‘derrEin— und Austrittsseite wird konti-
nuierlich die jeweilige Spaltver&nderung zwischen dem
Liufer und der Labyrinthdichtung gémessen. Der MeBwert
wird iiber ein an sich bekénnﬁesrbeliebiges Verstérkungs—"
system als Steuersignal fiir die Bet#tigung von Druck-
mittel-Zylinder-Kolbeneinheiten genutzt, um die Druck-
mittelpolster durch Zufiihren oder Ablassen von Druckmit-
telteilmengen zu erhdhen oder abzusenken und damit eine
Korrektur der Lage des  Gehduses kontinuiérlich entspre-

chend der jeweiligen Betriebszustdnde zu bewirken. Ein

Ausfihrungsbeispiel der erfindungsgeméﬁen Ausbildungs-

und Anordnungsweise der Lagerung des Maschinengehduses
und auch der Lagerbbcke fiir die Liuferwelle und ein
Schaltschema fiir die Durchfﬁhrung desrerfindungsgemaﬁen
Verfahrens sind in der Zeichnung dargestellt und im fol-

genden ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Strémuhgsmaschine teils iniSeitenansicht,

teils im Langsschnitt;

Fig. 2 eine Einzelﬁeit bei C im Lé&ngsschnitt;

Fig. 3 eine Einzelheit bei D im Léngsschnitt:

Fig. 4 éin,Schnitt A - A' gem. Fig. 1;

Fig. 5 ' ein Schnitt B - B! gem. Fig. 4;

Fig. 6 eine Schaltungsanordnung gem. der Effihdung.
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In Fig. 1 ist ein Maschinéngehﬁuse 1 einer Turbogruppe
gezeigt, welches im oberen Teil als L&ngsschnitt und im
unteren Teil als Ld&ngsansicht dargestellt ist. Ferner
sind auch die eintrittsseitigen und austrittsseitigen
Lagerstellen mit den Bezeichnungen I und II sowie eine

Lagerstelle III des nachfolgenden Maschinengehiuses dar-
gestellt.

In Fig. 1 ist die Liuferwelle mit 3 bezeichnet, wdhrend
der angedeutete Liufer die Bezeichnung 24 tr&dgt. Auf die
Traverse 15 stiitzt sich - in nicht n&her dargestellter
Weise - das Maschinengehéuse 1 ab. Es sind ferner die
Stopfbiichsen 23, die MeB8fihler 21 und die GrundPlatten 2
angedeutet. Mit 7 sind die hydraulischen Druckpolster-Ab-
stﬁtzungssysteme bezeichnet, welche die Traversen und mit

diesen das Maschinengehduse 1 abstiitzen.

Die Besonderheiten der Lagerung des Maschinengehduses 1
ergeben sich aus den Fig. 2 und 3, welche Einzelheiten
bei C und D zeigen. Das. Maschinengeh&use 1 stiitzt sich
auf die Traverse 15 ab, welche (Fig. 4, 5) hydraulisch
héhenverstellbar gegeniiber dem Lagerbock 5 abgestiitzt
sind. Die LéuferWeller3 ist mittels den Labyrinthdichtun-
gen 22 abgedichtet, deren Dichtspalt s bei allen Betriébs—
zustinden der Maschine konstant gehalten werden soll. Um
dies zu erfeichen, ist erfindungsgeméB eine selbsttdtig
wirksame Labyrinthdichtungsspiel-Einstellung vorgesehen,
bei welcher der MeBwert x durch jeweils einen MefBfiihler
21 abgetastet wird, die an den Ein- und Austrittsseiten
an der wdrmeelastischen Labyrinthdichtung 22 angeordnet
sind. Durch diese MeBfiihler wird kontinuierlich die
Spaltverdnderung x zwischeh dem Léufef und der Dichtung
gemessen. Der abgenommene MeBwert x wird erfindungsgemiB
mittels eines Ubertragungssystems (Fig. 6) auf die hy-

draulische Abstilitzung in der Weise ibertragen, daB zum
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Ausgleich von Spaltveranderungen den hydraulischen Druck-
mittelpolstern 8 (Fig. 5) weiteres Druckmittel zugefiihrt

oder aber abgefiithrt wird.

Weitere Einzelheiten der Anordnung sind in Fig. 4 darge-
stellt. Auf dem Fundament 2 ist der Lagerbock 5 {iber in
Zylindern eingeschlossene Druckmittelpolster P1 zur
Schwingungsddmpfung abgestiitzt. Der Lagerbock 5 trdgt das
Liuferwellenlager 4. Ferner sind auf dem Lagerbock 5 beid-
seitig des Lauferwellenlagers 2 Traversen 15 mittels der
erfindungsgemdBen hydraulischen Druckmittelabstiitzung an-
geordnet, auf welche sich das nicht dargestellte Maschi-
nengehduse 1 abstiitzt. Die hydraulischen Druckmittel-
polster-Abstiitzungen sind in Fig. 4 mit den Bezeichnun-
gen 7 und 13, 14 angedeutet. Einzelheiten dieser Ab-

stﬁtzungssyéteme ergeben sich aus Fig. 5.

Jeder der aus Fig. 4 ersichtlichen Traversen 15 wird
durch zwei hydraulische Druckpolster-Abstiitzungssysteme,
wie in Fig. 5 dargestellit, gehalten. In die Traverse 15
ist mittels Gewinde 20 die Traghiilse 7 eingeschraubt.
Diese ist mittels des Deckels 7 a verschlossen und stiitzt
sich tiber das im Ringraum 8 eingeschlossene Druckpolster
P gegeniiber der Stiitzhiilse 12 ab. Der Rihgraum 8 ist
mittels der Dichtungen 18, 19 gegeniiber der Stiitzhiilse

12 abgedichtet. In den Ringraum 8 miindet eine Leitung

10, mittels welcher Druckdl zugefiihrt oder abgelassen

werden kann.

Die Stiitzhiilse 12 ist an dem Stehbolzen 6 gefithrt, wel-
cher im Lagerbock 5 verschraubt ist. Uber die auf dem
Lagerbock 5 aufliegende Kugelschale 13 und den Kugel-
kopf 14 ist die Stiitzhiilse 12 auf dem Lagerbock 5 selbst-
einstellend abgestiitzt. Ferner ist eih Ringraum 9 vorge-

sehen, der mittels der Dichtung 17 gegeniiber der Stiitz-
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hiilse 12 abgedichtet ist. Im Ringraum 9 sammelt sich ge-
gebenenfalls aus dem Ringraum 8 zwischen der Traghiilse 7
und der Stilitzhiilse 12 durchtretendes Leck8l, welches iiber
die Leitung 11 abgefithrt wird.

In Fig. 6 ist als Beispiel eine elektro-hydraulische
Schaltung zur Durchfiihrung der selbsttdtigen Dichtspalt-
grdBe-Steuerung dargestellt. Das MaB x als Abweichung

von einem eingestellten Sollwert wird durch die MeBfiih-

ler 21 eintritts- und austrittsseitig durch Abtasten der
Liduferwelle 3 kontinuierlich gemessen und als Steuersig-
nal iber die Leitungen 25 an die Steuersignale verarbei-
tende Stellungsregler 26 gegeben. Von dort erfolgt iiber
die Leitungen 33 und die elektrohydraulischen Wandler 27
die Steuerung der Zufithrung oder Abfiihrung von Druckdl
{iber die Le;tungen 10 zu den Ringrdumen 8, welche die
Druckmittelpolster P enthalten. Das Druckmittel wird im
Ausfiihrungsbeispiel von einer motorgetriebenen Druck-
mittelpumpe 29, 30 erzeugt und aus dem Vorratsbehidlter
28 angesaugt und iliber die Leitungen 32 den elektrohy-
draulischen Wandlern 27 zugefihrt und liber die Leitun-~

gen 31 wieder an den Beh&lter 28 abgefiihrt.
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Patentansp riche:

Strémungsmaéchine;'insbesondere HéiBgasturbine, de~-
ren Maschinengébéuse beidseitig mit einer mittels
eines Sperrmediums beaufschlagtén Lébyrinthdichtung
gegenuber der Liuferwelle versehen ist,

dadurch gekennzelchnet, ' :

daB das Maschlnengehause (1) im Berelch der ein- und
austrlttseltlgpn mittels auf dem Fundament (2) ange-
ordneten Lagerbocke (5) abgestutzten Lauferwellenla—
ger (4) unabhanglg von diesen auf volumenVeranderll—
chen hydraullschen Druckmlttelpolstern (P) gegenuber
der Liuferwelle (3) hohenyerstellbar gelagert ist.

Strémungsmaschiﬁe/nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Maschlnengehausé (1) gegenuber dem Fundament
(2) tiber Traversen (15) mittels sich auf hydrauli-
schen DruckmittelpolStern'(P) abstﬁtzehder Trag-
hiilsen (7) hdhenverstellbar gelagert ist, wobei die
Druckmittelpolster (P) inrzwischenfdeﬁ'Traghﬁlsen'
(7) und den an Stehbolzen (6) mit Spiel gefiihrten
Stiitzhiilsen (12) gebildeten Ringnﬁten (8) angeord-

net sind.

Strémungsmaschine nach denrAnsprﬁchen71 und 2,
dadurch gekennzelchnet,- |

daB die Stiitzhiilsen (12) auf dem Lagerbock (5)
mittels selbstelnstellenden, aus Kugelschale (13)
und Kugelkopf (14) gebildetenrsphéfischen Lagern
abgestiitzt sind. 7 -
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Vofrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach An-
spruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB die MeBfithler (21) Uber Steuersignalleitungen
(25) mit einem jedem MeBfihler (21) zugeordneten
Stellungsregler (26) in Verbindung stehen, der {iber
Steuerleitungen (33) jeweils der Ein- und der Aus-
trittsseite zugeordneter elektrohydraulische Wand-
ler (27) steuert und dadurch die Zufuhr bzw. die
Ableitung von Druckmittel iiber die Leitungen (10)
zu bzw. aus den Ringrdumen (8) der Druckmittel-
polster-Abstiitzungen regelt, und daB als Druck-
mittelquelle zur Bereitstellung von Druckmittel

mit stets gleichméBiger und ausreichender Druck-
héhe ein gasbelasteter Duckmittelspeicher oder

ein Pumpenaggregat (29, 30) mit einer Nullhubre-

gelung bzw. Druckbegrenzungsregelung dient.
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StrSmungsmaschine nach dén Anspriichen 1'bis'3,
dadurch gekennzeichnet, '7 7

daB zwischen jeder Stiitzhiilse (12) und der sie umge-
benden, das Maschinengehduse (1) iiber Traverse (15)
tragenden Hiilse (7) jeweils mindestens ein in einem
abgedichteten Ringraum (8) eingeschlossenes hydrau-
lisches Druckpolster (P) angeordnet ist, der mit ge-
trennten Zufuhrungs— und AblaB8leitungen (10, 11) fir

das Druckmlttel versehen ist.

Str8mungsmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Lagerbdcke (5) der Lauferwelle (3) gegenuber
dem Fundament (1) mittels volumenverdnderlicher hy-
draulischer Druckpolster (P1) hBheneinstellbar abge-
stiitzt sind. '

Verfahren zur éelbsttétigen kontinuierlichen:Beein—
flussung,des'Labyrinthdichtungsspiéls einer Str&-
mungsmaschine nach den Ansprithen 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, ,

daB8 mittels an den wirmeelastischen Labyrinthdich-
tungen der Maschinen-Eintritts- und Austrittsséite
angeordnete MeB8fithler (21) kontinuierlich die durch
die jeweiligen Betriebszustdnde bewirkte Dichtungs-
spaltverdnderung "x" zwischen der Liuferwelle (3)
und der Labyrinthdichtung (22) gemessen wird, und daB
der abgenommene;MeBwert als Steuersignal {iber eine
Verst&drkeranlage zur Beﬁatigung von Druckmittelteil-
mengen den Druckmittelpoistern'(P) zugefihrt oder
aus ihnen abgelassen werden und damit duich,Anheben
oder Absenken des Maschinengehduses (1) gégenﬁber
der Liuferwelle (3) in Abhdngigkeit von den jewei-
ligen Betriebszustédnden der-Labyrinthdichtungsspalt
(x) zentrisch und konstant gehalten wird.
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