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) Montageelement an einem Abstandhalter fiir Schaltafein.

@ Zwecks Einhdngen und gegebenenfalis Fixieren von
Bewehrungen weist das Montageelement wenigstens eine
quer zur Langserstreckung des Abstandhalters verlaufende

Einhangenase auf.

Das Montageelement kann mit dem Abstandhalter bau-
lich vereinigt oder aber auch auf diesen aufsteckbar oder
aufschiebbar ausgebildet sein.

2Zur Fixierung der Bewehrung kann die Einhdngenase
biegsam ausgebildet sein oder mit einem Sicherungs-
element zusammenwirken.
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Die Erfindung betrifft ein Montageelement an einem
Abstandhalter fiir Schaltafeln. '~

Zur Herstellung von Mauerwerk werden mit Hilfe eines Geriistes
Schaltafeln aufgestellt, deren gegenseitiger Abstand durch
Abstandhalter festgelegt ist. Diese Abstandhalter bestehen
tiblicherweise aus einem Flacheisen, das an den freien Enden
je eine Offnung zum Einsetzen eines Keiles und in einem der
Dicke der Schaltafel entsprechendeﬁ Abstend won der Offnung
einen Anschlag fiir die Schaltafel aufweist. Vor dem -
Einbringen des Betons in die Schalung mu8 je nach Dicke und -
Hohe bzw. erforderlicher Festigkeit des fertigen Mauerwerks
eine Bewehrung angeordnet werden, deren Abstand von den
Schaltafeln genau eingehalten werden muB, weil die Pestigkeit
des Mauerwerks und der Korrosiomnsschutz wvom Abstand der

Bewehrung von der jeweiligen AuBenseitedes Mauerwerks
abhéngt. .

Zuy PFixierung der-Bewehrung werden herkdmmlicherweise
S-férmige Heken,. Drehtbefestigungen und dgl. verwendet,

wobei es Vorschriften {iber die Anzahl und Anordnung dieser
Fixierungselemente gibt.

Nachteilig bei dieser Vorgangsweise ist der groBe Zeit- und
Arbeitsaufwand, der durch die Anbringung der Fixierungs-
elemente hervorgerufen wird. ~ ‘

Der Erfindung lieght die Aufgabe zugrunde, diesen Nachteil zu
beseitigen und ein Montageelement zu schaffen, das eine -
Befestigung der Bewehrung an den Abstandhaltern und eine
erhebliche Verminderung der Baustellenarbeit ermoglicht.

Die gestellte Aufgabe wird mit einem.Montageélément der
eingangs genannten Art dadurch geldst, daB erfindungsgemil’
das Montageelement wenigstens eine quer zur Léngserstreckung
des Abstandﬁalters verlaufende Einh&ngenase rfir die
Bewehrung aufweist. ' '

Dabei kann das Montageelement mit dem Abstandhalter baulich
vereinigt, insbesondere einstiickig verbunden sowie in g
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einem vorbestimmtem Abstand vom freien Ende des Abstand-
halters angeordnet sein, es kann aber andererseits auch
auf den Abstandhalter aufsteckbar oder asufschiebbar
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gusgebildet sein.

Glinstig ist ferner, wenn die Einh&rgenase biegsam ausgebildet
ist, weil sich auf diese Weise die Bewehrung ohne weitere-
Hilfsmittel in'der zur Schaltafel senkrechten Richtung
vollstindig festlegen 1&Bt. Alternativ oder zus&tzlich kann
der Einhédngenase ein Sicherungselement zugeordnet sein.

Auch auf diese Weise wird eine gegebenfalls zusdtzliche
vollige Fixierung der Bewehrung erreicht.

Insbesondere kann die Einh&ngenase von einem am Lé&ngsrand -
angeordneten Vor- oder Riicksprung gebildet sein, der von
~einer méanderfdrmigen UmriBlinie begrenzt ist. Debei kann die
méenderformige UmriBlinie eines Vorsprunges komplement&r

-zur mdanderformigen UmriBlinie eines Riicksprunges am gegén—
iiberliegenden Lé&ngsrand des Abstandhalters verlaufen.

Dies ergibt die Moglichkeit, den Abstandhalter aus Blech
asuszustanzen, wobei in einem Arbeitsgang an einem Abstand
halter ein Vorsprung und am folgenden Abstandhalter ein
Rucksprung geformt wird. '

SchlieBlich kenn der Abstandhalter in seinem zwischen den
Schaltafeln liegenden Bereich um seine Léngsriéhtung
verdreht bzw. verdrillt sein. Dies erbringt bei manchen
Ausfithrungsformen des Abstandhalters eine Vereinfachung
bei der Anordnung der Aanschlédge des Abstandhalters filir die
Schaltafeln.

Fine einfache Herstellung des aufsteck~ oder aufschiebbaren

S

Montageelementes ergibt sich, wenn diese®aus Kunststoff

besteht.

Die Erfindung wird im folgenden anhand bevorzugter Ausfiihrungs-
formen ndher erldutert, die in der Zeichnung schematisch
dargestellt sind. Es zeigen .

Fig. 1 einen Abstandhalter mit einem Montageelement, das

mit dem Abstandhalter baulich vereinigt ist,

Fig. 2 einen Abstandhalter samt Montageelement und Sicherungs-
element, die jeweils aufgeschweilflt sind,

Fig. 3 ein Montegeelement mit biegsamer Einhé&ngenase,

Fig. 4 eine Variante des Montageelementes,

Fig. 5 einen Abstandhalter mit Vor- und Riickspriingen
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Fig. 6 einen verdrillten Abstandhalter mit -biegsemer Ein-
héngenase, © i e

Fig. 7 ein Montageelement aus Kunststoff,

Fig. 8 ein weiteres Montageelement aus Kunsistoff,
Fig. 9 eine Variante des Abstendhelters mit Vor- und Riick-
Spriingen,
Fig. 10 Montageelemente mit komplemenfér ausgebildeten
UnriBlinien,
Fig. 11 eine Variante dieser Montageelemente,
Fig. 12 ein Montageelement mit biegsamer Einh&ngenase, die
von komplementéren UmriBlinien begrenzt sind,
Fig. 13 eine weitere Variante der bipgsemen Einh#ngenase,
Fig., 14 eine weitere Ausfiihrungsform derselben,
Fig. 15 eine weitere Variante derselben,

Fig. 16 eine weitere Variente des Montageelementes, wobei
" von komplementédren UmriBlinien begrenzte Vor- und Riickspriinge
vorgesehen sind, und '

Fig. 17 einen Abstandhalter mit herausgebogener Einhé&ngenase.

In Fig. 1.ist ein Abstandhalter 1 fiir Schaltafeln (nicht
gezeigt) dargestellt, der an den freien Enden je eine Offnung
2 zum Durchtritt eines Keiles und in einem vorbestimmten,

der Schaltafeldicke entsprecheﬁdem Abstand vom inneren Rand
der Offnung 2 Anschlédge 3 fiir die Schaltafel aufweist.

In einem grbBéren vorbestimmten Abstand, der sich nach dem
Sollabstand der Bewehrung 6 von der AuBenseite des fertigen
Mauverwerks richtet, ist an dem Abstandhalfer 1 ein Montage-
element 4 vbrgesehen, das zwei Einhé&ngenasen 5 besitzt, diese
Einh&ngenasen 5 sind durch Ausstanzungen zweier Lappen aus
dem Abstandhalter 1 und Umbiegen dieser lappen gebildet,
sodaB sie quer zur Léngserstreckung des Abstandhalter 1
verlaufen und das Einhingen der Bewehrung 6 ermtglichen, die
durch eingefiillten Beton nicht zur Schaltafel gedxiickt
werden kenn. Wie ersichtlich, sind die Tappen im Bereich

- ihrer freien Enden konisch gestaltet, wodurch s1ch nicht

nur ein griBerer Offnungsw1nkel der Elnhangenase 5 inm
Vergleieh zum Winkel der Biegelinie, sondern auch ein

glinstiger KraftfluB im auf Zug beanspruchten Abstendhalter
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1 ergibt. Selbstvers%éndlich kann der Abstandhaiter 1 samt
Montageelement 4 symmetrisch gestaltet sein, d.h. am
enderen Ende ebenfalls ein Montageelement 4 aufweisen.

Fig. 2 zeigt das eine Ende eines Abstandhalters 1, mit dem
ein Montageelement 4 durch SchweiBen baulich vereinigt ist.
Das Montageelement 4 besteht einfacherweise aus einem
Draht, dessen Enden die Einhéngenasen 5 bildet, die - vie
dargestellt - vom freien Ende des Abstandhalter 1 weggebogen
sein oder aber auch senkrecht zum Rend des Abstendhalters 1
verlaufen ktnnen. Neben dem Montegeelement ‘4 zum Einhéngen
der Bewehrung 6 ist ein Sicherungselement 7 vorgesehen,

das nach dem Anbringen der Bewehrung 6 zur jeweiligen
Einhéingenase 5 abgebogen wird und somit die Bewehrung 6
gegen Verlagerung sichert. Das abgebogene Sicherungselement
ist mit 7' bezeichnet. ' ‘

In Fig. 3 ist eine Variante dieser Ausfiihrungsform
dargesfellt, wobei die Einhéingenase 5 selbst biegsam aus-
gebildet ist und die zur Sicherung der Bewehrung 6
abgebogene Einhéngenase mit dem Bezugszeichen 5' versehen kst

GemdB Tig.4 ist die Einhé&ingenase 5 wieder durch Ausstanzen
aus dem Abstandhalter 1 gebildet, jédoch in dessen Ebene
herausgehogen.

Fig., 9 zeigt einen Abstandhalter 1, bei dem das mit diesem
baulich vereinigte Montageelement 4 durch Ausstenzen eines
schwalbenschwanzfﬁrmigenrEinschnittes geschaffen ist. Der
dem freien Ende des Abstandhaelters 1 zugeordnete Rand des
Einschnittes bildet die Einhingenase 5 fiir die Bewehrung 6.
Dabei kann die geringere, auBenliegende Breite des Ein-
schnittes dem Durchmesser der Bewehrung 6 angepaBt sein,
wodurch diese bei der Montage in den Einschnitt eingedriickt -
und ausreichen@'festgehalten wird.

Der Abstandhalter kann an der gegeniiberliegenden Seite eine
zweite Einhingenase 5 sufweisen, deren Abstand vom freien
Ende grdBer als derjenige der ersten Einhingenase 5 ist.
Dieser Abstandhalter 1 1ldBt sich durch Ausstenzen eus

Blechtafeln mit einem einzigen Werkzeug herstellen.
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Fig. 6 zeigt einen Abstandhalter 1, dessen freie Enden um
90° verdrillt sind. Die Einh8ngeng3z- 5 des Montagéeiementes
4 ist durch Ausstanzen eines mittig angeordneten Lappens
gebildet, der aus dem Abstandhalter herausgebogen ist.
Nach dem Einhdngen der Bewehrung 6 kann die Einhdngenese 5
in die die Bewehrung 6 fixierende ‘age 5' gebogen werden.

Gem#B Fig. 7 ist das Montageelement 4 als eigenstéindiger

" Bauteil ausgebildet. Er besteht aus einem Block, der eine
dem Querschnitt des Abstandhalters 1 entsprechende Durch-
trittstffnung 8 aufweist und wenigstens eine Einhéngenase 5
sowie ein dieser zugeordnetes Sicherungselement 7 besitzt.
An einer Schmalseite der Durchirittstsffnung 8 ist ein

nach auBen reichender Schlitz 9'v0rgesehen, sodall das aus
Kunststoff besteheride Montageelement 4 von der Seite auf den
Abstandhalter 1 aufgesteckt werden kann. Die Lénge des
Blockes ist je mmch Kunststoffart derart gewdhlt, daB der
ReibungschluB zwischen Montageelement 4 und Abstandhalter 1
eine Relativbewegung zwischen diesen beiden Bauteilen
verhindert. Alternativ kenn ein Noppen od. dgl. im Bereich
der Durchtrittsdffnung 8 vorgesehen sein, dexr im montierten
Zustand in ein Ioch oder eine Vertiefung im Abstandhalter

1 eingreift, weiters kann ein Ausweichen durch einen aus dem
Abstandhslter 1 ausgebogenem Anschlag verhindert werden.

Der kleinste Abstand des'Sicherquselementes 7 von der
Einhdngenase 5 ist geringer als die Dicke der Bewehrung,

sodaB diese nach der Montage nach Art eines Schnappverschusses
festgehalten wird.

Fig. 8 zeigt ein auf den 4bstandhalter 1 aufschiebbares Montage
element 4, das zwei Einh&ngenasen 5 aufwéist, die gegebenen-
falls ( wie an der rechten Seite des Montageelementes 4 dar-
gestellt) hinterschnitten sind. Der Vorteil dieser Ausfiihrungs-
form liegt in der einfachen Herstellungsmbglichkeit im Strang-
preBverfahren. Andererseits muf, soferne das Montageelement 4
nicht durch geeignete Anschlédge am Flachmdterial des Abstand-
' halters und moglicherweise der Schaltafel fixiert wird, die
Durchtritts6ffnung 8 fiir den Abstendhaltér 1 eine enge
Passung aufweisen, damit das Montageelement 4 zwar mit Kraft
auf den Abstandhalter aufgeschoben, durch den Betondruck

‘aber nicht verschoben werden kann.
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Fig. 9 zeigt eine weitere Vériaé;e des mit HMontsgeelementen
einstiickig verbundenen fbstzndhslters, der mit Hilfe eines
einzigen wellenfOrmigen Verkzeuges zus einem Blechstreifen
od. dgl. ausgestanzt werden kann; der Streifen ist in Fig. 9 .
mit strichlierten Linien angedeutet. Beim Lusitstznzen werden
sbwechselnd Vor- und Riickspriinge ausgebildet, die jeweils von
einer misnderformigen Umriflinie begrenzt sind.

Fig. 1O zeigt eine endere Miglichkeit, den 4ibstendhalter in-
folge der komplementdren Rendausbildung bzw. Gestsaltung der
mienderfsrmigen Umriflinie mit Hilfe eines einzigen ﬁcrkzeuées'
aus Streifen- oder Tsfelmzterial suszuschneiden.

Fig. 11 zeigt dmn Lingsrand eines Abstezndhalters, an dem eine
EinhZngenase zusgebildet ist, die sich besonders gut zum Fest-
hezlten der Bewehrung eignet.

Fig. 12 zeigt wiederum die Randzsusbildung mit komplementiren
‘Umrifllinien, sodaR in einem Arbeitsgang mit Hilfe eines einzigen
Werkzeuges Vor- bzw. Riickspringe susgebildet werden kidnnen. NMit
strichlierten  Linien ist angedeutet, daf nsch Anordnen der Be-
wehrung die Einhingenasse des Abstendhalters zur Fixierung ver-
bogen werden ksnn. ‘

Tn Fig. 13 ist ebenfslls eine zwecks Fixierung der Reweshrung
verbiegbare Einhingensse dsrgestellt, deren verbogener Zustesnd
mit strichlierten Linien sngedeutet ist.

fus Fig. Y4 geht eine weitere Ausfihrungsform der Einhdngenase
hervo .,

GemdB Fig. 15 ist eine vorspringende Einhingensse zur Fixierung
der Bewehrung verbiegbar ausgebildet.

Fig. 16 zeigt wieder einen fbstandhslter mit komplementirer
Rsndsusbildung, der also mit einem einzigen Jerkzeug hergestellt
werden kann und die Moglichkeit bietet, die Eewehrung in ver-
schiedenen Abstidnden von der Schaltefel anzuordnen.

Bei dem in Fig. 17 dargestellten Abstandhalter ist die Einh#nge-
nase durch Einschneiden bzw. Schlitzen des.Léngsrandes und an-
‘schliefifendes pusbiegen des durch den spitzwinkelig zum Lings-—
rand gefilhrten Schnittes bzw. Schlitzes geschaffenen.dreieclk-
formigen Rereiches gebildet. )
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Als Anschleg fir die Schaltafel keann auch ein Keil in einen

der Riickspringe eingesetzt werden, dies gilt auch filir die
duBere Abstiitzung.

Gegebenenfalls.kénnen auch Isolierungen en dem Abstendhalter
angebracht werden.

Die Erfindung schafft also ein Montegeelement zun Einh&ngen bzw.
Befestigen von Bewehrungen, mit dem nicht nur eine Ersparnis

an Zeit-— und Arbeitssufwand euf der Baustelle erzielt wird,
sondern such eine Materialersparnis in jenen Fgllen, in denen
die Einh&ngenasen durch Ausstanzen und Ausbiegen von Lappen

aus dem Abstendhelter gebildet werden.

. Altenfelden, 27. Oktober 1981 Alchem ¥etallchenmie

Produktionsges.m.b.H.
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Patentanspriiche :

l. . Montageelement an einem Abstandhaiter fir Schaltafeln, dadurch
gekennzeichnet, daB das Montageelement (4) wenigstens eine quer
zur Lingserstreckung des Abstandhalters (1) verlaufende
Einhéingenase (5) fiir eine Bewehrung (6) aufweist.

2. Montageelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 das
Montageelement (4) mit dem Abstandhalter (1) baulich vereinigt,
insbesondere einstiickig verbunden sowie in einem vorbestimmten

_ Abstand vom freien Ende des Abstandhalters (1) angeordnet ist
‘(Fig. 1 bis 6).

3) Montageelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzéichnet, daB

das Montageelement (4) auf den Abstandhalter (1) aufsteck- oder
aufschiebbar ausgebildet ist (Flg. 7,8).

4) Montageelement nach einem der Anspriiche l bis 3, dadurch

gekennzeichnet, daB die Einhingenase (5) biegsam ausgebildet
ist (Pig. 3, 6).

5) Montageelement nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch .

gekennzeichnet, daB der Einhdngenase (5) ein Siclerungselement
(7) zugeordnet ist. '

6) Montageelement nach.einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB das Montageelement (4) aus Kunststoff besteht.

e Mdntageelement nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
Einh&ngenase (5) von einem am Léngsrand des Abstandbalters
angeordneten Vor- oder Rlicksprung gebildet ist, der von einer
mdanderfdrmigen UmrifSlinie begrenzit ist.

B) Montageelement nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die
mdanderférmige UmriBlinie eines Vorsprunges komplementdr zur
méandérfﬁ:migen UnriBlinie eines Riicksprunges am gegeniiber-
liegenden L&ngsrard des Abstandhalters verlduft.

J) liontageelement nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
" gekennzeichnet, daB der Abstandhalter in seinem zwischen den
Schaltafeln liegendem Bereich um seine ILéngsrichtung verdreht
bzw. verdrillt ist. )
Altenfelden, 27 Oktober 1981 Alchem Metallchemie

Produktionsges.m.b.H.
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Alchem ietailchemie
Produktionsges.m.b.H.
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