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€9 Crampon en matiére plastique pour chaussure de sport.

6?) Le crampon en matidre plastique comprend une téte e —— ~
(1) munie de crans périphériques de blocage (1a) et prolon- ,f \
gée par une queue filetée (2). Selon I'invention, la queue (2) / \
délimite un conduit axial borgne (11) dont la section est \
polygonale et complémentaire de celle d’'une clé de desser- /
rage, susceptible d'étre utilisée, en cas de rupture du cram-
pon, par pénétration dans I'extrémité borgne (12) devenue
libre du conduit de la queue filetée noyée dans le taraudage
(4) de la semelle elle-méme ou d’un insert métallique (5) de l s
celle-ci. T i |
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Crampon _en mati&re plastique pour chaussure de sport.

La présente invention concerne un
crampon en matiére plastique, de préférence dans toute
sa masse, pour chaussure de sport (football, fugby
ou autre). _

De tels crampons comportent généralement
une téte munie de moyens de blocage en rotation et
prolongée par une queue filet&e ; celle-ci est destinée
a étre vissée dans un taraudage borgne de la semelle
jusqu'ad ce que l'épaulement de la t&te soit en appui
pressant contre la surface inférieure de cette semelle,
le taraudage pouvant étre venu de moulage dans ladite
semelle qui présente alors avantageusement un bossage
saillant ou amorce de crampon ou bien ce taraudage peut
&tre celui d'un insert métallique noyé dans la semelle
lors de son moulage.

Le joueur est amenéd 3 démonter les
crampons de ses chaussures lorsqu'ils sont usés ou
bien lorsqu'il juge utile de les remplacer par d'autres
mieux adaptés au terrain sur lequel la partie doit se
dérouler. Au cours de cette opération, il n'est pas’
exceptionnel que des crampons cassent au ras de la téte
et de toute fagon, cette casse se ppoduit assez fréquem-
ment pendant le jeu.

Quelle gqu'en soit la cause, la rupture
d'un crampon laisse subsister dans le taraudage de la
semelle la queue filetée de ce crampon ; celle-ci ne
fait pas saillie et il est trés difficile de l'extraire.
En général, .le joueur est amené & confier ce travail au
vendeur qui, s'il dispose d'un matériel approprié s'en
charge, ou sinon, retourne la chaussure en usine., Il
s'agit donc d'une réparation délicate,relativement longue,
rendant la chaussure inutilisable pendant un certain
tenps et constituant , tant pour le fabricant que pour le

détaillant, une charge cofiteuse a8 laquelle il n'a pas été
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possible jusqu'a présent d'é&chapper.

La présente

invention a pour but de

perfectionner ces crampons en rendant 1l'extraction de

la queue filetée lorsqu'elle

est cassée au ras de la

semelle, facile, rapide et réalisable par le'joueur

lui-méme sur le terrain. Concomitamment, ce perfec-

moulé,

‘tionnement permet d'améliorer la qualité du crampon

Conformément 3 1'invention, la queue

filetée du crampon délimite un
dont la section est polygonale
celle d'une clé de desserrage,

utilisée, en cas de rupture du

conduit axial borgne
et complémentaire de
susceptible d'étre

crampon, par pénétration

dans l'extrémité borgne devenue libre du conduit de la

queue filet&e noyée dans le taraudage de la semelle

elle-méme ou d'un insert métallique de celle-ci.

Suivant une

forme de réalisation

particuli&rement avantageuse,. 1'extrémité borgne du -

conduit se trouve située au niveau de 1l'épaulement de

la téte ou 3 faible profondeur dans celle-ci ;

l'extré-

mité libre du conduit débouche 3 l'extérieur par un

chanfrein conique pour la portde &tanche d'un téton

du moule prévu pour le centrage du crampon lors du

surmoulage de la semelle.

Divers autres caractéristiques et

avantages de l'invention ressortent d'ailleurs de la

description détaillée qui suit.

Une forme de réalisation de l'objet de 1'inven—

-

tion est représentée, 3 titre d'exemple non limitatif, sur le dessin

annexé., Sur ce dessin :

- la.iigure

-

moéntrant 3 grande échelle un
tion et son montage dans une

- la figure

prisé suivant la ligne II-II

1 est une coupe paxtielle

crampon conforme 3 1l'inven-

semelle,
-2 est une coupe transversale
de 1la fiQurerl.
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_ Ainsi que cela ressort de la figure 1,
le crampon comporte une té&te 1 prolongée par une queue

filetée 2, faisant saillie au deld d'une portée annulaire

3. La queue filetée 2 est destinée & &tre vissée dans le

taraudage 4 d'un insert .métallique ou autre matériau plasticque 5

noyé dans et faisant corps avec un bossade 6 ou amorce de crampon

venu de moulage avec la semelle 7 de la chaussure, en

proéminence sur son dessous ; 1l'insert métallique, plasticue ou autre

est tout simplementun &crou a collerette qui se trouve

parfaitement solidarisé avec la matiére constituant 1la

semelle et dont le taraudage 4 est trés solide et résis-

tant 3 1l'usure quelle que soit la nature de cette

matidre constitutive de la semelle et la souplesse

-~

conférée a celle~-ci. Lorsque la queue filetée 2 se

trouve vissé&e et bloquée dans le taraudage 4 de l'insert
5 de la semelle, la portée 3 de la téte 1 est fortement

serrée contre le sigge également annulaire 8 du bossage 6

par ailleurs, une gorge annulaire 9 ménagée dans la

portée 3 de la téte autour de la tige 2 s'emboite parfai-

tement sur un bourrelet 10 de forme domplémentaire faisant
saillie sur ledit bossage. Bien entendu, la téte 1

présente & sa périphérie, comme celle des cramponéAclassi—

.

ques, des crans la pour la prise d'une clé de serrage
creuse .

Suivant l'invention, un conduit axial
borgne 11 se trouve ménagé dans la queue filetée 2
lors du moulage du crampon ; ce-conduit pré&sente une
section polygonale complémentaire de celle d'une clé de
desserrage ; de telles clés bien connues pour le montage
des vis dites 3 té&te six pans creux ont une section
hexagonale. Bien entendu, le conduit 11 peut avoir
n'importe quelle autre section du moment que celle-ci
permette la transmission du couple de serrage ou de
desserrage.,

L'extrémité& borgne 12 du conduit 11

se trouve située au niveau du fond de la gorge 9 de la

0068980

5

.
I



10

15

20

25

30

35

0068980

t&te 1 ou & faible profondeur dans'celle-ci ; en effet,
il est important, diﬁne part, qu'au cours de l'usure de
la téte 1 le conduit 12 ne puisse débouchér 3 1l'extérieur
et ne risque par conséquent pas de se remplir de terre
ou autre matidre de colmatage ; d'autre part, si le
Crampon casse, la ruptﬁre de la téte 1 se produit géné-
ralement au ras du bourrelet annulaire 10 et il est
important alors que le conduit 11 soit libre et s'ouvre
sur la surface de rupture afin qu'il soit commode
d'introduire dans ledit conduit la cl& de serrage précitée.
: ' 7 ' Par ailleufs, 1'extrémité libre du
conduit 11 débouche & l'extérieur par un chanfrein conique
13. Ce chanfrein est utile pour la fabrication de la

semelle 7 ; en effet, les crampons devant égquiper cette

semelle sont vissés par leur queue filetée dans des

inserts métalliques, plasticques ou autres ; la téte 1 desdits crampons
est emboitée dans 1'une des moitié&s du moule tandis que le
chanfrein 13 de la queue filetée de ces crampons vient
coiffer de facon &tanche un téton de l'autre moitié du
moﬁle, tétonrqui est normalement prévﬁ pour le centrage

du crampon lors de la fermeture du moule avant injection
et surmoulage de la semelle ; ainsi,lorsque le moule est
fermé ,la matigre d'injection ne peut pas s'infiltrer
entre les chanfreins 13 et les tétons de sorte que les
conduits internes 11 des crampons restent vides.

' ' Ce crampon de l'invention est extré&mement
avantageux tout d'abord en raison de la facilité, de la
rapidité de son démontage lorsqu'il y a rupture et de la
té&te } ilrsuffit de disposer d'une clé, laquelle peut
étre livrée en méme temps que la paire de chaussures
et, si elle est perdue, peut étre remplacée par celle que
l'on trouve dans n'importe quelle trousse a outil.

Ce crampon est &galement avantageux
par le fait que sa qualité& est bien meilleure que celle

des crampons classiques et que sa résistance est plus

grande ; en effet, lors du moulage par injection
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d'un crampon a queue filetée pleine, il se forme toujours
des retassures au centre et parfois des bulles qui
affaiblissent notablement la solidité de la jonction

entre téte et queue ; or, le conduit 11l permet, bien

gue ce ne soit pas sa fonction primaire, d'orienter les
retassures vers le vide qu'il constitue et de la sorte

la matiére moulée est toujours saine et homogé&ne ; il en
résulte bien entendu un accroissement de la résistance

a la rupture.

Le crampon ne se trouve pas, contrai-
rement aux apparences, affaibli par la présence d'un
conduit puisque ce conduit se trouve situé dans 1'axe
de la queue filetée, c'est-a-dire dans une zone qui
ne participe pratiquement pas & la résistance 3 la
flexion et 3 la torsion. ,

L'invention n'est pas limitée 3 la
forme de réalisation représentée et décrite en détail,
car diverses modificafions peuvent y é&tre apportées

sans sortir de son cadre.
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REVENDICATIONS

1.~ Crampon en matiére plastique,

‘de préférence dans toute sa masse, pour chaussure de

sport (football, rugby ou autre), comprenant une téte (1)
munie de moyens de blocage en rotation(la)et prolongée
par une queue filet&e(2) ,caractérisée en ce que la queue
(2)délimite un conduit axial borgne (11) dont la section
est polygonale et complémentaire de celle d'une clé de
desserrage, susceptible d'étre utilisée, en cas de
rupture du crampon,par pénétration dans l'extrémité
borgne (12) devenue libre du conduit de la queue filetée
noyée dans le taraudage (4) de la semelle elle-méme ou
d'un insert (5) de celle-ci, notamment métallique.

‘ 2.- Crampon selon la revendication 1,
caractérisé& en ce que 1'extrémité borgne (12) du conduit
se trouve située au niveau de l'épaulement (3) de la
tete ou 3 faible profondeur dans celle-ci.

3.- Crampon selon la revendlcation 1,
caractérisé en ce que l'extrémité libre ‘du conduit
débouche 3 l'extré&mité par un chanfrein conique (13)
pour la portée &tanche d'un téton du moule prévu pour le
centrage- du crampon lors du surmoulage de la semelle.
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