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) Flaschenbehandlungsmaschine fiir Bligelverschlussflaschen, insbesondere Schliessmaschine in

Kombination mit Etikettiermaschine.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Verschliefi-
maschine flir BligelverschiuBflaschen vorzugsweise
in Kombination mit einer Etikettiermaschine. Die Ma-
schine besteht aus verschiedenen Drehtischen
4,7,11,18 und Sternen 6,10,13, die antriebsmiBig
miteinander verkniipft eine Linie bilden. Im ersten
Drehtisch 4 erfolgt die Ausrichtung der Bligelver-
= schiuBlflaschen bezliglich ihrer Drehstellung. Diese
Drehstellung wird beim weiteren Transport durch alle
¢ folgenden Sterne 6,10,13 und Drehtische 7,11 auf-
M rechterhalten. Im zwsiten Drehtisch 7 erfoigt das
LO Aufsetzen der VerschluBstépsel der aus Verschiug-
M sidpsel und Verschlufblige!l bestehenden Biligelver-
K schitsse. Im dritten Drehtisch 11 erfolgt das Span-
nen der Bligelverschilisse. Die gegebenenfalls vor-
@ gesehene Etikettierung erfolgt nach dem Verschlie-
Ben im nachgeordneten letzten Drehtisch 18. Nach
LLlieder Behandlung der Flaschen in den einzeinen
Drehtischen 4,7,11 (Ausrichten, Aufsetzen der Ver-
schluBstOpsel, Spannen der Blgelverschllsse) er-

folgt eine Uberpriifung, ob die Flasche nach der
Behandlung ordnungsgemiB ist oder nicht. In Ab-
h&ngigkeit von diesem Priifergebnis werden die
nicht ordnungsgeméB8 befundenen Flaschen durch
den Stern 6,10,13 ausgeschieden, wihrend die fir
ordnungsgeméB befundenen Flaschen unter Beibe-
haltung ihrer Drehstellung an den n#chsten Dreh-
tisch 7,11,18 Ubergeben werden. Auf diese Art und
Weise 148t sich eine hohe Durchsatzleistung unter
weitgehendster Schonung der Funktionselemente
der Maschine erreichen, weil die einzeinen Behand-
lungen getrennt voneinander erfolgen und nur solche
Flaschen weiterbehandelt werden, die fiir ordnungs-
geméB befunden wurden.
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Flaschenbehandiungsmaschine fiir Biigelverschluflaschen, inshesondere fiir SchlieAmaschine in
Kombination mit Etikettlermaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine Behand-
lungsmaschine flir Bugelverschlufflaschen mit
mehreren in Transportrichtung der Flaschen in Rei-
he angeordneten Drehtischen, zu und von denen
die Flaschen {iber Fdrderer und Ein- und Auslaui-
sterne transportiert werden, wobei die Drehtische
drehgesteuerte Aufnahmeplétze filir die Flaschen
und Funktionselemente zum Ausrichten der Fla-
schen und Aufilegen und Spannen der Biigelver-
schlisse aufweisen.

Bei einer bekannten als Verschliefmaschine fiir
BugelverschluBilaschen ausgebildetenen Behand-
lungsmaschine sind den Aufnahmepldizen eines
einzigen Drehtisches jeweils verschiedene Funk-
tionselemente flir das Ausrichten, das Aufsetzen

des VerschiuBstépsels und das VerschlieBen des -

Bligelverschlusses zugeordnet. Eine solche Ver-
schlieBmaschine ist aufwendig und hat wegen der
an den einzelnen Aufnahmepldizen nacheinander
zum Einsatz kommenden Funkiionselemente keine
hohe Durchsatzleistung.

Bei einer anderen bekannten ebenfalls als Ver-
schlieBmaschine ausgebildeten Behandlungsma-
schine flir BligelverschluBflaschen durchiaufen die
Flaschen zwei hintereinander angeordnete, als
Drehtisch ausgebildeten Flaschentrdger, wobei die
beiden Flaschentrdger Uber einen als Forderband
ausgebildeten Fdrderer miteinander verbunden
sind. Das Forderband dient einer Bedienungsper-
son als Inspektionsstation fir die Uberpriifung der
Flaschen, ob sie mit einem Verschiuf versehen
sind und die Flaschen ordnungsgemaB verschlos-
sen ist. Als fehierhaft erkannte Verschilisse werden
aussortiert. Auch eine solche VerschlieBmaschine
bringt keine hohe Durchsatzleistung. Darlberhinaus
ist der Einsaiz einer Bedienungsperson an der In-
spektionsstelle aus verschiedenen Griinden uner-
wiinscht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Behandlungsmaschine fiir BlgelverschiuBflaschen,
inshbesondere sine VerschlieBmaschine zu schaffen,
die eine hohe Durchsatzleistung aufweist.

Geldst wird diese Aufgabe bei einer Behand-
lungsmaschine der eingangs genannien Art da-
durch, daB drei iber Zwischensterne antriebsmaBig
verkniipfte Drehtische vorgesehen sind von denen
der in Transporirichtung erste Drehtisch nur Funk-
tionselemente flir die Ausrichtung der Drehstellung
der Flaschen, der zweite Drehtisch nur Funktions-
elemente fir das Aufsetzen der Blgelverschliiisse
und der dritte Drehtisch nur Funktionselemente flr
das Spannen der Biigelverschilisse aufweist, daf
von den Zwischensternen und dem Auslauistern
jeweils ein F&rderer zum Ausschieusen von fehler-
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haften Flaschen ausgeht und daB der zweite und
dritte Drehtisch sowie die Zwischensterne und der
Auslaufstern an jedem Aufnahmeplatz gesteuerte
Halteelomente aufweisen, die die im ersten Dreh-
tisch in ihrer Drehstellung ausgerichteten Flaschen
in dieser Drehstellung festhalten, wobei am Auslauf
sines jeden Drehtisches eine Prifeinrichtung flir
den BlgelverschiuB vorgesehen ist, in Abhdngig-
keit von deren Priifergebnis die Halteelemente im
Bereich des jeweiligen F&rderers zum Ausschleu-
sen von fehlerhaften Flaschen angesteuert werden.

Die besonderen Vorteile der Erfindung beste-
hen darin, daB einerseits durch die Aufteilung der
verschiedenen Phasen beim Verschliefen einer
BiigelverschluBiflasche auf jeweils einen Drehtisch
sowie die Aufrechierhaltung der einmal ermittelten
Drehstellung eine hohe Durchsatzleistung bei rela-
tiv geringem Aufwand erreicht wird. Wegen der
Ausschleusung fehlerhafter Flaschen nach jeder
Behandlungsphase ist gewéhrleistet, daB fehlerhai-
te Flaschen im nachfolgenden Drehtisch keine Std-
rungen verursachen k&nnen.

Von besonderem Vorteil ist es, wenn die Ver-
schlieBmaschine mit einer Etikettiermaschine in der
Woeise kombiniert wird, daB der Auslaufstern des
dritten Drehtisches den Einlaufstern des Drehti-
sches eine Efikettiermaschine bildet, wobei der
Auslaufstern und die drehgesteuerten Aufnahme-
plétze des Drehtisches der Etikettiermaschine zur
Ubernahme der Flaschen und Aufrechterhaltung ih-
rer Drehstellung eingerichtet sind. Die besonderen
Vorteile bestehen darin, daB die sonst Ubliche Aus-
richtung in der Etikettiermaschine entfallen kann.

Die als fehlerhaft fesigestellien Flaschen wer-
den vorzugsweise zusammengefiihrt. Dazu ist nach
einer Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, das
die FOrderer flr die auszuschleusenden Flaschen
in einem gemeinsamen Hauptférderer einmiinden.

Um die in zufélliger Drehstellung in den ersten
Drehtisch einlaufenden Flaschen bezliglich der
Lage des Bligelverschiusses eindeutig- auszurich-
ten, ist erfindungsgemB vorgesehen, daB der erste
Drehtisch mit seinen Funktionselementen flr das
Ausrichten der Flaschen flr jeden Aufnahmeplatz
sinen kurvengesteuerten Drehteller und einen kur-
vengesteuerten Zenirierkopf, zwischen dem und
dem Drehteller die Flasche axial einspannbar ist,
ferner eine drehfeste, {iber den Flaschenkopf stiilp-
bare, kurvengesteuerte Glocke, in die der Fla-
schenkopf mit seinem BligelverschiuB in zwei vor-
bestimmten, um 180° versetzten Drehstellungen
formschlissig einrastbar ist, und einen der einssitig
gegen den Biigel des Bligelverschlusses vorsteuer-
baren StBel aufweist, so daB bei ausgerasteter
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Glocke der Biigel in der einen der beiden Drehstel-

lungen ausweicht und in der anderen die Flasche

- Uber den Bligel verdreht wird. Durch diese Ausge-
staltung der Erfindung wird es mdglich, die Flasche
in die gewlnschte Drehposition zu bringen. Befin-
det sich bereits nach der ersten 180°Drehung die
Flasche in der richtigen Drehstellung, dann ver-
bleibt sie auch nach Abheben der Glocke in dieser
Drehstellung, weil der StéBe! keine Drehbewegung
auf die Flasche auslben kann. Ist diese Drehstel-
lung allerdings noch um 180° zu der gewiinschten
Drehstellung versetzt, dann Ubt der St&Bel sine
Verdrehung aus und beim erneuten Aufsetzen der
Glocke und erneuter Drehung um mindestens 180°
verdreht sich die Flasche dann so weit, bis daB sie
in der gewiinschten Drehstellung einrastet.

Um an spéterer Stelle des Transportweges
eine Korrektur der Drehsteliung der Flasche vor-
nehmen zu kdnnen, was erforderlich ist, wenn die
Flasche sich aus irgendwelchen Griinden nach der
Ausrichtung geringflgig verdreht haben sollte, ist
vorgesehen, daB jedem Aufnahmeplatz des Zwi-
schensterns zwischen dem ersten und dem zwei-
ten Drehtisch ein kurvengesteuertes, an den Fla-
schenkopf heranflihrbares Wideriager fir die dia-
metral gegenilber liegende Schenkel des Blgels
und damit zusammenwirkende, durch eine Steuer-
kurve von der gegeniiber liegenden Seite des Wi-
derlagers vorsteuerbare Andriicker vorgesehen

“ sind. Das Widerlage sollte ein Andrlickelement fur
den Flaschenstdpsel tragen, das in den Fillen, in
denen der St8psel nicht an der Flasche anliegt,
sondern aufgrund einer Verklemmung des Biigel-
verschiusses absieht, an die Flasche angedriickt
wird.

Um nach der Ausrichtung der Flasche im er-
sten Drehtisch die Uberpriifung des Biigelver-
schlusses auf einen VerschiuBstdpsel mdglichst
genau durchfihren zu k&nnen, ist nach einer Aus-
gestaltung der Erfindung vorgesehen, daB jedem
Aufnahmeplatz des ersten Drehtisches sin kurven-

gesteuertes Hubelement zugeordnet ist, mit dem .

der BugelverschiuB in eine flir seine Uberpriifung
durch die Prifeinrichtung geeignete Position an-
hebbar ist.

Das Ausschleusen der als fehlerhaft erkannten
Flaschen im Bersich der Zwischensterne und des
Auslaufsterns kann mit gleichen Mitteln erfolgen.
Vorzugsweise ist daflr vorgesehen, daB die Kur-
vensteuerung flir die insbesondere als Klammern
ausgebildeten Halteelemente der Zwischensterne
und des Auslaufsterns im Bereich der Ubergabe
zwischen einem Drehtisch und dem jeweiligen
Stern und dem Fdrderer flir auszuschleusende Fla-
schen zwei nebeneinander verlaufende Kurven mit
verschiedenen Steuerfunktionen fiir ein umstellba-
res Eingriffsglied aufweist, von denen beide ein
Schliefen des Halteelementes im Augenblick der
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Ubergabe an den Stern und die eine ein Offnen
des Halteeloementes im Bereich des Férderers und
die andere ein Offnen im Bereich des folgenden
Drehtisches bewirken, und daB flir die Umstellung
des Eingriffsgliedes sin durch die Priifeinrichtung
steuerbares Steuerglied vor dem Ubergabebereich
und flir die Rickstellung ein stationdres Stellglied
hinter dem F&rderer angeordnet sind, wobei bei
den Stellgliedern ein Abtastelement des Eingriffs-
gliedes zugeordnet ist.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung weist der zweite Drehtisch mit seinen Funk-
tionselementen flir das Aufsetzen der Verschlup-
stdpsel auf den Flaschenkopf eine kurvengesteuer-
te Gabel auf, deren Zinken den Bligel des Btigel-
verschlusses seitlich neben dem VerschiuBstGpsel
erfassen und ihn vor dem Aufsetzen auf den Fla-
schenkopf in eine Position oberhalb des Flaschen-
kopfes und mit Abstand vom Flaschenkopf Uber-
flihren, in der auf ihn ein angetriebenes Ausrichtrad
aufsetzbar ist, daB in seinem Umfang Ausnehmun-
gen aufweist, die kleiner als die glatte Stirnfliche
des VerschluBstipsels sind. Mit dieser Ausgestal-
tung der Erfindung wird erreicht, daf ein Ver-
schluistdpsel in die flir das Aufsetzen richtige Po-
sition gebracht wird. Sofern der VerschluBstSpsel
bereits mit seiner Kuppe auf den Flaschenkopf
gerichtet ist, gleitet das Rad Uber die glatie Stirn-
fliche hinweg und bewirkt keine Verdrehung. So-
fern jedoch der VerschiuBstSpsel verdreht auf dem
Blige!l sitzt, dann wird er durch das Rad soweit
verdreht, bis daB seine glatte Stirnfliche an dem
Rad anliegt.

Fir den Fall, daB trotz des am VerschiuBst&p-
sel wirksam gewordenen Ausrichtrades der Ver-
schluBsidpsel nicht ordnungsgem&pB auf den Fla-
schenkopf aufgesetzt worden ist, kann als zusatzli-
che SicherungsmaBnahme vorgesshen sein, da im
Ubergabebereich zwischen dem zweiten Drehtisch
und dem zweiten Zwischenstern ein auf dem Ver-
schiuBstdpsel auf dem Flaschenkopf ausgerichteter
Abweiser derart angeordnet ist, daB beim Transport
der Flaschen von ihm nicht ordnungsgemiB aufge-
setzte VerschiuBstdpsel abgeworfen werden und
daB die auf die VerschluBsttpsel ansprechende
Prifeinrichtung in Transportrichtung der Flaschen
hinter dem Abweiser angeordnet ist. Wie beim er-
sten Zwischensiern wird dann in Abhidngigkeit von
dem Priifergebnis bestimmt, ob die Klammer im
Zwischenstern die Flasche dem nichsten Dreh-
tisch zuférdert oder auf den Fdrderer zum Aus-
schleusen fehlerhafter Flaschen gibt.

Nach einer weiteren Ausgestaliung der Erfin-
dung weist der Drehtisch mit seinen Funktionsele-
menten zum Spannen der Bligelverschlisse an
jedem Aufnahmeplaiz ein auf das Spannglied des
Blgelverschiusses im SchlieBen einwirkendes kur-
vengesteuertes Druckelement und ein auf den BU-
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gel des gespannten Bigelverschlusses im Off-
nungssinne einwirkendes federbelastetes Druckele-
ment auf, wobei die Einwirkung der Druckelemente
auf den Blgelverschiug derart koordiniert ist, daf
das im Offnungssinne wirksame Druckelement
noch wirksam ist, wenn das im Schliefsinne wirk-
same Druckelement nicht mehr wirksam ist. Dabei
sind die Druckelemente vorzugsweise von einem
gemeinsamen, in Achsrichtung der Flaschen der
Flaschen durch die Kurven gesteuerten Tréger ge-
tragen, wobei fir die Koordination der Wirksamkeit
der beiden Druckelemente diese axial versetzt
sind.

Um einerseits die Flaschen im dritten Drehtisch
drehfest zu halten und andererseits den Flaschen-
kopf flir das VerschlieBen freizubekommen, sind
die Haltelemente im dritten Drehtisch dadurch ver-
wirklicht, daB an jedem Aufnahmeplatz ein kurven-
gesteuertes, auf den VerschiuBstdpsel stirnseitig
aufsetzbares Einspann- und Stiitzelement vorgese-
hen ist.

Die Erfindung bezieht sich ferner auf ein Ver-
fahren zum VerschlieBen von Biigelverschiuffla-
schen, die Gber in einer Linie hintereinander ange-
ordnete Drehtische und Sterne transportiert und
dabei in ihrer Drehstellung ausgerichtet und ver-
schlossen werden, wobei die BuigelverschluBfla-

schen mit fehlerhaften oder nicht ordnungsgemis

aufgesetzten VerschluBsiSpsein oder nicht ord-
nungsgeméB gespannien Blgelverschilssen aus-
geschleust werden. Bei einem soichen Verfahren
besteht die Erfindung darin, daB die am Anfang des
Transportweges ausgerichtete Drehsteilung der
Flaschen wihrend des gesamten Transpories Uber
die ausschlieflich aus drei Drehtischen und Ster-
nen bestehende Transportsirecke aufrechterhalten
wird, wobei im ersten Drehtisch ausschliellich die
Ausrichtung der Flaschen, im zweiten Drehtisch
ausschlieflich das Aufsetzen der VerschiuBstdpsel
und im dritten Drehtisch ausschlieBlich das Span-
nen der Bligelverschilisse erfolgt und nach jeder
Behandiung (Ausrichten, Aufsetzen, Spannen) eine
Uberpriifung stattfindet und in Abh#ngigkeit von
diesem Priifergebnis die nicht ordnungsgemiB
ausgerichtete Flasche bzw. die Flasche mit nicht
ordnungsgeméBem Sidpsel oder nicht ordnungsge-
m3p aufgesetztem Stépsel, bzw. die Flasche mit
nicht ordnungsgemif gespanntem Verschluf im
Bereich des jeweils nachfolgenden Sterns ausge-
schieust wird.

In Ausgestaltung dieses Verfahrens ist vorge-
sehen dag am Ubergang vom zweiten Drehtisch
zum nachfolgenden Stern die Flaschen an einem
Abwerfer vorbeitransportiert werden, der nicht ord-
nungsgemiBe Stdpsel abwirft.

Von besonderem Vorteil ist, wenn die Bligel-
verschlugflaschen unmittelbar nach dem Schliefien
etikettiert werden. Dazu ist nach der Erfindung vor-
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gesehen, daB die BugelverschluBflaschen Uber den
Auslaufstern des Drehtisches, in dem die Blgelver-
schllisse gespannt werden, unter Aufrechterhaltung
ihrer Drehstellung auf dem Drehtisch einer Etiket-
tiermaschine gegeben werden. Bei dieser Ausge-
staltung kdnnen die zuvor erhaltenen Priifergebnis-
se flr die Steuerung der Efikettenlbertragung auf
die Flaschen verwendet werden. Dazu ist vorgese-
hen, da8 in Abhdngigkeit von den Priifergebnissen
nach jeder Behandlung die Etikettiermaschine der-
art angesteuert wird, daB ein Etikett fir die Uberira-
gung nur freigegeben wird, wenn der die Etikettior-
station passierende Aufnahmeplatz im Drehtisch
mit einer Flasche besetzt ist. Die Ubertragung der
Priifergebnisse ist deshalb mdglich, weil die Drehti--
sche und die Sterne bezliglich ihrer Aufnahmeplit-
ze aniriebsmipig verknlpft sind, so daB sich Uber
den gesamten Transportweg bis zur Etikettiersta-
tion verfolgen 148t, ob sich im Falle einer vorgese-
henen Etiketteniibertragung an der Etikettierstation
gerade eine Flasche befindet oder nicht. Sofern
keine Flasche sich hier befindet, wird in bekannter
Weise der Etikettenkasten derart gestaltet, das die
Entnahme- und libertragungselemente kein Etikett
{ibertragen kdnnen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer
ein Ausflihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung
naher erfdutert. Im einzelnen zeigen:

Fig. 1 eine Flaschenbehandlungsmaschipe
fir BlgelverschluBflaschen, und zwar zum Ver-
schlieBen und Etikettieren, in schematischer Dar-
stellung in Aufsicht

Fig. 2 einen Drehtisch der Behandlungsma-
schine 1 zum Ausrichten der BligelverschiuB- fla-
schen beziiglich ihrer Drehstellung im halben Axi-
alschnitt,

Fig. 3 den Drehtisch gem3s Figur 2 aus der
Sicht des Pfeiles A im Ausschnitt,

Fig. 4 bis 8 den Ausrichtvorgang im Dreh-
tisch gem. Figur 2 in verschiedenen Phasen,

Fig. 9 einen Zwischenstern und einen Dreh-
tisch der Flaschenbehandlungsmaschine gem. Fi-
gur 1 zum Aufsetzen der Flaschenstpsel im hal-
ben Axialschnitt,

Fig. 10 den Zwischenstern und den Dreh-
tisch gem. Aufsicht,

Fig. 11 den Drehtisch gem. Figur 9 im hal-
ben Axialschnitt und in einer zur Figur 9 versetzten
Schnittdarstellung (im Ausschnitt),

Fig. 12 den Drehtisch gem. Figur 9 und aus
der Sicht des Pfeils B der Figur 11 im Ausschnitt,

Fig. 13 den Drehtisch gem. Figur 9 im
Ubergabe- bereich zwischen dem Drehtisch und
dem folgenden Zwischenstern,

Fig. 14 bis 24 verschiedene Behandlungs-
phasen beim Aufsetzen des FlaschenstOpsels im
Drehtisch gem&8 Figur 9, im halben Axialschnitt,

Fig. 25 bis 28 den Drehtisch der Behand-



7 EP 0 353 534 A1 8

lungsmaschine gem. Fig.1 zum Spannen des Bi-
gelverschiusses im Axialschnitt im Ausschnitt in
verschiedenen Phasen des Spannvorganges und

Fig. 29 und 30 eine Flasche im Zwischen-
stern hinter dem Drehtisch zum Verschliefen mit
Prifeinrichtung filir ordnungsgemaB verschlossene
Flaschen in Seitenansicht.

Uber einen als Band ausgebildeten Fdrderer 1
werden BiligelverschiuBflaschen in Reihe sinem er-
sten Einlaufstern 2 zugefdrdert. Von diesem ersten
Einlaufstern 2 gelangen die Flaschen liber einen
zweiten Einlaufstern 3 zu einem als Drehtisch aus-
gebildeten ersten Flaschentriger 4. In diesem er-
sten Drehtisch 4 werden die Flaschen durch Ver-
drehung beziiglich der Lage des Biigelverschius-
ses ausgerichtet. Ist die gewlinschte Drehstsllung
2.B. mit zur Drehtischmitte weisenden VerschiuBbii-
gel erreicht, dann wird die Flasche drehfest gehal-
ten und behdlt diese Drehstellung wihrend der
weiteren Behandiung bei.

Kurz vor dem Auslauf des Drehtisches 4 wer-
den die Flaschen durch eine Priifeinrichtung 5 dar-
auf Uberpriift, ob sie sich in ihrer richtigen Dreh-
stellung befinden und ob der BligelverschiuB einen
VerschluBstdpsel mit Gummidichtung aufweist. Die
Flaschen, die flir einwandfrei befunden wurden,
gelangen unter Aufrechterhaltung ihrer Drehstellung
{iber einen Zwischenstern 6 auf einen als Drehtisch
ausgebildeten zweiten Flaschenirdger 7, wéhrend
die Flaschen, die nicht flir einwandfrei befunden
wurden, ausgeschieust werden, indem sie von dem
Zwischenstern 6 auf einen als Band ausgebildeten
F&rderer 8 gegeben werden.

Beim Transport der Flaschen im ersten Zwi-
schenstern 6 wird durch Einspritzen von Wasser in
die offene Flasche der Flascheninhalt zum Auf-
schdumen gebracht und dadurch die Luft aus der
Flasche entfernt. Im zweiten Drehtisch 7 erfoigt das
Aufsetzen der VerschluBsidpsel auf den Kopf der
ausgerichteten Flasche. Nicht ordnungsgem&s auf-
gesetzte VerschluBstSpsel werden am Ende des
Transporiweges des Drehtisches 7 vom Flaschen-
kopf abgestoBen. Eine am Ende des Transportwe-
ges angeordnete Prifeinrichtung 9 Uberpriift, ob
die VerschiuBsttpsel ordnungsgemidB aufgeseizt
sind oder nicht. In Abh&ngigkeit von diesem Prifer-
gebnis werden die flir einwandfrei befundenen Fla-
schen unter Aufrechierhaltung ihrer Drehstellung
Uber einen zweiten Zwischenstern 10 an einen als
Drehtisch ausgebildeten dritten Flaschenirdger 11
{ibergeben, wihrend die flr nicht einwandfrei be-
fundenen Flaschen auf einen als Band ausgebilde-
ten Fdrderer 12 Ubergeben werden.

Im dritten Drehtisch 11 werden die VerschiuB-
bligel gespannt. VerschiuBbiigel, mit denen keine
ausreichende Spannung aufgebracht werden kann,
werden dem Auslauf des Drehtisches 11 entspannt
zugeflhrt. Eine am Auslauf angeordnete Priifein-
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richtung 14 Uberprift die VerschiuBbiigel, ob sie
gespannt sind oder nicht. Nur die Flaschen mit
ordnungsgemiB gespannten VerschluBbligeln ge-
langen Uber einen dritten Zwischenstern 13 unter
Aufrechterhaltung der Drehstellung zu einer Etiket-
tiermaschine 15, wéhrend die Flaschen mit nicht
ordnungsgeméf gespanntem VerschluBbiigel auf
einen als Fdrderband ausgebildeten F&rderer 16
gegeben werden.

Die Fdrderer 8,12,16 fur die Flaschen mit nicht
einwandfreiem VerschluBbligel miinden in einen
gemeinsamen Hauptitrderer 17.

Die Efikettiermaschine 15 hat den Ublichen
Aufbau mit einem als Drehtisch ausgebildeten Fia-
schentréiger 18 und einer oder zwei Etikettierstatio-
nen 19,20. Da die Flaschen in siner bestimmten
Drehstellung von der Etikettiermaschine tibernom-
men werden, braucht im Drehtisch 18 keine erneu-
te Ausrichtung zu erfolgen. Je nachdem, ob zuerst
das Vorder-oder Rickenetikett angebracht wird,
kann es ndtig sein, die Flasche um 180° zu drehen.
Nach Etikettierung gelangen die Flaschen Uber ei-
nen Auslaufstern 21 zu einem als Band ausgebilde-
ten Frderer 22. Sofern eine Etikettiermaschine 15
nicht vorgesehen ist, schiieBt sich der Férderer 22
an den Stern 13 an.

In an sich bekannter Weise kdnnen die Férde-
rer 8,12,16 in Abhidngigkeit von dem Priifergebnis
mittels Klammern bedient werden.

Im einzeinen ist der Aufbau und die Funktion
der Flaschenbehandlungsmaschine folgende:

Die mit jewsils aus einem VerschiuBbiigel 46
und einem VerschluBstGpsel 63 bestehenden Bi-
gelverschilissen zu verschlieBenden und gegebe-
nenfalls zu etikettierenden BiigelverschluBflaschen
30 gelangen in zufdlliger Drehstellung auf die Auf-
nahmeplédtze des ersten Drehtisches 4 (Fig.2,3).
Jedem Aufnahmeplatz ist ein Drehteller 31 und ein
Zentrierkopf 32 zugeordnet. Zwischen dem Drehtel-
ler 31 und dem Zentrierkopf 32 ist die Flasche 30
axial einspannbar. Jedem Drehteller 31 ist ein kur-
vengesteusrtes Getriebe zugeordnet das aus einem
Zahnradgetriebe 33, einer Kurbel 34, einem Ein-
griffsglied 35 und einer orisfesten ebenen Nutkurve
36 besteht. Bei Drehung des Drehtisches 4 wird in
Abhingigkeit vom Verlauf der Nutkurve 36 die Kur-
bel 34 verschwenkt und damit der Drehteller 31
verdreht. ’

Der Zentrierkopf 32 wird von einer axial ver-
schiebbaren Stange 37 getragen, auf der zwischen
einem festen Anschlag 38 und einer an einem
Widerlager 39 abgestlitzten Feder 40 eine Biichse
41 verschiebbar sitzt. Die Lage der Blichse 41 wird
von einem von ihr getragenen Eingriffsglied 42
bestimmt, das in siner als Nutkurve ausgebildeten
ortsfesten Zylinderkurve 43 gefiihrt ist. Der Zen-
trierkopf 32 ist wegen der Feder 40 somit nachgie-
big an der Blichse 41 abgestlitzt.
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Der Zentrierkopf 32 ist von einer Glocke 44
umgeben, die an ihrem unteren Rand zwei diame-
tral gegeniiberliegende axiale Filihrungsschlitze 45
zur Aufnahme von Teilen des VerschiuBblgels 46
der Flasche 30 hat. Die Glocke 44 ist auf Fih-
rungsstangen 47 eines Halters 48 gegen die Kraft
von Federn 49 auf den Flihrungsstangen 47 von
der Flasche 30 weg verschiebbar. Der Kalter 48
trdgt ein Eingriffsglied 50, das in eine als Nutkurve
ausgebildeten ortsfesten Zylinderkurve 51 eingreift.

Seitlich neben einem jeden Flaschenkopf ist
ein mittels einer Steuerstange 52 verschwenkbarer
StéRel 53 angeordnet. Die Steuerstange 52 weist
an ihrem dem StSB8el 53 gegeniberliegenden Ende
einen Schwenkarm 54 mit einem Eingriffsglied 55
auf, das in eine ortsfeste ebene Nutkurve 56 ein-
greift. Der St&Bel 53 wirki auf einen ‘Schenkel 46a
des VerschluBblgels 46 ein.

Auf der, bezogen auf die Drehtischmitte liegen-
den, AuBenseite der Flasche 30 ist an einem
Schwenkarm 57 eine Gabel 57a gehalten, mit der
der VerschluBbligel 46 anhebbar ist. Der Schwen-
karm 57 ist aus der in der Zeichnung gestrichelten
Position in die ausgezogene Position durch sine
kurvengesteuerie Steuerstange 58 verschwenkbar,
an der er (ber sin federnd nachgiebiges Zwischen-
stiick 59 angekuppelt ist. Die Steuerstange 59 tréagt
an ihrem dem Schwenkarm 57 gegenliberliegen-
den Endse ein einer ortsfesten Steuerkurve 60 zuge-
ordnetes Eingrifisglied 61. Mit einer der Steuer-
stange 58 angeordneten Feder 62 wird das Ein-
grifisglied 61 in Anlage an der Steuerkurve 60
gehalten.

Zur Uberpriifung, ob die Flasche 30 bezuglich
ihres Bligelverschiusses die richtige Drehstellung
hat und der Verschiugbligel 46 auch mit einem
VerschiuBstdpsel 63 mit Gummidichtung 64 be-
stlickt ist, ist am Transporiweg kurz vor dem ersten
Zwischenstern die Priifeinrichtung 9 installiert, die
den in Figur 2 dargesteliten Sensor 65 umfaft.

Das Ausrichten der Flasche 30 bezliglich der
Drehstellung des Bligelverschiusses 46,63 und die
Uberpriifung beziiglich der Drehstellung der Fla-
sche 30 und des Vorhandenseins eines ordnungs-
geméfen Bligelverschlusses 46,63 erfolgt in dem
soweit beschriebenen Drehtisch auf folgende Art
und Weise:

Wenn die Flasche 30 von dem zweiten Einlauf-
stern 3 an den ersten Drehtisch {ibergeben wird,
wird der Zentrierkopf 32 in Abhdngigkeit vom Ver-
lauf der Steuerkurve 43 gegen den Kopf der Fla-
sche 30 abgesenkt. Die Flasche 30 wird auf diese
Art und Weise axial eingespannt, wobei wegen der
zwischengeschalteten Feder 40 die Einspannkraft
begrenzt ist. Beim weiteren Transport wird die
Steuerkurve 51 wirksam und senkt die Glocke 44
ab. Sofern die Flasche 30 sich dann nicht zufillig
in einer von zwei mdglichen Drehstellungen befin-
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det, in der die Schenkel 46a des VerschluBbiigels
46 mit den Flhrungsschiitzen 45 fluchten, setzt
sich der untere Rand der Glocke 44 auf die Schen-
kel 46a auf.

Im Anschluf daran bewirkt die Kurve 36 eine
mindestens 180°-Drehung des Drehtellers 31. Die
Flasche 30 macht diese Drehbewegung mit, bis die
Schenkel 46a in die Fihrungsschlitze 45 der durch
die Feder 49 vorgespannten Glocke 44 einrasten
(Fig.4,5). Von diesem Augenblick an fiihrt der
Drehteller 31 seine restliche Drehbewegung unter
Schiupf gegeniiber der Flasche 30 aus. Nach Be-
endigung dieser Drehbewegung wird durch die
Steuerkurve 41 die Glocke 44 wieder angehoben.
Nach Freigabe der Schenkel 46a wird durch die
Steuerkurve 56 der StdBel 53 gegen einen der
beiden seitlichen Schenkel 46a bewegt (Fig. 6,7).
Sofern sich die Flasche 30 in der in Figur 6 gezeig-
ten Position befindet, weicht der VerschluBbligel 46
dem StdBel 53 aus. Sofern sich die Flasche 30
aber in der dazu um 180° verdrehten Position der
Fig.7 befindet, kann der Verschlugbligel 46 nicht
ausweichen, weil er daran durch sein zur Anlage an
der Flasche 30 gekommene Spannglied 46b gehin-
dert wird. Infolgedessen bewirkt der SiSBel 53 eine
Verdrehung der Flasche 30 so weit, daB beim
anschliefenden erneuten Absenken der Glocke 44
die Schenkel 46a nicht in die Flhrungsschlitze 45
einrasten kdnnen.

AnschlieBend erfolgt sine weitere Drehung des
Drehtellers 31 um mindestens 180°. Die Flasche 30
macht diese Drehbewegung mit, bis die Schenkel
46a in die FUhrungsschlitze 45 der Glocke 44 ein-
rasten. Durch diese wiederholte Drehbewegung des
Drehtellers 31 wird erreicht, daB in jedem Fall die
Flasche 30 in die gewiinschie ausgerichiete Posi-
tion mit zur Drehtischmitte liegendem Bligelver-
schluf 46,63 gedreht wird.

Zum leichteren Uberpriifen der gewlinschten
Drehstellung und des VerschluBstdpsels 63 wird
zum SchiuB der Verschiufbiigel 46 durch den
Schwenkarm 57 mit seiner Gabel 57a in die in Fig.
8 dargestelite Position angehoben, in der er durch
den Sensor 65 erfat werden kann.

In Abhdngigkeit von dem Priifergebnis werden
die Flaschen 30 Uber den Zwischenstern 6 entwe-
der dem zweiten Drehtisch 7 oder dem Fdrderer 8
zugefiihrt. Sofern die Flaschen 30 dem Drehtisch 7
zugefihrt werden, geschieht dies unter Beibehal-
tung der ausgerichteten Drehsteilung, in die die
Flaschen 30 im ersten Drehtisch 4 gebracht wur-
den. Um sowchl die Ausschieusung flir nicht ord-
nungsgeméapB befundene Flaschen 30 auf den For-
derer 8 als auch die Aufrechterhaltung der Dreh-
stellung beim Transport im Zwischenstern 6 zu
erreichen, ist jedem Aufnahmeplatz des Zwischen-
sterns 6 eine kurvengesteuerte Klammer 70 zuge-
ordnet. Die beiden Klammerarme der Klammer 70
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sind zur gemeinsamen Betétigung miteinander
Uber eine Segmentverzahnung gekuppelt. Flir die
Auf- und Zubewegung ist die Klammer 70 Uber
eine Weile 71 mit einer Kurbel 72 verbunden, die
mit einem Eingriffsglied 73 in eine orisfeste ebene
Kurve eingreift, die aus einer unteren Nutkurve 74
und einer oberen Nutkurve 75 besteht (Fig. 9).
Wihrend die untere Nutkurve 74 die Steuerbewe-
gung der Klammer 70 flir den Fall bestimmt, daB
.eine Ubernommene Flasche 30 dem Drehtisch 7
zugeflhrt werden soll, bestimmt die obere Nutkur-
ve 75 die Steuerung der Klammer 70, wenn eine
Flasche dem Fdrderer 8 zugefiihrt werden soll.
Deshalb braucht die letztgenannte Nutkurve 75 sich
auch nur im Ubergabebereich erstrecken. Damit
wahlweise die eine oder andere Nutkurve 74,75 flir
die Steuerbewegung der Klammer 70 verantwort-
lich ist, ist das Eingriffsglied 73 auf einem h&hen-
verstellbaren Stéfel 76 angeordnet. Dem oberen
Endé des St6Bels 76 ist am Transportweg hinter
dem Fdrderer 8 ein stationdres Rlckflihrelement
77, zum Beispiel in Form einer Rolle, angeordnet,
an die der StéBel 76 bei Drehung des Zwischen-
sterns 6 anlduft, und die bewirkt, daf der St&Bel 76
aus der oberen Position in die untere Position
Uberflihrt wird. Dem unteren Ende des St&Bels 76
ist ein steuerbares Steliglied 78 in Form einer
Steuerkufe zugeordnet, das durch einen Antrieb 79
in Abhédngigkeit von dem Priifergebnis der Priifein-
richtung 5 in den Weg des StGBels 76 schwenkbar
ist, so daB der StdBel 76 in die obere Position
bewegt wird. Im Bereich des Ruckflihrelementes
77 und der Steuerkufe 78 sind die Nutkurven 74,
75 deckungsgleich, um die Umstellung des StGlels
76 unter seitlicher FUhrung des Eingriffsgiiedes 73
gesichert durchzufiihren.

Bei flr ordnungsgemiB befundenen Flaschen
30 wird das Eingriffsglied 73 von der unteren Nut-
kurve 74 gesteuert. Das bedesutet, daB die Klammer
70 im Bereich der Ubergabe die noch im Drehtisch
4 drehfest gehaltene Flasche 30 erfaft und sie
beim weiteren Transport bis zum Ubergabebereich
an den Drehtisch 7 drehfest hidlt, wo sie unter
Beibehaltung der Drehstellung vom Drehtisch 7
ibernommen wird. Die im Ubergabebereich ge&fi-
nete Klammer 70 wird dann erst wieder bei der
Ubernahme einer neuen Flasche 30 vom Zwischen-
stern 6 geschlossen.

Hat die Priifeinrichtung 5 dagegen gemeldet,
daB die Flasche nicht ordnungsgemigs ausgerichtet
ist und/oder der Blgelverschiug 46,63 nicht ord-
nungsgemdp ist, wird durch eine nicht dargestellte
Steuereinrichtung, der die Prifeinrichtung 5 zuge-
ordnet ist, der Antrieb 79 aktiviert und die Steuer-
kufe 78 in den Weg des StdBels 76 gesteuert. In
diesem Fall wird die Steuerkurve 75 wirksam. Die
Steuerkurve 75 sorgt dafiir, dag die Klammer 70 im
Bereich des Fdrderers 8 geéffnet ist, so daB die
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Flasche 30 auf den FSrderer 8 gelangt.

Bei der Ubergabe der Flaschen vom Zwischen-
stern 6 an den zweiten Drehtisch 7 findet eine
Nachausrichtung der Flaschen statt (Fig.9,10). Da-
fur ist jedem Aufnahmeplatz des Zwischensterns 6
ein durch eine orisfeste ebene Steuerkurve 80 ra-
dial aussteuerbares Andrlickelement 81 zugeord-
net, das mit zwei Gabelésten 81a gegen die beiden
Schenkel 46a des Verschiufbligels 46 an dessen
Gelenkpunkien im Flaschenkopf driickt. Durch eine
Feder 82 wird das Andrlickelement 81 mit seinem
Eingriffsglied 83 in Anlage an der Steuerkurve 80
gehaiten. Den Gabeldsten 81a sind auf der gegen-
iberliegenden Seite der Schenkel 46b Gabeldste
84a eines von der Seite anschwenkbaren Widerla-
gers 84 zugeordnet. Das Widerlager 84 ist von
einer Welle 86 getragen, die Uber eine nicht darge-
stellte Kurbel in einer nicht dargestellten ebenen
Nutkurve geflhrt ist. Damit die Nachausrichtung
zwischen den Gabeldsten 81a,84a mdglich ist, ist
vorgesehen, daB fiir eine kurze Zeit wihrend der
Ubergabe die Flasche 30 nicht drehfest gehalten
wird. Das Widerlager 84 trdgt ein Andrlickelement
84b, mit dem ein eventiuell abstehender Verschiug-
stOpsel 63 beim Anschwingen des Widerlagers 84
an die Flasche 30 gedriickt wird.

Jedem Aufnahmeplatz des zweiten Drehtisches
7 ist eine Klammer 90 zugeordnet, die lber eine
Welle 91 mit Kurbel von einem in einer ebenen
Steuerkurve 93 gefilhrten Eingriffsglied 94 gesteu-
ert ist. Ferner sind jedem Aufnahmeplatz des zwei-
ten Drehtisches 7 Funktionselemente zum Aufset-
zen des VerschluBstSpsels 83 auf den Kopf der
Flasche 30 zugeordnet (Fig. 11). Diese Funktions-
elemente umfassen eine Gabel 100 mit an den
Enden ihrer Gabeldste ausgebildeten Haken 100a.
Mit diesen Haken 100a wird der BligelverschiuB an
den Haltearmen 46¢ unmittelbar neben dem Stdp-
sel 63 erfaBt. Die Gabel 100 ist am unteren Ende
einer Flhrungsstange 101 befestigt, deren oberes
Ende mit einem Eingrifisglied 102 in siner als
Nutkurve ausgebildeten ortsfesten Zylinderkurve
103 geflihrt ist. Die FUhrungsstange 101 ist in einer
Biichse 104 axial verschieblich, die ihrerseits auf
Schienen 105 radial in bezug auf den Drehtisch 7
verschiebbar ist. Die radiale Bewegung der Blichse
104 wird abgeleitet aus einer orisfesten ebenen
Nutkurve 106, in die-ein Eingriffsglied 107 eingreift.
Das Eingriffsglied 107 ist Uber sine Kurbel 108,
gine Welle 109 und einen Kniehebel 110 mit der
Blchse 104 gekuppelt. In Abhidngigksit vom Ver-
lauf der beiden Steuerkurven 103 und 106 fiihren
die Haken 100a der Gabel 100 die in der Zeich-
nung strichpunktiert dargestellte Bewegung aus,
bei der der VerschiuBstdpsel 63 in seiner unteren,
an der Flasche liegenden Position erfait und auf
den Flaschenkopf abgesetzt wird.

In der Regel nimmt dabei der VerschluBstGpsel
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63 aufgrund seines exzentrischen Schwerpunkies
die in Fig. 15,17 dargestellte Lage ein, so daB er
richtig auf den Flaschenkopf abgeseizt werden
kann. Ausnahmsweise kann es jedoch auch zu
siner Verklemmung des Verschlustdpsels 63 kom-
men, so daf er z.B. um 180° verdreht auf den
Flaschenkopf gesetzi wird, wie in Fig. 19 darge-
stellt. Um den VerschluBstdpsel 63 in die richtige
Position zu bringen, ist an jedem Aufnahmeplatz
oberhalb des Flaschenkopfes ein angetriebenes
Rad 111 vorgesehen, das in seinem Umfang Aus-
nehmungen 111a hat, in die die Kuppe 83a eines
um 180° gegeniiber seiner richtigen Position ver-
drehte VerschluBstopsel 63 einrastet (Fig. 19). Von
dem Rad 111 wird jeder gegeniiber seiner richti-
gen Position verdrehte und von der Gabel 100
hoch gehaltene VerschluBstdpsel 63 mitgenommen
und soweit verdreht, bis daB seine glatte Stirnseite
an der Peripherie des Rades 111 zur Anlage
kommt. Hat der VerschluBstépsel 63 diese Dreh-
stellung erreicht oder hatte er bersits beim Anhe-
ben durch die Gabel von selbst diese richtige Posi-
tion, wie in Figur 18 dargestellt, dann gleitet das
Rad 111 Uber die Stirnseite des VerschluBstSpsels
63 hinweg und bewirkt keine Verdrehung.

Das Rad 111 wird von einem Endlosriemen
113 angetrieben, liber Rollen 114 bis 117 geflhrt
ist und Uber ein Antriebsrad 118 1&duft, das Uber ein
Winkelgetriebe 119 von einer Kurbel 120 angetrie-
ben ist, die mit einem Eingriffsglied 121 in eine
ortsfeste ebene Nutkurve 122 singreift. Die Rollen
114,117 sind von einer axial verstellbaren Fih-
rungsstange 123 getragen, die an ihrem oberen
Ende mit einem Eingriffsglied 124 durch eine Fe-
der 125 an einer ortsfesten Zylinderkurve 126 in
Anlage gehalten wird. Die untere Rolle 114 ist
mittels einer Flihrungsbilichse 127 und einer Feder
128 nachgiebig an der FUhrungsstange 123 abge-
stlitzt. Die von den verschiedenen Steuerkurven
103 und 106 flir das Aufsetzen des VerschluBstdp-
sels 63 und von den Steuerkurven 126 und 122 flr
das Absenken des Rades 111 und dessen Antrieb
bestimmten Bewegungen sind so koordiniert, daB
bei Drehung des Drehtisches 7 die Gabel 100 den
VerschluBstdpsel 83 noch angehoben hilt, wenn
das Rad 111 gegen den VerschluBstdpsel 63 abge-
sonkt, federnd nachgibt und in Drehung versetzt
wird. Erst nach Aufsetzen des VerschluBstépsels
63 auf den Flaschenkopf durch die Gabel 100 und

Entfernen der Gabel 100 wird das Rad 111 ange-

hoben (Fig. 20,21).

Im Ubergabebereich zwischen dem zweiten
Drehtisch 7 und dem zweiten Zwischenstern 10
liegt im Transportweg des VerschluBstdpsels 63
ein stationdrer Abweiser 129 (Fig 13). Der Abweiser
129 ist so angeordnet und gestaltet, daB er nur
richtig aufgesetzte VerschiuBstépsel 63 unter sich
passieren |48t (Fig. 22), wdhrend er die Verschlug-
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stOpsel 63 mit obenliegender Kuppe 63a abwirit
(Fig. 23). Der Abweiser 129 wirkt ferner als axialer
Anschlag fUr richtig aufgesetzte VerschluBstdpsel
63, wodurch ein ungewolltes Abheben des Ver-
schiuBsidpsels 63 vom Flaschenkopf verhindert
wird (Fig. 22). Der Abweiser 129 ist vorsorglich flr
den Fall vorgesehen, daB aus irgendeinem Grunde
trotz des Rades 111 der VerschiuBstdpsel 63 nicht
richtig aufgesetzt ist. Im Ubergabebereich wird
dann durch einen Sensor 130 der Prifeinrichtung 9
festgestellt, ob am Flaschenhals ein VerschiuBstdp-
sel 63 anliegt oder nicht. In Abh&ngigkeit von die-
sem Priifergebnis wird dann die nicht dargesteilte
Klammer des Zwischensterns 10 angesteuert, wie
es bereits flr den Zwischenstern 6 beschrieben ist.
Wihrend die Flaschen 30 mit ordnungsgemis auf-
gesetztem VerschiuBstSpsel 63 unter Aufrechter-
haltung ihrer Drehposition von den Klammern des
Zwischensterns 10 erfaBt und an den dritten Dreh-
tisch 11 Uibergeben werden, lassen die Klammern
die Flaschen 30 mit nicht ordnungsgemaB aufge-
setztem VerschluBstSpsel 63 auf den F&rderer 12
gelangen.

Im Ubergabebersich des zweiten Zwischen-
sterns 10 und des dritten Drehtisches 11 werden
die von den Klammern des Zwischensterns 10
drehfest gehaltenen Flaschen 30 an jedem Aufnah-
meplatz des Drehtisches 11 axial eingespannt und
dadurch drehfest gehalten (Fig. 25). Dafllr ist an
jedem Aufnahmeplatz ein Zentrierkopf 131 mit ei-
ner auf der dem VerschiuBbligel 46 abgewandten
Seite angeordneten Stlitzschuiter 131a flr den Fla-
schenkopf vorgesehen, der Uber eine Feder 132 an
einer rohrférmigen Steuerstange 133 abgestlitzt ist,
in der der Zentrierkopf 131 mit einer Flihrungsstan-
ge 134 geflihrt ist. Die rohrfdrmige Steuerstange
133 wird von einer Feder 135 in Richitung des
Verschiufstépsels 63 gedriickt, wobei die axiale
Lage der rohrférmigen Steuerstange 133 durch
eine ortsfeste Zylinderkurve 136 bestimmt wird, an
der ein mit der Steuerstange 133 verbundenes
Eingriffsglied 137 anliegt. Wahrend im Ubergabe-
bereich die Steuerstange 133 nur so weit abge-
senkt wird, bis der Zentrierkopf 131 in der Lage ist,
die Flasche 30 drehfest zu halten (Fig. 26), wird
beim weiteren Transport der Flasche 30 im Dreh-
tisch 11 die Steuerstange 133 weiter in Richtung
der Flasche 30 abgesenkt. Dabei schiebt sich eine
am unteren Ende der Steuerstange 33 angebrachte
Glocke 138 Uber den Flaschenkopf und driickt da-
bei das Spannglied 46b des VerschluBbiigels 46
herunter in die VerschlieBposition (Fig. 27,28).

An der dem Spannglied 46b abgewandten Sei-
te trégt die Glocke 138 sin Entriegelungsglied 139,
das bei abgesenkter Glocke 138 mit zwei Armen
139a auf die Gelenke 46¢c des VerschiuBbligels 46
im Offnungssinne einwirkt. Das Entriegelungsglied
139 ist verschwenkbar gelagert und von einer Fe-
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der 140 belastet, an deren einem Federarm 140a
die Vorspannung der Feder 140 einstelibar ist. Mit
dem Entriegelungsglied 139 wird erreicht, daB nach
Spannen des VerschluBbligels 46 durch die Glocke
138 beim Anheben der Glocke 138 das Entriege-
lungsglied 139 den VerschiuBbligel 46 in solchen
Féllen &ffnet, in denen die Spannkraft des Ver-
schiuBbligels 46 unzureichend ist. Uber die in ihrer
Vorspannung einstellbare Feder 140 143t sich also
vorbestimmen, wie grof die gewlinschte Spannkraft
des VerschluBbliigels 46 sein soll.

Nach Anheben der Glocke 138, aber bei noch
wirksamem Zentrierkopf 131, wird durch einen
Sensor 150 der Prifeinrichtung 14 die Lage des
Spanngliedes 46b Uberpriift (Fig. 29,30). In Abhin-
gigkeit von diesem Priifergebnis wird die nicht dar-
gestelite Klammer des Zwischensterns 13 ange-
steuert, um die nicht einwandfrei verschlossenen
Flaschen 30 auf den Fdrderer 16 zu geben, wih-
rend die flr ordnungsgem&sB befundenen Flaschen
30 unter Aufrechterhaliung ihrer Drehstellung an
den Drehtisch 18 der Etikettierstation 15 ibergeben
werden. Nach Etikettierung der Flaschen 30 in ei-
ner oder beiden Etikettierstationen 19,20 gelangen
die Flaschen 30 Uber einen Auslaufstern 21 auf
einen FSrderer 22. Wenn gefordert wird, dag in der
Etikettierstation 15 durch die erste Etikettierstion 19
ein Etikett an der Flaschenseite angebracht werden
soll, an der sich auch das Spannglied 46b befindet,
ist es erforderlich, die Ubernommens Flasche 30
um 180° zu drehen, bevor die Flasche 30 an die
erste Etikettierstation 19 gelangt, denn in dem
Drehtisch 11, in dem der VerschluB gespannt wur-

de, lag das Spannglied 46b zur Drehtischmitte hin. -

Deshalb [duft sie auch mit zur Mitte des Drehti-
sches 18 hin liegendem Spannglied 46b in den
Drehtisch 18 ein.

Um in der Etikettiermaschine der Forderung zu
genligen "keine Flasche, kein Etikett", ist vorgese-
hen, daf alle Priifergebnisse fiir die Steuerung des
oder der Etikettenkdsten der Etikettierstationen be-
riicksichtigt werden. Uber die Steuerung der Etiket-
tierkdsten kann in an sich bekannter Weise be-
stimmt werden, ob ein Etikett unter Beleimung ent-
nommen und an einem Aufnahmeplatz zur Uberira-
gung auf eine Flasche gebracht wird oder die Ele-
mente flir die Entnahme und Ubertragung der Eti-
ketten leerlaufen. In der erfindungsgeméfen Ma-
schine lassen sich diese Priifergebnisse deshalb
flir die Steuerung der Etikettierstationen verwen-
den, weil alle Drehtische und Sterne antriebsmapig
miteinander verkniipft sind, so daB bis zur Etiket-
tiermaschine verfoigt werden kann, ob ein Aufnah-
meplatz mit einer Flasche besetzt ist oder nicht.

Die besonderen Vorieile der Erfindung beste-
hen darin, daB nach jeder Behandlung in den ein-
zelnen Drehtischen die ordnungsgem&B behandel-
ten Flaschen ausgeschieust werden so daB bei
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Behandlung in den folgenden Drehtischen die
Funktionselemente leer laufen, was aus Verschlei-
und/oder Beschddigungsgriinden von Vorteil ist.

Anspriiche

1. Behandlungsmaschine fUr Bligelverschlugila-
schen mit mehreren in Transporirichtung der Fla-
schen in Reihe angeordneten Drehtischen
(4,7,11,18), zu und von denen die Flaschen Uber
Férderer (1,8,12,16,22) und Sterne (2,3,6,10,13,21)
transportiert werden, wobei die Drehtische
(4,7,11,18) drehgesteuerte Aufnahmepldize (31) flr
die Flaschen (30) und Funktionselemente zum Aus-
richten der Flaschen (30) und Auflegen und Span-
nen der Biigelverschliisse (46,63) aufweisen,
dadurch gekennzeichnet, daB drei Uber Zwi-
schensterne (6,10,13) antriebsmiBig verknlpfte
Drehtische (4,7,11) vorgesehen sind, von denen
der in Transportrichtung erste Drehtisch (4, Fig. 2-
7) nur Funktionselemente flir die Ausrichtung der
Drehstellung der Flaschen (30), der zweite Dren-
tisch (7, Fig. 9-21) nur Funktionselemente flr das
Aufsetzen der Blgelverschiisse (46,63) und der
dritte Drehtisch (11, Fig. 25-28) nur Funktionsele-
mente flir das Spannen der Biigelverschliisse
(46,63) aufweist, daB von den Zwischensternen
(6,10,13) und dem Auslaufstern jeweils sin FGrde-
rer (8,12,18) zum Ausschieusen von fehlerhaften
Flaschen ausgeht und daB der zweite und dritte
Drehtisch (7,11) sowie die Zwischensterne (6,10)
und der Auslaufstern (13) an jedem Aufnahmeplatz
gesteuerte Halteslemente (70) aufweisen, die die
im ersten Drehtisch (4) in ihrer Drehstellung. ausge-
richteten Flaschen (30) in dieser Drehstellung fest-
halten, wobei am Auslauf eines jeden Drehtisches
(4,7,11) eine Prlifeinrichtung (5,9,14) fiir den Bligel-
verschiuB (46,63) vorgesehen ist, in Abh&ngigkeit
von deren Priifergebnis die Halteelemente (70) im
Bereich des jeweiligen Fdrderers (8,12,16) zum
Ausschleusen von fehlerhaften Flaschen angesteu-
ert werden.

2. Behandlungsmaschine nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dag der Auslaufstern (13)
des dritten Drehtisches (11) den Einlaufstern eines
Drehtisches (18) einer Etikettiermaschine (15) bil-
det, wobei dieser Ein-/Ausiaufstern (13) und dreh-
gesteuerte Aufnahmepldtze des Drehtisches der
Etikettiermaschine (15) zur Ubernahme dsr Fla-
schen unter Aufrechterhaltung ihrer Drehstellung
eingerichtet sind.

3. Behandiungsmaschine nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Férde-
rer (8,12,16) fUr die ausgeschleusten Flaschen in
einem gemeinsamen Hauptirderer (17) einmiin-
den.

4. Behandlungsmaschine nach einem der An-
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spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daj
der erste Drehtisch (4) mit seinen Funkiionsele-
menten flr das Ausrichien der Flaschen (30) an
jedem Aufnahmeplatz einen kurvengesteuerien
Drehteller (31) und einen kurvengesteuerten Zen-
trierkopf (32), zwischen dem und dem Drehteller
(31) die Flasche (30) axial einspannbar ist, ferner
eine drehfeste, Uber den Flaschenkopf stllpbare,
kurvengesteuerte Glocke (44), in die der Flaschen-
kopf mit seinem Bligelverschluf (46,63) in 2wei
vorbestimmtien um 180° verseizte Drehsteliungen
formschilissig einrastbar ist, und einen derart ein-
seitig gegen den VerschluBbligel (46) des Blgel-
verschlusses (46,63) vorsteuerbaren Stdfel (53)
aufweist, so daB bei ausgerasteter Glocke (44) der
VerschiuBbligel (46) in der einen Drehstellung aus-
weicht und in der anderen Drehstellung die Flasche
(30) Uber den VerschiuBbligel (46) verdreht wird.

5. Behandlungsmaschine nach Anspruch 4, da-
durch gekennzeichnet, daB an jedem Aufnahme-
plaiz des Zwischensterns (6) zwischen dem ersten
und zweiten Drehtisch (4,7) ein kurvengesteueries,
an den Flaschenkopf heranflihrbares Widerlager
(84) fiir die diametral gegeniber liegende Schenkel
(46a,46b) des VerschluBbiigels (46,63) und damit
zusammenwirkende, durch eine Steuserkurven von
der gegeniiber liegenden Seite des Widerlagers
vorsteuerbare Andriicker (81) vorgesehen sind.

6. Behandlungsmaschine nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dag das Widerlager (84)
ein Andriickelement (84b) fiir den VerschluBstdpsel
{63) trdgt.

7. Behandlungsmaschine nach einem der An-
spriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB
jedem Aufnahmeplatz des ersten Drehiisches (4)
ein kurvengesteuertes Hubelement (57) zugeordnet
ist, mit dem der VerschluBbilgel (46) in eine fir
seine Uberpriifung durch die Priifeinrichtung (6)
geeignete Position anhebbar ist.

8. Behandlungsmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dai
die Kurvensteuerung fiir die insbesondere als
Klammern ausgebildeten Halteelemente (70) der
Zwischensterne (6,10,13) und des Auslauisterns
(21) im Bereich der Ubergabe zwischen dem jewei-
ligen Drehtisch (4,7,11) und dem jeweiligen Stern
(6,10,13) und des FO&rderers (8,12,16) flir auszu-
schleusende Flaschen zwei nebeneinander verlau-
fende Steuerkurven (74,79) mit verschiedenen
Steuerfunktionen flr sin umstellbares Eingriffsglied
(73) aufweist, von denen beide ein Schliefen des
Halteelementes (70) im Augenblick der Ubergabe
der Flaschen an den Stern (6,10,13) und die eine
ein Offnen des Halteelementes (70) im Bereich des
Férderers (8,12,16) und die andere ein Offnen im
Bereich des folgenden Drehtisches (7,11,18) bewir-
ken.

9. Behandlungsmaschine nach Anspruch 8, da-
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10

durch gekennzeichnet, daB {Ur die Umstellung
des Eingriffsgliedes (73) ein durch die Priifeinrich-
tung (5,9,14) steuerbares Steliglied (78) vor dem
Férderer (8,12,16) und fiir die Ruckstellung ein
stationdres Stellglied (77) hinter dem F&rderer
(8,12,16) angeordnet ist, wobei den Steligliedern
(77,78) ein Abtastelement (76) des Eingriffsgliedes
(73) zugeordnet ist.

10. Behandlungsmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, das
der zweite Drehtisch (7) mit seinen Funktionsele-
menten flr das Aufsetzen der VerschluBstdpsel
(63) auf den Flaschenkopf eine kurvengesteuerte
Gabel (100) aufweist, deren Zinken den VerschiuB-
biigel (46) seitlich neben dem VerschiuBstSpsel
(63) erfassen und ihn vor dem Absetzen auf den
Flaschenkopf in eine Position oberhalb des Fla-
schenkopfes und mit Abstand vom Flaschenkopf
Uberflihren, in dem auf ihn ein angefriebene Aus-
richtrad (111) aufsetzbar ist, das in seinem Umfang
Ausnehmungen (111a) aufweist, die kleiner als die
glatte Stirnflche des VerschiuBstdpsels (63) sind.

11. Behandlungsmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dai
im Ubergabebereich zwischen dem zweiten Dreh-
tisch (7) und dem zweiten Zwischenstern (10) ein
auf die VerschiuBstépsel (63) ausgerichteter Abwei-
ser (129) derart angeordnet ist, daB nicht ordnungs-
gemipB aufgesetzte VerschluBstépsel (63) von ihm
abgeworfen werden, und die auf die VerschluBstp-
sel (63) ansprechende Priifeinrichiung (9,130} in
Transportrichtung der Flaschen hinter dem Abwei-
ser (129) angeordnet ist.

12. Behandlungsmaschine nach einem der An-
spriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, das
der Drehtisch (11) mit seinen Funktionselementen
zum Spannen der Blgelverschilisse (46,63) an je-
dem Aufnahmeplatz ein auf das Spannglied {46b)
des Biigelverschiusses (46,63) im Schliefsinne ein-
wirkendes, kurvengesteuertes Druckelement (138)
und ein auf den VerschluBbligel (46) des gespann-
ten Bligelverschiusses (46,63) im Offnungssinne
einwirkendes, federbelastetes Druckelement (139)
aufweist, wobei die Einwirkung der Druckelemente
(138,139) derart koordiniert ist, daB das im Off-
nungssinne wirksame Druckelement (139) noch
wirksam ist, wenn das im Schiiesinne wirksame
Druckelement (138) nicht mehr wirksam ist. ’

13. Behandlungsmaschine nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, da3 die Druckelemente
(138,139) von einem gemeinsamen, in Achsrich-
tung der Flaschen durch die Kurven (136) gesteu-
erten Tréger (133) getragen sind, wobei fir die
Koordination der Wirksamkeit der beiden Druckeie-
mente (138,139) diese axial versetzt sind.

14, Behandlungsmaschine nach Anspruch 12
oder 13, dadurch gekennzeichnet, daB an jedem
Aufnahmeplatz des dritten Drehtisches (11) ein kur-



19 EP 0 353 534 A1

vengesteuertes, auf den VerschluBsitpsel (63)
stirnseitig aufsetzbares Einspann- und Stiitzel-
ement (131) vorgesehen ist.

15. Verfahren zum VerschlieBen von Bligelver-
schiuBflaschen, die Uber in einer Linie hintereinan-
der angeordnete Drehtische und Sterne transpor-
tiert und dabei in ihrer Drehstellung ausgerichtet
und verschiossen werden, wobei die Blgelver-
schiufflaschen mit fehlerhaften oder nicht ord-
nungsgeméf aufgesetzten VerschluBstépseln oder
nicht ordnungsgem&B gespannten Bligelverschils-
sen ausgeschieust werden, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die am Anfang des Transporiweges
ausgerichtete Drehstellung der Flaschen wahrend
des gesamten Transportes Uber die ausschiieflich
aus drei Drehtischen und Sternen bestehende
Transportstrecke aufrechterhalten wird, wobei im
ersten Drehtisch ausschliefilich die Ausrichtung der
Flaschen, im zwseiten Drehtisch ausschlieflich das
Aufsetzen der VerschluBstdpsel und im dritten
Drehtisch ausschlieBlich das Spannen der Bligel-
verschliisse erfolgt und nach jeder Behandlung
(Ausrichten, Aufsetzen, Spannen) eine Uberpriifung
stattfindet und in Abh#ngigkeit von diesem Priifer-
gebnis die nicht ordnungsgem&B ausgerichteten
Flaschen bzw. die Flaschen mit nicht ordnungsge-
mif aufgesetztem VerschluBstépsel bzw. die Fla-
schen mit nicht ordnungsgemdB gespanntem Bi-
gelverschiuB im Bereich des jeweils folgenden
Sterns ausgeschleust werden.

18. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 am Ubergang von dem zwsiten
Drehtisch zum nachfolgenden Stern die Flaschen
an einem Abwerfer vorbeitransportiert werden, der
nicht ordnungsgeméBe VerschluBstSpsel abwirft.

17. Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, da-
durch gekennzeichnet, daB die Flaschen {iber
den Auslaufstern des Drehtisches, in dem die Bu-
gelverschilisse gespannt werden, unter Aufrechter-
haltung threr Drehstellung auf den Drehtisch einer
Etikettiermaschine gegeben werden.

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in Abh&ngigkeit von den Priif-
ergebnissen nach jeder Behandlung die Etikettier-
maschine derart angesteuert wird, daf ein Etikett
fir die Ubetragung nur freigegeben wird, wenn der
die Etikettierstation passierende Auinahmeplatz im
Drehtisch mit einer Flasche besetzt ist.
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