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Description 

L'invention  concerne  les  dispositifs  d'affichage 
séquentiel  d'images  décomposées  sous  forme  de 
bandes,  utilisés  notamment  pour  l'affichage  publici- 
taire. 

Il  est  connu  par  exemple  par  le  brevet  US  4 
006  545  d'afficher  séquentiellement  des  images  en 
montant  chaque  image  sur  une  palette  entraînée  le 
long  d'un  chemin  de  roulement  formant  un  par- 
cours  en  boucle.  Chaque  support  est  entraîné  de 
manière  indépendante  pour  être  amené  devant  une 
fenêtre. 

Dans  un  tel  dispositif,  chaque  image  reste  en- 
tière  ce  qui,  compte  tenu  des  dimensions  usuelles 
des  affiches  occasionne  des  risques  de  détériora- 
tion  de  celles-ci.  C'est  pourquoi,  on  a  cherché  à 
utiliser  les  images  en  les  découpant  en  bandes 
devant  être  raccordées  les  unes  aux  autres  au 
cours  de  l'affichage,  comme  montré  par  le  brevet 
anglais  GB  510  943. 

Un  autre  dispositif  de  ce  genre  est  décrit  dans 
le  brevet  français  n°  2  029  479,  les  images  dé- 
composées  chacune  en  un  groupe  de  bandes,  sont 
fixées  par  groupes  sur  des  supports  associés  à 
une  ou  plusieurs  cames  entraînées  par  l'arbre  d'un 
moteur  électrique  qui  entraîne  lesdits  supports 
dans  un  mouvement  de  va-et-vient.  Les  divers 
groupes  de  bandes  sont  interfoliés  et  le  profil  des 
cames  est  prévu  pour  amener  successivement  en 
position  exposée  les  groupes  de  bandes  consti- 
tuant  des  images  complètes.  L'ensemble  est  monté 
dans  un  cadre  contenu  dans  un  boîtier  clos  com- 
portant  une  fenêtre  derrière  laquelle  apparaissent 
successivement  les  images  reconstituées. 

L'un  des  principaux  inconvénients  des  disposi- 
tifs  connus  résulte  de  ce  que  les  bandes  consti- 
tuant  les  parties  d'images  sont  solidaires  des  sup- 
ports  qui  les  animent. 

Il  est  donc  nécessaire,  lorsqu'on  veut  rempla- 
cer  une  image,  de  déposer  tous  les  supports,  de 
séparer  le  groupe  de  bandes  de  l'image  à  rempla- 
cer  des  autres  groupes,  puis  de  mettre  en  place 
les  nouvelles  bandes  sur  le  support  correspondant 
en  respectant  l'ordre  d'interfoliation  des  nouvelles 
bandes  avec  celles  des  autres  groupes. 

Le  changement  des  images  dans  les  dispositifs 
connus  nécessite  de  ce  fait  l'intervention  de  per- 
sonnel  spécialisé  et  rend  le  dispositif  indisponible 
pendant  une  durée  relativement  longue  .  Il  est 
pratiquement  exclu  que  ce  remplacement  soit  ef- 
fectué  par  l'utilisateur  lui-même. 

Le  but  de  l'invention  est  de  procurer  un  dispo- 
sitif  d'affichage  séquentiel  d'images  décomposées 
en  groupes  de  bandes,  dans  lequel  le  remplace- 
ment  des  images  soit  simplifié  et  plus  rapide. 

Un  autre  but  de  l'invention  est  de  procurer  un 
dispositif  du  type  précité,  qui  puisse  fonctionner  de 

manière  continue  pendant  une  longue  durée,  sans 
que  ne  se  produisent  des  détériorations  des  ima- 
ges  et  des  coincements,  voire  des  blocages,  du 
dispositif,  provoqués  par  une  interfoliation  défec- 

5  tueuse  des  bandes  des  divers  groupes. 
Selon  l'invention,  on  obtient  ces  résultats  parce 

que  les  bandes  sont  montées  sur  des  palettes 
mobiles  indépendantes  les  unes  des  autres,  lesdi- 
tes  palettes  étant  regroupées  entre  elles  selon  la 

w  position  relative  de  la  bande  qu'elles  portent  dans 
l'image  reconstituée.  Chaque  groupe  est  guidé  par 
des  moyens  disposés  de  part  et  d'autre  de  chaque 
palette,  le  long  d'un  chemin  de  roulement,  (chaque 
palette  restant  indépendante  des  autres  palettes 

75  constituant  un  même  àgroupe),  selon  un  parcours 
en  boucle. 

L'ensemble  du  dispositif  comporte  autant  d'éta- 
ges  de  chemins  de  roulement  qu'il  y  a  de  bandes 
pour  reconstituer  une  image. 

20  Les  différents  groupes  de  palettes  et  leurs  che- 
mins  de  roulement  respectifs  sont  disposés  de  telle 
sorte  qu'en  position  exposée,  les  bandes  superpo- 
sées  des  divers  groupes  se  raccordent  entre  elles 
pour  reformer  l'image  complète,  les  lignes  de  rac- 

25  cordement  étant  pratiquement  invisibles. 
L'ensemble  est  logé  dans  un  boîtier  muni 

d'une  fenêtre  derrière  laquelle  viennent  s'afficher 
les  images  reconstituées. 

Par  rapport  aux  dispositifs  connus,  l'invention 
30  procure  de  nombreux  avantages. 

Du  fait  que  les  pallettes  ne  sont  plus  interfo- 
liées,  mais  entraînées  individuellement  jusqu'à  leur 
position  exposée,  le  remplacement  d'une  seule  pa- 
lette,  donc  de  la  portion  d'image  qu'elle  porte,  peut 

35  se  faire  individuellement,  de  manière  très  simple  , 
sans  faire  appel  à  un  personnel  spécialisé. 

D'autre  part,  les  pallettes  n'étant  en  contact  les 
unes  avec  les  autres  que  sur  une  faible  partie  de 
leur  parcours  et  par  une  arête  portant  sur  leur  face 

40  arrière,  les  bandes  elles-mêmes  ne  sont  pas  sou- 
mises  à  des  frottements  et  l'usure  des  images  est 
très  sensiblement  diminuée. 

Selon  un  premier  mode  de  réalisation  le  par- 
cours  en  boucle  du  chemin  de  roulement  des  grou- 

45  pes  de  palettes  comporte  une  portion  d'élévation 
de  chaque  palette  individuellement  jusqu'à  un  ni- 
veau  supérieur,  une  portion  horizontale  dans  la- 
quelle  les  palettes  s'amoncellent  et  exercent  les 
unes  sur  les  autres  une  poussée  qui  en  coopéra- 

50  tion  avec  une  butée  solidaire  du  boîtier  disposée 
en  avant  des  chemins  de  roulements,  tend  à  ame- 
ner  la  première  palette  de  la  rangée  dans  une 
position  verticale  d'exposition,  et  une  portion  obli- 
que  dans  laquelle  la  palette  qui  vient  d'être  affichée 

55  retombe  individuellement  par  son  propre  poids  jus- 
qu'au  niveau  bas  de  la  portion  d'élévation. 

Un  élévateur  piloté  par  un  ensemble  bielle- 
manivelle  entraîné  par  un  moteur  électrique,  re- 
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cueille  cycliquement  chaque  palette  au  point  bas 
de  la  portion  d'élévation  et  l'élève  jusqu'au  niveau 
de  la  portion  supérieure  horizontale  du  chemin  de 
roulement. 

Un  obturateur  piloté  par  une  came  entraînée  de 
préférence  par  le  même  moteur  électrique,  vient 
temporairement  bloquer  les  palettes  exposées  en 
position  d'affichage. 

Les  chemins  de  roulement  comportent,  sur  leur 
face  avant,  des  ouvertures  destinées  à  permettre 
d'oter  et  dé  mettre  en  place  individuellement  les 
palettes. 

Selon  un  second  mode  de  réalisation  le  par- 
cours  en  boucle  comporte  une  portion  d'éJévation 
de  chaque  palette  individuellement  jusqu'à  un  ni- 
veau  supérieur,  une  première  portion  de  descente 
parallèle  à  la  précédente  est  située  au-dessous  de 
cette  dernière,  dans  laquelle  chaque  palette  est 
individuellement  accompagnée,  une  seconde  por- 
tion  de  descente  dans  laquelle  les  palettes  s'amon- 
cellent  par  gravité  l'une  derrière  l'autre  et  exercent 
les  unes  sur  les  autres  une  poussée  qui  en  coopé- 
ration  avec  une  butée  mobile  tend  à  relever  la 
première  palette  de  la  rangée  en  position  verticale 
et  de  l'amener  en  position  d'affichage  après  efface- 
ment  de  la  butée  mobile. 

Une  première  chaîne  sans  fin  dont  les  maillons 
portent  à  intervalles  réguliers  un  doigt  dirigé  vers 
l'extérieur  assure  le  transport  individuel  des  palet- 
tes  le  long  de  la  portion  d'élévation  du  circuit  en 
boucle.  Une  seconde  chaîne  sans  fin  analogue  à  la 
première  et  dont  des  maillons  portent  également  à 
intervalles  régulier  des  doigts  dirigés  vers  l'exté- 
rieur  accompagne  la  descente  individuelle  de  cha- 
que  palette  le  long  de  la  première  portion  de 
descente. 

D'autres  caractéristiques  et  avantages  de  l'in- 
vention  ressortiront  de  la  description  qui  va  suivre, 
d'un  exemple  non  limitatif  de  réalisation  de  l'inven- 
tion,  en  référence  aux  dessins  annexés  dans  les- 
quels  : 

La  figure  1  est  une  vue  schématique  d'ensem- 
ble  d'un  boîtier  comportant  un  dispositif  d'affichage 
conforme  à  l'invention  ; 

La  figure  2  est  une  vue  schématique  partielle 
en  coupe  de  profil  d'un  chemin  de  roulement  avec 
un  groupe  de  palettes  selon  un  premier  mode  de 
réalisation  de  l'invention  ; 

La  figure  3  est  une  vue  en  perspective  d'une 
palette  destinée  à  coopérer  avec  le  chemin  de 
roulement  de  la  figure  2  ; 

La  figure  4  est  une  vue  schématique  partielle 
en  coupe  de  profil,  d'une  étape  d'un  cycle  d'affi- 
chage  d'image  avec  un  dispositif  selon  les  figures 
2  et  3,  le  basculeur  et  l'obturateur  étant  représen- 
tés  à  part  ; 

La  figure  5  est  une  vue,  analogue  à  celle  de  la 
figure  2,  d'un  autre  mode  de  réalisation  amélioré 

en  vue  d'éliminer  les  bruits  de  fonctionnement. 
La  figure  6  est  une  vue  schématique  partielle 

en  coupe  de  profil  d'un  chemin  de  roulement  selon 
un  second  mode  de  réalisation  de  l'invention  ; 

5  La  figure  7  est  une  vue  partielle  en  élévation 
d'une  palette  destinée  à  coopérer  avec  le  chemin 
de  roulement  de  la  figure  6. 

Vu  sur  la  figure  1  ,  le  boîtier  1  ,  qui  renferme  le 
dispositif,  est  un  parallélépipède  muni  d'une  face 

70  avant  2  vitrée  ,  articulée  au  reste  du  boîtier  par  une 
charnière  3.  Les  dimensions  de  la  vitre  déterminent 
celles  des  images  à  afficher. 

Les  images  sont,  de  manière  connue,  décou- 
pées  en  bandes.  Ces  bandes  sont  montées  sur  des 

75  palettes  4. 
Chaque  palette  4  est  constituée  ,  comme  on  le 

voit  sur  la  figure  3,  par  une  plaque  4,  de  forme 
sensiblement  rectangulaire  ,  comportant  de  part  et 
d'autre  d'un  fond  5,  des  ailes  en  saillie  6. 

20  La  base  de  la  plaque  4  est  partiellement  enrou- 
lée  autour  d'une  tige  7  débordant  de  part  et  d'autre 
des  ailes  6  et  sur  les  extrémités  desquelles  deux 
paires  de  galets  8,  indépendants  l'un  par  rapport  à 
l'autre,  sont  montées  à  rotation  libre. 

25  Sur  le  fond  5  de  la  palette  sont  disposés  des 
moyens  de  fixation,  par  exemple,  adhésifs,  desti- 
nés  à  assurer  le  maintien  d'une  portion  d'image, 
dont  les  dimensions  coïncident  avec  celles  du 
fond. 

30  Les  ailes  6,  de  part  et  d'autre  de  la  bande,  sont 
destinées  à  coopérer  avec  des  moyens  de  butée, 
non  représentés,  portés  par  le  boîtier  1  ,  de  part  et 
d'autre  de  la  zone  d'exposition  de  l'image,  lesdits 
moyens  de  butée  empêchant  les  palettes  4  de 

35  basculer  vers  l'avant,  au-delà  de  leur  position  verti- 
cale  d'exposition. 

La  disposition  préférée  des  ailes  6  en  saillie 
assure  en  outre  la  protection  des  bandes  d'images, 
en  les  maintenant  en  retrait,  de  sorte  que  tout  au 

40  long  du  parcours  des  palettes,  lesdites  bandes  ne 
viennent  pas  frotter  contre  d'autres  pièces  du  dis- 
positif,  tous  les  contacts  s'opérant  par  les  ailes  6. 

Cette  protection  des  bandes  est  également  as- 
surée  le  long  de  leur  bord  inférieur,  par  le  fait  que 

45  la  base  du  fond  5  de  la  palette  4  n'est  qu'enroulée 
partiellement  autour  de  la  tige  7.  De  la  sorte,  le 
bord  inférieur  de  la  palette  enroulé  autour  de  la  tige 
ne  peut  pas  venir  au  contact  du  bord  inférieur  de  la 
bande. 

50  Les  galets  8  sont  destinés  à  coopérer  avec 
deux  chemins  de  roulement  symétriques  9,  montés 
dans  le  boîtier  1,  perpendiculairement  au  plan  de 
l'image  exposée. 

Le  dessin  d'un  chemin  de  roulement  9  est 
55  visible  en  détail  sur  la  figure  2.  On  voit  que  le 

dessin  est  de  forme  sensiblement  triangulaire  ,avec 
une  portion  supérieure  sensiblement  horizontale 
10,  une  portion  avant  oblique  11  et  une  portion 

3 
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arrière  également  oblique  12. 
La  largeur  du  chemin  de  roulement  9  est  sensi- 

blement  égale  au  diamètre  des  galets  8. 
Au  point  de  raccordement  entre  la  portion  ar- 

rière  12  et  la  portion  supérieure  10,  le  bord  infé- 
rieur  du  chemin  de  roulement  comporte  une  saillie 
13  qui  forme  une  butée  anti-retour  empêchant  la 
palette  qui  vient  d'être  élevée  de  retomber  acci- 
dentellement  en  arrière. 

Le  passage  entre  la  partie  avant  de  la  portion 
supérieure  10  et  la  portion  avant  oblique  11,  forme 
un  coude  en  épingle  à  cheveux  14. 

Au  sommet  de  ce  coude  14,  le  bord  supérieur 
du  chemin  de  roulement  comporte  une  ouverture 
15,  de  dimensions  suffisantes  pour  laisser  passer 
les  galets  8. 

Lorsque  les  moyens  de  butée  décrits  ci-avant 
sont  otés,  on  peut  très  aisément  oter  ou  remettre 
sélectivement  une  à  une  les  palettes  4,  en  déga- 
geant  les  galets  8  des  chemins  de  roulement  9  par 
les  ouvertures  15. 

De  préférence,  les  moyens  de  butée  sont 
constitués  par  au  moins  une  tige  disposée  sensi- 
blement  verticalement  dans  le  boîtier  1  ,  au  voisina- 
ge  immédiat  du  plan  d'exposition  de  l'image,  au 
niveau  de  l'une  des  ailes  des  palettes  4.  Ladite  tige 
est  de  préférence  montée  de  manière  amovible 
dans  le  boîtier  1  . 

Immédiatement  après  le  coude  14,  la  portion 
avant  oblique  11  est  déviée  vers  l'arrière,  comme 
on  le  voit  sur  la  figure  2,  puis  elle  s'étend  de 
manière  rectiligne  jusqu'à  se  raccorder  à  la  base 
de  la  portion  oblique  arrière  12. 

Comme  indiqué  précédemment,  dans  chaque 
chemin  de  roulement  9  est  introduit  un  groupe  de 
palettes  4,  sur  le  fond  desquelles  sont  fixées  les 
bandes  des  diverses  images  qui,  en  position  expo- 
sée,  doivent  venir  s'afficher  à  la  même  hauteur 
dans  le  boîtier. 

Ainsi,  contrairement  aux  dispositifs  connus,  les 
bandes  destinées  à  former  une  même  image  ne 
sont  pas  assemblées  sur  un  support  commun,  puis 
interfoliées  avec  les  bandes  des  autres  images 
montées  sur  d'autres  supports. 

Selon  l'invention,  chaque  portion  d'image  effec- 
tue  un  parcours  indépendant  dans  un  chemin  de 
roulement  qui  lui  est  commun  avec  les  bandes  des 
autres  images  qui  ont  la  même  position  relative 
qu'elle,  à  l'affichage. 

Dès  lors,  pour  pouvoir  afficher  une  image  com- 
plète,  le  dispositif  comporte  autant  d'étages  de 
palettes  et  de  chemins  de  roulement  juxtaposés 
qu'il  y  a  de  bandes  dans  une  même  image. 

Ainsi,  le  nombre  d'images  que  l'on  peut  affi- 
cher  avec  le  dispositif  selon  l'invention,  ne  dépend 
que  de  la  longueur  de  la  portion  supérieure  hori- 
zontale  10  du  chemin  de  roulement  9,  pour  une 
largeur  donnée  dudit  chemin. 

Sur  la  figure  2,  sont  également  représentés, 
très  schématiquement  et  partiellement  :  l'élévateur 
16  et  l'obturateur  17  ,  qui,  en  combinaison  avec  les 
palettes  4  et  les  chemins  de  roulement  9,  assurent 

5  le  déplacement  desdites  palettes  et  leur  maintien 
en  position  exposée. 

L'élévateur  16  est  constitué  par  une  tringle  à 
déplacement  oblique  s'étendant  sur  pratiquement 
toute  la  hauteur  du  boîtier  1  et  dont  l'extrémité 

w  supérieure  est  articulée  sur  un  ensemble  bielle- 
manivelle  20,  entraîné  par  un  moteur  électrique, 
non  représenté,  fixé  en  partie  supérieure  du  boîtier. 

Ainsi,  la  tringle  de  l'élévateur  16  ,  guidée  dans 
la  portion  arrière  oblique  12  du  chemin  de  roule- 

75  ment  9,  est  animée  d'un  mouvement  de  va-et-vient 
cyclique  ,  dont  la  course  est  sensiblement  égale  à 
la  hauteur  de  la  portion  arrière  12  . 

Au  niveau  de  chaque  chemin  de  roulement  9, 
la  tringle  de  l'élévateur  16  porte  un  doigt  18  , 

20  disposé  obliquement  selon  le  même  angle  que  la 
portion  arrière  12  du  chemin  de  roulement,  avec 
lequel  il  coopère  et  dont  le  bord  supérieur  forme 
une  portée  oblique  19  en  sens  opposé.  Le  mouve- 
ment  de  va-et-vient  de  la  tringle  fait  monter  et 

25  descendre  cycliquement  le  doigt  18  entre  un  point 
bas,  situé  au  niveau  du  raccordement  entre  les 
portions  obliques  11  et  12  du  chemin  de  roulement 
9  (représenté  en  trait  plein  sur  la  figure  2),  et  un 
point  haut,  situé  légèrement  au-dessus  du  raccor- 

30  dément  de  la  portion  arrière  12  avec  la  portion 
supérieure  10  du  chemin  de  roulement 
(représentés  en  traits  pointillés  sur  la  figure  2). 

Pendant  son  mouvement  de  montée  ,  le  doigt 
18  attaque,  par  sa  portée  obliqué  19,  le  galet 

35  intérieur  8  de  la  palette  4,  qui  vient  de  retomber  au 
point  bas  et  repousse  ladite  palette  vers  le  haut. 

En  haut  de  la  course  de  l'élévateur  16,  le  galet 
intérieur  se  dégage  en  roulant  sur  la  portée  oblique 
19,  tandis  que  le  galet  extérieur  roule  contre  la 

40  partie  supérieure  du  chemin  de  roulement  jusqu'à 
venir  en  appui  contre  les  galets  de  la  palette  précé- 
dente. 

Lors  de  ce  passage  au  point  haut,  les  deux 
galets  roulent  en  sens  opposé.  Cette  disposition  de 

45  deux  galets  juxtaposés  et  libres  en  rotation  l'un  par 
rapport  à  l'autre  permet  d'éviter  les  risques  de 
coincement  ou  de  blocage  aux  points  de  raccorde- 
ment  des  chemins  de  roulement. 

Comme  représenté  sur  les  figures  dans  cet 
50  exemple  de  réalisation,  pendant  tout  leur  trajet,  le 

fond  5  et  les  ailes  6  d'une  palette  4  se  trouvent 
toujours  au-dessus  de  la  tige  7  porteuse  des  galets 
8. 

Pendant  leur  remontée,  les  palettes  4  adoptent 
55  une  inclinaison  sensiblement  parallèle  à  la  portion 

12  du  chemin  de  roulement  9. 
Ainsi,  lorsqu'elles  sont  déchargées  sur  la  por- 

tion  horizontale  10  et  viennent  en  appui  par  leur 
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arête  supérieure  contre  le  dos  de  la  palette  précé- 
dente,  elles  exercent  un  couple  qui  tend  à  provo- 
quer  le  redressement  vertical  de  la  première  palet- 
te  de  la  rangée  dont,  ainsi  qu'il  a  été  dit  précédem- 
ment,  les  ailes  6  sont  en  appui  sur  la  tringle 
verticale  formant  butée. 

En  passant  la  butée  13,  la  palette  4,  qui  est 
déchargée  sur  la  portion  10  du  chemin  de  roule- 
ment  ,  repousse  les  palettes  précédentes,  jusqu'à 
ce  que  celle  qui  se  trouve  immédiatement  derrière 
la  palette  exposée  vienne  se  présenter  au-dessus 
de  la  plaquette  24  de  l'obturateur  qui  va  être  décrit 
ci-après. 

A  l'avant  des  chemins  de  roulement,  un  obtura- 
teur  17  vient  cycliquement  obturer  les  deux  bras 
du  coude  14,  après  le  passage  d'une  palette  4  et 
bloquer  ladite  palette  en  position  exposée  pendant 
une  durée  prédéterminée. 

L'obturateur  17  est  constitué  par  une  tringle  21, 
verticale,  s'étendant  sur  pratiquement  toute  la  hau- 
teur  du  boîtier  dont  l'extrémité  supérieure  22  coo- 
père  avec  une  came  23,  entraînée  en  rotation  par 
le  moteur  électrique.  A  sa  base,  la  tringle  21  est 
munie  de  moyens  de  rappel  élastique,  tels  qu'un 
ressort. 

L'obturateur  17  est  disposé  à  proximité  immé- 
diate  de  la  partie  avant  des  chemins  de  roulement 
9  et  parallèlement  auxdits  chemins. 

Sur  la  tringle  21  sont  montées  des  plaquettes 
24.  Il  y  a  une  plaquette  24  par  étage  de  chemin  de 
roulement  9. 

Comme  on  le  voit  sur  la  figure  2,  la  course  de 
l'obturateur  17  est  telle  que  les  plaquettes  24  pas- 
sent  cycliquement  d'une  position  de  service 
(représentée  en  trait  plein)  dans  laquelle  elles  obtu- 
rent  les  deux  branches  du  coude  14,  à  une  position 
inactive  (représentée  en  traits  pointillés),  dans  la- 
quelle  elles  dégagent  ledit  coude. 

La  plaquette  24  comporte  deux  arêtes  actives 
25  et  26,  destinées  à  coopérer  avec  les  galets  8 
lors  du  passage  des  palettes  4  dans  le  coude  14 
du  chemin  de  roulement.  Les  plaquettes  24  sont 
disposées  sur  la  tringle  21,  de  telle  sorte  que 
l'arête  25  .soit  parallèle  au  bord  supérieur  de  la 
portion  10  du  chemin  de  roulement  et  que  l'arête 
26  soit  parallèle  au  fond  du  coude  14  qui  comporte 
l'ouverture  15. 

Ainsi,  lors  du  passage  d'une  palette  dans  le 
coude  14,  les  galets  8  sont  attaqués  par  l'arête  25 
qui,  en  combinaison  avec  le  mouvement  de  mon- 
tée  de  la  tringle  21  ,  repousse  le  galet  dans  le  fond 
de  la  première  branche  du  coude  14,  puis  les 
galets  8  roulent  sur  l'arête  26  jusqu'au  niveau  de  la 
deuxième  branche  du  coude,  où  ils  sont  bloqués 
tant  que  la  tringle  21  n'a  pas  amorcé  son  mouve- 
ment  de  descente. 

Dans  cette  position,  la  palette  correspondante 
est  affichée.  Elle  est  maintenue  verticale  par  les 

tiges  de  butées  décrites  précédemment,  qui  coo- 
pèrent  avec  les  ailes  6  de  la  palette  et  par  l'appui 
des  palettes  suivantes  contre  la  face  arrière  de  son 
fond,  comme  on  le  voit  sur  la  figure  2. 

s  La  descente  de  l'obturateur  17  libère  progressi- 
vement  la  branche  inférieure  du  coude  14  et  les 
galets  8  peuvent  alors  s'engager  dans  la  portion 
avant  oblique  11  du  chemin  de  roulement,  jusqu'au 
point  bas  où  la  palette  retombe  par  son  propre 

70  poids. 
Pendant  ce  mouvement  de  descente,  la  palette 

est  empêchée  de  basculer  au-dessous  de  sa  tige  7 
par  les  tiges  de  butée  précédemment  décrites. 

Dans  l'exemple  représenté,  on  a  prévu  un  dis- 
75  positif  basculeur  27,  destiné  à  redresser  la  palette 

4,  pour  qu'elle  adopte  la  position  oblique  parallèle 
à  la  portion  12  du  chemin  de  roulement. 

Le  basculeur  27  est  constitué  par  une  tringle 
28,  dont  la  partie  supérieure  29  coopère  avec  une 

20  came  30,  entraînée  en  rotation  par  le  moteur.  La 
tringle  28  porte  une  série  de  portions  de  crémaillè- 
re  31  (une  par  étage  de  chemin  de  roulement)  , 
disposées  sensiblement  au  niveau  des  points  bas 
desdits  chemin  de  roulement.  Sur  une  portion  de 

25  crémaillère  engrène  un  pignon  32,  solidaire  d'un 
arbre  sur  lequel  est  également  fixé  un  doigt  33. 

Le  basculeur  est  disposé  dans  le  boîtier  de 
sorte  que  les  doigts  33  agissent  sur  les  ailes  6  des 
palettes  4.  De  même  que  pour  l'obturateur  17,  la 

30  tringle  28  du  basculeur  est  équipée  à  sa  base  de 
moyens  de  rappel  élastique. 

Dans  l'exemple  représenté,  on  utilise  le  bas- 
culeur  27  pour  relever  les  palettes  dans  une  posi- 
tion  oblique  parallèle  à  celle  de  la  portion  d'éléva- 

35  tion  12  du  chemin  de  roulement. 
Selon  une  variante  de  réalisation  non  représen- 

tée,  ce  relevage  peut  s'effectuer  automatiquement 
si  la  portion  oblique  avant  11  du  chemin  de  roule- 
ment  se  raccorde  à  la  portion  oblique  arrière  12 

40  légèrement  au-dessus  du  bas  de  ladite  portion 
arrière  et  si  des  glissières  sont  disposées  au  point 
de  raccordement  entre  ces  deux  portions  et  coopè- 
rent  avec  les  ailes  des  palettes  pour  opérer  le 
relèvement  lorsque  la  palette  retombe  au  bas  de  la 

45  portion  arrière  12  du  chemin  de  roulement. 
On  n'a  décrit  qu'un  seul  côté  du  dispositif  , 

mais  il  va  de  soi  que  les  palettes  étant  équipées  de 
galets  sur  leurs  deux  côtés,  le  boîtier  comporte 
une  construction  symétrique  combinant  plusieurs 

50  étages  de  chemins  de  roulement,  un  élévateur  et 
un  obturateur  de  chaque  côté. 

Par  contre,  il  n'est  pas  nécessaire  de  prévoir 
deux  tiges  de  butée  coopérant  avec  les  ailes  6  des 
palettes  le  long  de  la  face  d'affichage,  une  seule 

55  tige  suffit  et  dans  ce  cas,  le  remplacement  des 
palettes  est  plus  rapide. 

Selon  une  autre  variante  de  réalisation  non 
représentée,  le  chemin  de  roulement  a  un  contour 
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extérieur  parfaitement  triangulaire.  Le  coude  14  en 
épingle  à  cheveux  est  remplacé  par  un  sommet 
d'angle.  Le  bord  inférieur  de  la  portion  10  du 
chemin  de  roulement  est  très  légèrement  en  pente 
vers  l'avant  et  se  termine  par  un  cran  qui  a  pour 
fonction  de  bloquer  la  palette  située  immédiate- 
ment  derrière  la  palette  exposée,  tant  que  cette 
dernière  n'est  pas  dégagée.  Le  bord  supérieur  du 
chemin  de  roulement  est  constitué  par  une  lame 
souple  amovible  formant  ressort.  La  plaquette  de 
l'obturateur  comporte  une  seule  arête  supérieure 
oblique.  Ladite  arête  est  surmontée  d'un  crochet 
qui  vient  saisir  le  dessus  du  galet  de  la  palette 
exposée,  afin  d'assurer  de  manière  sûre  l'amorça- 
ge  du  dégagement  vers  le  bas  de  la  palette  corres- 
pondante.  Dans  cette  variante,  on  remplace  les 
palettes  en  enlevant  la  lame  souple. 

Dans  l'exemple  de  réalisation  qui  vient  d'être 
décrit  en  référence  aux  figures  1  à  4,  les  palettes 
4,  une  fois  libérées  par  l'effacement  de  l'obturateur 
17,  retombent  par  leur  propre  poids  au  point  bas 
du  chemin  de  roulement  9,  le  long  de  la  portion 
oblique  11  dudit  chemin  de  roulement. 

Il  en  résulte  une  répétition  de  chocs  génératri- 
ce  de  bruits  indésirables. 

La  variante  de  réalisation  schématiquement  re- 
présentée  sur  la  figure  5  vise  à  résoudre  ce  problè- 
me  en  prévoyant  sur  l'obturateur  des  moyens  de 
retenue  du  mouvement  de  descente  des  galets  des 
palettes  sur  au  moins  la  plus  grande  partie  de  la 
portion  oblique  du  chemin  de  roulement.  De  plus, 
on  obtient  avec  cette  variante  un  entraînement  po- 
sitif  des  galets  pour  l'amorçage  du  mouvement  de 
descente  des  palettes  le  long  de  la  position  11  du 
chemin  de  roulement. 

Sur  la  figure  5,  les  pièces  correspondant  à 
celles  de  la  figure  2  conservent  les  mêmes  numé- 
ros  de  référence. 

Par  rapport  à  l'exemple  précédent  la  modifica- 
tion  principale  concerne  le  doigt  de  verrouillage  24 
qui  au  lieu  d'être  une  plaquette  unique  fixée  sur  la 
tige  21  de  l'obturateur  17,  est  constitué  par  un 
premier  doigt  34,  fixé  sur  la  tige  21,  et  dirigé 
obliquement  vers  l'arrière  et  vers  le  bas,  coopérant 
avec  un  second  doigt  35  monté  à  pivotement  au- 
tour  d'un  axe  36  solidaire  du  doigt  34  et  muni 
d'une  butée  37  coopérant  avec  une  protubérance 
38  du  chemin  de  roulement  9  pour  provoquer  cycli- 
quement  le  relevage  et  l'abaissement  du  doigt  35. 

Comme  on  le  voit  sur  la  figure  5,  le  doigt 
basculant  35  est  représenté  uniquement  en  posi- 
tion  haute  alors  que  le  doigt  de  guidage  34  est 
représenté  en  traits  pleins  dans  sa  position  haute 
et  partiellement  en  traits  pointillés  en  diverses  posi- 
tions  au  cours  de  sa  descente  le  long  de  la  portion 
11  du  chemin  de  roulement  9. 

Le  doigt  de  guidage  34  comporte  une  partie 
avant  39  formant  un  logement  pour  un  galet  8  de  la 

palette  exposée  4;  cette  partie  39  est  prolongée  à 
sa  base  par  une  rampe  40  oblique  vers  le  bas  et 
vers  l'arrière. 

L'inclinaison  et  la  longueur  de  la  rampe  40  sont 
5  choisis  de  manière  à  ce  qu'elle  dégage  progressi- 

vement  la  partie  oblique  11  du  chemin  de  roule- 
ment  9  au  cours  de  la  descente  de  la  tige  21  de 
l'obturateur  1  7. 

Les  positions  intermédiaires  et  finales  de  l'ex- 
w  trémité  de  la  rampe  40  sont  schématiquement  re- 

présentées  par  les  lignes  pointillées  40a,  40b  et 
40c  sur  la  figure  5. 

Lorsque  la  tige  21  de  l'obturateur  17  est  en 
position  haute,  comme  montré  sur  la  figure  5,  le 

15  doigt  basculant  35  a  pivoté  autour  de  son  axe  36 
sous  l'effet  de  la  coopération  de  sa  butée  37  avec 
la  protubérance  38  du  chemin  de  roulement  9, 
venant  ainsi  à  la  fois  bloquer  le  galet  8  de  la 
palette  4  exposée  dans  son  logement  du  doigt  34 

20  et  obturer  la  partie  10  du  chemin  de  roulement 
pour  empêcher  les  galets  8  des  palettes  suivantes 
de  venir  au  contact  de  celui  de  la  palette  exposée. 

Au  cours  de  la  descente  de  la  tige  21  lorsque 
la  butée  37  se  dégage  de  la  protubérance  38,  le 

25  doigt  35  bascule  lentement  vers  le  bas  en  accom- 
pagnant  le  galet  8  jusqu'à  ce  qu'il  repose  sur  la 
rampe  40  qui  elle-même  amorce  puis  accompagne 
le  mouvement  de  descente  dudit  galet  le  long  de  la 
portion  11  du  chemin  de  roulement. 

30  Lorsque  le  galet  8  quitte  l'extrémité  de  la  ram- 
pe  40  (position  40c),  la  distance  qui  le  sépare  du 
fond  de  la  partie  1  1  du  chemin  de  roulement  est  si 
faible  que  le  reste  de  la  course  s'effectue  pratique- 
ment  sans  bruit. 

35  Selon  une  autre  variante  de  réalisation  avanta- 
geuse  également  représentée  sur  la  figure  5,  l'ou- 
verture  15  dans  le  chemin  de  roulement  9,  desti- 
née  à  permettre  le  remplacement  des  palettes  4 
est  située  non  pas  dans  le  passage  entre  la  partie 

40  horizontale  supérieure  10  et  la  partie  oblique  11  du 
chemin  de  roulement  mais  dans  le  dessus  de  la 
partie  horizontale  10. 

De  la  sorte,  on  évite  tout  risque  de  dégage- 
ment  accidentel  d'une  palette  4. 

45  Selon  un  autre  mode  de  réalisation  représenté 
sur  les  figures  6  et  7,  le  parcours  en  boucle  des 
chemins  de  roulement  au  lieu  d'être  sensiblement 
triangulaire  est  de  forme  générale  ovale  aplatie  et 
disposée  en  oblique.  Les  palettes  quant  à  elles  ne 

50  sont  plus  portées  par  une  tige  inférieure  munie  des 
galets  coopérant  avec  les  chemins  de  roulement, 
mais  suspendues  sur  une  tige  supérieure  portant 
des  galets  coopérant  avec  les  chemins  de  roule- 
ment  tandis  que  leur  bord  inférieur  est  muni  de 

55  paires  de  petits  galets. 
L'entraînement  des  palettes  n'est  plus  effectué 

par  des  tringles  animées  par  des  cames,  mais  par 
deux  chaînes  diposées  de  part  et  d'autre  du  che- 

6 



M =P  0  246  164  B1 12 

min  de  roulement  et  dont  certains  maillons  sont 
munis  de  doigts  dirigés  vers  l'extérieur. 

Sur  la  figure  6  est  représentée  schématique- 
ment  un  chemin  de  roulement  41  conforme  à  cet 
exemple  de  réalisation. 

Il  comporte  une  portion  supérieure  42  sensible- 
ment  oblique  dont  le  plafond  est  défini  par  une 
plaque  43  relevée  à  son  extrémité  arrière.  Le  plan- 
cher  44  de  cette  partie  supérieure  comporte  près 
de  sa  partie  avant,  une  ouverture  45  obturée  par  un 
basculeur  46  et  se  raccordant  à  la  deuxième  partie 
47  de  la  portion  inférieure  de  descente  des  palet- 
tes.  Le  plancher  44  comporte  en  outre  une  partie 
en  saillie  48,  qui  s'étend  substantiellement  sur  tou- 
te  la  longueur  de  la  deuxième  partie  47. 

A  son  extrémité  supérieure,  la  partie  42  se 
raccorde  à  la  première  partie  48  de  la  portion  de 
descente  par  un  coude  49  dont  le  plafond  compor- 
te  une  saillie  50  coopérant  avec  un  obturateur  51. 
Près  de  l'extrémité  avant  de  la  première  partie  48 
abouti  l'extrémité  relevée  de  la  plaque  43  formant 
le  plafond  du  chemin  de  roulement  d'un  groupe  de 
palettes  inférieures.  Cette  extrémité  porte  un  bloc 
amortisseur  52. 

Le  passage  entre  la  partie  arrière  48  et  la 
partie  avant  47  de  la  portion  de  descente  du  che- 
min  de  roulement  41  forme  une  légère  élévation  du 
niveau  de  la  partie  avant  47  par  rapport  à  celui  de 
la  partie  arrière  48. 

Au  dessus  du  plafond  de  la  portion  supérieure 
42  est  disposée  une  chaîne  sans  fin  53  dont  au 
moins  un  maillon  porte  un  doigt  54  dirigé  vers 
l'extérieur  ;  de  manière  analogue,  au  dessous  de  la 
partie  supérieure  48  de  la  portion  de  descente  est 
disposée  une  deuxième  chaîne  sans  fin  55  dont  au 
moins  un  maillon  est  muni  d'un  doigt  56  dirigé  vers 
l'extérieur. 

Comme  on  le  voit  sur  la  figure  7,  la  palette  57 
destinée  à  coopérer  avec  le  parcours  en  boucle  ci- 
dessus  diffère  de  celle  précédemment  décrite  en 
relation  avec  le  premier  mode  de  réalisation  en  ce 
qu'au  lieu  d'être  portée  par  sa  base,  elle  est  sus- 
pendue  par  son  sommet.  Sa  tige  supérieure  58  ne 
porte  qu'un  seul  galet  59  à  chaque  extrémité  au 
lieu  de  deux. 

En  outre,  la  base  des  ailes  en  saillie  60  de 
chaque  palette  57  porte  une  paire  de  galets  addi- 
tionnels  61.  Le  galet  extérieur  étant  en  retrait  par 
rapport  au  galet  59  porté  par  la  tige  58. 

La  construction  étant  symétrique,  on  trouve 
donc  pour  chaque  groupe  de  palettes  portant  les 
bandes  un  chemin  de  roulement  41  et  une  paire  de 
chaînes  53,  55  de  chaque  côté  du  dispositif. 

L'ensemble  fonctionne  de  la  manière  suivante. 
A  partir  de  la  position  d'affichage  d'une  palette 

57,  le  doigt  54  d'un  maillon  de  la  chaîne  supérieure 
53  vient  attaquer  la  tige  58  supérieure  de  la  palette 
et  l'entraîne  vers  l'extrémité  supérieure  de  la  por- 

tion  42  du  chemin  de  roulement.  Le  basculeur  4b 
est  en  position  active  ce  qui  ferme  la  communica- 
tion  avec  la  portion  47. 

Pendant  cet  entraînement,  les  galets  inférieurs 
5  61  roulent  sur  la  saillie  oblique  62,  ce  qui  a  pour 

effet  d'amener  progressivement  la  palette  en  posi- 
tion  sensiblement  horizontale. 

Tandis  que  le  mouvement  se  poursuit,  la  palet- 
te  est  maintenue  dans  cette  position  grâce  à  la 

io  saillie  48.  Lorsque  le  galet  59  parvient  à  l'entrée  du 
coude  49,  le  bas  de  la  palette  vient  en  butée  contre 
le  bloc  amortisseur  52. 

L'obturateur  51  forme  le  passage  du  galet  59 
jusqu'à  ce  qu'un  doigt  56  de  la  chaîne  inférieure  se 

75  présente  à  la  sortie  du  coude  49.  L'obturateur  49 
s'escamote  sous  l'effet  de  tout  moyen  approprié 
(par  exemple  un  électro-aimant  temporisé)  et  la 
tige  58  du  galet  59  vient  en  butée  sur  le  doigt  56. 
Le  mouvement  de  la  chaîne  55  accompagne  la 

20  descente  de  la  palette  57  le  long  de  la  première 
partie  48  de  la  portion  de  descente.  Pendant  ce 
trajet,  la  palette  se  redresse  progressivement  sous 
l'effet  des  galets  61  roulant  sur  le  bord  relevé  de  la 
plaque  43. 

25  Lors  du  passage  entre  la  première  partie  48  et 
la  deuxième  partie  47  de  la  portion  de  descente 
l'élévation  de  niveau  permet  à  la  tige  58  d'échap- 
per  au  doigt  56  et  la  palette  vient  librement  s'ac- 
cumuler  contre  les  palettes  précédemment  libé- 

30  rées.  Lors  de  l'escamotage  du  basculeur  46,  la 
première  palette  sous  l'effet  de  la  gravité  et  de  la 
pression  exercée  sur  elle  par  celles  qui  la  suivent 
se  redresse  complètement  et  vient  en  position  d'af- 
fichage  en  butée  contre  l'avant  du  boîtier. 

35  Comme  l'obturateur  51,  le  basculeur  46  peut 
être  commandé  par  tout  moyen  approprié  tel  qu'un 
électro-aimant  temporisé. 

40 
Revendications 

1.  Dispositif  pour  l'affichage  séquentiel  d'images 
décomposées  sous  forme  de  groupes  de  ban- 

45  des,  du  type  dans  lequel  les  bandes  sont 
montées  sur  des  palettes  (4,  57)  mobiles,  indé- 
pendantes  les  unes  des  autres,  et  guidées  par 
des  moyens  disposés  de  part  et  d'autre  de 
chaque  palette  le  long  d'un  chemin  de  rouie- 

50  ment  (9,  41)  selon  un  parcours  en  boucle, 
caractérisé  en  ce  que  : 

-  lesdites  palettes  (4,  57)  sont  regroupées 
entre  elles  selon  la  position  relative  de  la 
bande  qu'elles  portent  dans  l'image  re- 

55  constituée, 
-  chaque  groupe  de  palettes  (4,  57)  est 

guidé  le  long  d'un  chemin  de  roulement 
(9,  41)  propre,  le  dispositif  comportant 
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autant  de  chemins  de  roulement  qu'il  y  a 
de  bandes  pour  constituer  une  image, 

-  au  cours  de  l'affichage,  les  palettes  visi- 
bles  sont  en  position  verticale  et  se  tou- 
chent  afin  que  les  bandes  superposées  5 
des  divers  groupes  se  raccordent  entre 
elles  pour  reformer  l'image  complète, 

-  en  dehors  de  l'affichage,  les  palettes  par- 
courent  le  chemin  de  roulement  dans 
une  position  non  verticale.  10 

Dispositif  selon  la  revendication  1,  caractérisé 
en  ce  que  le  parcours  en  boucle  du  chemin  du 
roulement  de  chaque  palette  comporte  une 
portion  (12)  d'élévation  de  chaque  palette  (4)  15 
individuellement  jusqu'à  un  niveau  supérieur, 
une  portion  sensiblement  horizontale  (10)  dans 
laquelle  les  palettes  s'amoncellent  et  exercent 
les  unes  sur  les  autres  une  poussée  qui  tend  à 
amener  la  première  palette  (4)  de  la  rangée  20 
dans  une  position  verticale  d'affichage  et  une 
portion  oblique  (11)  dans  laquelle  la  palette  qui 
vient  d'être  affichée  est  guidée  individuelle- 
ment  jusqu'au  niveau  bas  de  la  portion  d'élé- 
vation  (12).  25 

Dispositif  selon  la  revendication  2,  caractérisé 
en  ce  que  les  palettes  (4)  sont  relevées  le  long 
de  la  portion  d'élévation  (12)  du  chemin  de 
roulement  par  un  élévateur  (16)  piloté  par  un  30 
ensemble  bielle-manivelle  (20)  entraîné  par  le 
moteur. 

Dispositif  selon  la  revendication  3,  caractérisé 
en  ce  que  l'élévateur  (16)  porte,  pour  chaque  35 
étage  de  groupe  de  palettes  (4)  un  doigt  (18) 
disposé  obliquement  selon  le  même  angle  que 
la  portion  arrière  (12)  du  chemin  de  roulement 
(9)  correspondant,  le  bord  supérieur  dudit  doigt 
comportant  une  portée  oblique  (19)  en  sens  40 
opposé. 

Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  revendi- 
cations  2  à  4,  caractérisé  en  ce  qu'à  l'avant 
des  chemins  de  roulement  (9)  est  disposé  un  45 
obturateur  (17),  qui  amène  les  palettes  (4)  indi- 
viduellement  en  position  d'affichage  et  les 
maintient  dans  cette  position  pendant  une  du- 
rée  déterminée. 

50 
Dispositif  selon  la  revendication  1,  caractérisé 
en  ce  que  le  parcours  en  boucle  (41)  comporte 
une  portion  d'élévation  (42)  de  chaque  palette 
(57)  individuellement,  une  première  portion  de 
descente  (48)  parallèle  à  la  précédente  et  si-  55 
tuée  au-dessous  de  cette  dernière  dans  laquel- 
le  chaque  palette  est  individuellement  accom- 
pagnée  d'une  seconde  portion  de  descente 

(47)  dans  laquelle  les  palettes  s'amoncellent 
par  gravité  l'une  derrière  l'autre  et  exercent  les 
unes  sur  les  autres  une  poussée  qui  en  coopé- 
ration  avec  un  basculeur  amovible  (46)  tend  à 
relever  la  première  palette  de  la  rangée  en 
position  verticale  et  à  l'amener  en  position 
d'affichage  après  effacement  du  basculeur  mo- 
bile. 

7.  Dispositif  selon  la  revendication  6,  caractérisé 
en  ce  que  les  moyens  pour  entraîner  les  palet- 
tes  (57)  dans  la  portion  d'élévation  (42)  et  dans 
la  première  portion  de  descente  (48)  sont 
constitués  par  deux  chaînes  (53,  55)  dont  les 
maillons  portent  à  intervalles  réguliers  des 
doigts  (54,  56)  dirigés  vers  l'extérieur. 

8.  Palette  pour  dispositif  d'affichage  selon  l'une 
quelconque  des  revendications  1  à  5,  caracté- 
risé  en  ce  qu'elle  est  constituée  par  une  pla- 
que  sensiblement  rectangulaire,  munie,  de  part 
et  d'autre  de  sa  base  d'axes  (7)  sur  lesquels 
sont  montés  à  rotation  libre  et  indépendants 
l'un  de  l'autre  deux  galets  (8)  destinés  à  coo- 
pérer  avec  le  chemin  de  roulement  (9). 

Claims 

1.  Device  for  the  sequential  display  of  images, 
thèse  being  broken  down  into  groups  compris- 
ing  strips,  this  device  being  of  the  type  in 
which  the  strips  are  mounted  on  carriers  (4, 
57),  thèse  being  mobile,  independent  and 
guided  by  a  means  provided  on  each  side  of 
each  carrier  along  a  rolling  surface  (9,  41)  in 
accordance  with  a  path  in  the  form  of  a  loop, 
characterised  in  that  : 

-  the  said  carriers  (4,  57)  are  grouped  to- 
gether  in  accordance  with  the  relative 
position  of  the  corresponding  strip  which 
it  supports  as  part  of  the  reconstituted 
image 

-  each  group  of  carriers  (4,  57)  is  guided 
along  its  own  rolling  surface  (9,  41),  the 
device  comprising  as  many  rolling  sur- 
faces  as  there  are  strips  necessary  to 
constitute  the  image 

-  during  the  display  stage,  those  carriers 
which  are  visible  are  in  a  vertical  position 
and  in  contact  with  each  other  in  order 
that  the  superimposed  strips  comprising 
the  various  groups  are  joined  together  in 
order  to  reform  the  complète  image 

-  when  the  carriers  are  not  in  the  display 
area,  they  pass  over  the  rolling  surface  in 
a  position  which  is  not  vertical. 

8 
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2.  Device  in  accordance  with  claim  1,  charac- 
terised  in  that  the  path  in  the  form  of  a  loop 
and  comprising  the  rolling  surface  for  each 
carrier  inciudes  a  portion  (12)  used  to  elevate 
each  carrier  (4)  individually  up  to  a  higher 
level,  together  with  a  basically  horizontal  por- 
tion  (10)  in  which  the  carriers  accumulate  and 
exert  a  thrust  on  each  other  which  tends  to 
bring  the  first  carrier  (4)  of  the  row  in  a  vertical 
position  for  display  and  inciudes  an  oblique 
portion  (11)  in  which  the  carrier  which  has  just 
been  displayed  is  guided  individually  to  a  low- 
er  level  forming  part  of  the  elevating  portion 
(12). 

3.  Device  in  accordance  with  claim  2,  charac- 
terised  in  that  the  carriers  (4)  are  again  raised 
along  the  elevating  portion  (12)  of  the  rolling 
surface  by  an  elevating  device  (16)  controlled 
by  a  crank  and  link  assembly  (20)  driven  by 
the  motor. 

4.  Device  in  accordance  with  claim  3,  charcc- 
terised  in  that  the  elevating  device  (16)  in- 
ciudes,  for  each  stage  of  the  group  of  carriers 
(4),  an  extension  pièce  (18)  positioned  ob- 
liquely  at  the  same  angle  as  the  rear  portion 
(12)  of  the  corresponding  rolling  surface  (9), 
the  upper  edge  of  the  said  extension  pièce 
including  an  oblique  bearing  surface  (19)  ar- 
ranged  in  the  opposite  direction. 

5.  Device  in  accordance  with  any  one  of  daims  2 
to  4,  characterised  in  that  an  immobilising  de- 
vice  (17)  is  located  in  front  of  the  rolling  sur- 
faces  (9),  this  bringing  the  carriers  (4)  individ- 
ually  into  the  display  position  and  maintaining 
them  in  that  position  for  a  specified  period  of 
time. 

6.  Device  in  accordance  with  claim  1,  charac- 
terised  in  that  the  path  in  the  form  of  a  loop 
(41)  inciudes  a  portion  (42)  used  to  elevate 
each  carrier  (57)  individually,  a  first  descend- 
ing  portion  (48)  parallel  to  the  preceding  por- 
tion  and  situated  below  this  latter  portion,  in 
which  each  carrier  is  individually  accompanied 
by  a  second  descending  portion  (47)  in  which 
the  carriers  are  accumulated  by  gravity,  one 
behind  the  other,  each  one  exerting  a  thrust  on 
the  other  carriers  which,  in  coopération  with  a 
mobile  pivoting  device  (46)  tends  to  raise  the 
first  carrier  in  the  row  into  the  vertical  position 
and  bring  it  into  the  display  position,  following 
retraction  of  the  mobile  pivoting  device. 

7.  Device  in  accordance  with  claim  6,  charac- 
terised  in  that  the  means  used  to  drive  the 

carriers  (57)  in  the  elevating  portion  (42)  and  in 
the  first  descending  portion  (48)  comprises  two 
chains  (53,  55),  the  links  of  thèse  chains  being 
provided,  at  regular  intervais,  with  extension 

5  pièces  (54,  56)  which  are  arranged  so  that  they 
are  directed  externally. 

8.  Carrier  for  use  with  a  display  device,  in  accor- 
dance  with  any  one  of  daims  1  to  5,  charac- 

w  terised  in  that  the  carrier  comprises  a  plate  of 
basically  rectangular  form  provided,  on  each 
side  of  its  base,  with  axes  (7)  on  which  are 
independently  mounted,  so  that  they  are  free 
to  rotate,  each  of  the  two  rollers  (8)  designed 

15  to  operate  in  conjunction  with  the  rolling  sur- 
face  (9). 

Ansprliche 
20 

1.  Vorrichtung  zum  sequenziellen  Anzeigen  von 
Bildern,  die  in  Gruppen  von  Streifen  zerlegt 
sind,  bei  welcher  die  Streifen  auf  beweglichen, 
voneinander  unabhângigen  Paletten  (4,  57) 

25  montiert  sind,  die  durch  Mittel  geleitet  werden, 
die  beiderseits  jeder  Palette  lângs  des  Lauf- 
wegs  (9,  41)  gemâ/3  einer  schleifenfôrmigen 
Strecke  angeordnet  sind,  dadurch  gekenn- 
zeichnet,  da/3 

30  -  die  Paletten  (4,  57)  untereinander  gemafi 
der  relativen  Position  des  Streifens,  die 
sie  im  zusammengefilgten  Bild  haben, 
umgruppiert  werden, 

-  jede  Gruppe  von  Paletten  (4,  57)  lângs 
35  eines  entsprechenden  Laufweges  (9,  41) 

gefuhrt  wird,  wobei  die  Vorrichtung  so 
viele  Laufwege  umfatët,  wie  es  Streifen 
zum  Zusammenfiigen  eines  Bildes  gibt, 

-  die  Paletten  im  Verlauf  der  Anzeige  in 
40  vertikaler  Stellung  sichtbar  sind  und  sich 

beruhren,  damit  die  ubereinanderliegen- 
den  Streifen  der  verschiedenen  Gruppen 
zusammenpassen,  um  das  vollstandige 
Bild  zusammenzufugen, 

45  -  die  Paletten  auCerhalb  der  Anzeige  den 
Laufweg  in  einer  nicht  vertikalen  Stellung 
durchlaufen. 

2.  Vorrichtung  gemâC  Anspruch  1,  dadurch  ge- 
50  kennzeichnet,  daC  die  schleifenfôrmige  Strecke 

des  Laufweges  jeder  Palette  umfaflt:  einen  Auf- 
stiegsabschnitt  (12)  jeder  einzelnen  Palette  (4) 
bis  zu  einem  hôheren  Niveau,  einen  deutlich 
horizontalen  Abschnitt  (10),  in  welchem  sich 

55  die  Paletten  anhâufen  und  aufeinander  einen 
Druck  ausuben,  der  dazu  fuhrt,  die  erste  Palet- 
te  (4)  der  Reihenfolge  in  eine  vertikale  Anzei- 
gestellung  zu  bringen,  und  einen  schrëgen  Ab- 
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schnitt  (11),  in  welchem  die  soeben  angezeigte 
Palette  einzeln  bis  zum  unteren  Niveau  des 
Aufstiegsabschnitts  (12)  gefuhrt  wird. 

3.  Vorrichtung  gemâ/3  Anspruch  2,  dadurch  ge-  5 
kennzeichnet,  da/3  die  Paletten  (4)  lângs  des 
Aufstiegsabschnittes  (12)  des  Laufweges  durch 
einen  Heber  (16)  angehoben  werden,  der 
durch  eine  motorgetriebene  Stangen-Kurbel- 
Vorrichtung  (20)  gesteuert  wird.  70 

abhângig  zwei  Laufrollen  (8)  montiert  sind,  um 
mit  dem  Laufweg  (9)  im  Eingriff  zu  stehen. 

4.  Vorrichtung  gemâ/3  Anspruch  3,  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  da/3  der  Heber  (16)  fur  jede  Stu- 
fe  der  Palettengruppen  (4)  eine  Zunge  (18) 
aufweist,  die  schrag  gemâ/3  dem  gleichen  Win-  75 
kel  wie  der  Vorderabschnitt  (12)  des  entspre- 
chenden  Laufweges  (9)  angeordnet  ist,  wobei 
die  Oberkante  dieser  Zunge  gegenuber  eine 
schrâge  Unie  (19)  trâgt. 

20 
5.  Vorrichtung  gemâ/3  irgendeinem  der  Anspru- 

che  2  bis  4,  dadurch  gekennzeichnet,  da/3  vor 
den  Laufwegen  (9)  ein  Verschlu/3  (17)  angeord- 
net  ist,  der  die  Paletten  (4)  einzeln  in  Anzeige- 
position  fuhrt  und  sie  wëhrend  einer  vorherbe-  25 
stimmten  Dauer  in  dieser  Stellung  hâlt. 

6.  Vorrichtung  gemâ/3  Anspruch  1,  dadurch  ge- 
kennzeichnet,  da/3  die  schleifenfôrmige  Strecke 
(41)  umfaCt:  einen  Aufstiegsabschnitt  (42)  jeder  30 
einzelnen  Palette  (57),  einen  ersten  Abstiegs- 
abschnitt  (48)  parallel  zum  vorhergehenden 
und  unterhalb  des  letzteren  angeordnet,  in  wel- 
chem  jede  Palette  einzeln  von  einem  zweiten 
Abstiegsabschnitt  (47)  begleitet  ist,  in  dem  35 
sich  die  Paletten  durch  Schwerkraft  hinterein- 
ander  stapeln  und  aufeinander  einen  Druck 
ausuben,  der  zusammen  mit  einer  heraus- 
nehmbaren  Schwenkvorrichtung  (46)  dazu 
fuhrt,  die  erste  Palette  der  Reihenfolge  nach  in  40 
senkrechter  Stellung  zu  erheben  und  sie  nach 
Passieren  der  beweglichen  Schwenkvorrich- 
tung  in  Anzeigestellung  zu  bringen. 

7.  Vorrichtung  nach  Anspruch  6,  dadurch  gekenn-  45 
zeichnet,  da/3  die  Mittel  zum  Weiterleiten  der 
Paletten  (57)  in  den  Aufstiegsabschnitt  (42) 
und  in  den  ersten  Abstiegsabschnitt  (48)  aus 
zwei  Ketten  (53,  55)  bestehen,  deren  Glieder  in 
regelmâSigen  Abstanden  Zungen  (54,  56)  auf-  50 
weisen,  die  nach  aufien  gelenkt  werden. 

8.  Palette  fur  eine  Anzeigevorrichtung  gemâ/3  ir- 
gendeinem  der  Anspruche  1  bis  5,  dadurch 
gekennzeichnet,  da/3  sie  aus  einer  deutlich  55 
rechteckigen  Platte  besteht,  die  beiderseits  ih- 
rer  Basis  mit  Achsen  (7)  versehen  ist,  auf 
denen  zur  freien  Rotation  und  voneinander  un- 
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