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() Verfahren zum Bedrucken von Bahnmaterial.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedruk-
ken von Bahnmaterial, insbesondere von Kunststoffo-
lien zur Herstellung von Haftetiketten, mittels einer
auf einen Druckzylinder aufgespannten Trocken-Off-
setdruckplatte, insbesondere Toray-Platte, dadurch
gekennzeichnet, daB das Bahnmaterial unmittelbar
mit der Trocken-Offsetdruckplatte bedruckt und da-
bei von einem Gegendruckzylinder abgestutzt wird,
dessen Oberflichenhirte bis auf + 20 %, insbeson-
dere t 10 %, gleich der Oberflichenhirte der Trok-
ken-Offsetdruckplatte ist.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Be-
drucken von Bahnmaterial, insbesondere von
Kunststoffolien zur Herstellung von Haftetiketten,
mittels einer auf einen Druckzylinder aufgespann-
ten Trocken-Offsetdruckplatte, insbesondere Toray-
Platte.

Bei bekannten Verfahren wird ein Druckstoff
von der Trocken-Offsetdruckplatte auf einen Gum-
mizylinder Ubertragen und von dort auf das Bahn-
material.

Aufgabe der Erfindung ist es, dieses Verfahren
zu vereinfachen.

Zur LBsung dieser Aufgabe ist das Verfahren
dadurch gekennzeichnet, daB das Bahnmaterial un-
mittelbar mit der Trokken-Offsetdruckplatte be-
druckt und dabei von einem Gegendruckzylinder
abgestitzt wird, dessen Oberflachenhirte bis auf £
20 %, insbesondere t 10 %, gleich der Oberfl3-
chenhirte der Trocken-Offsetdruckplatte ist.

Bei Anwendung des erfindungsgeméfien Ver-
fahrens wird die Trocken-Offsetdruckplatte wie eine
Buchdruckplatte in einem Buchdruckwerk verwen-
det. Mit dem Wegfall des Gummizylinders kommt
es zu einer erheblichen Kostenersparung, denn bei
bekannten Verfahren muBte bei einer Auswechs-
lung der Trocken-Offsetdruckplatte auch der Gum-
mizylinder und der Gegendruckzylinder ausge-
wechselt werden, was bei dem erfindungsgemiBen
Verfahren entfdllt. Insbesondere kann also der Ge-
gendruckzylinder bei dem erfindungsgemiBen Ver-
fahren immer den gleichen Umfang haben, was bei
bekannten Verfahren nicht mdglich ist.

Wesentlich flir das erfindungsgemaBe Verfah-
ren ist, daB die Oberflichenhdrte der Trocken-
Offsetdruckplatte und des Gegendruckzylinders
aufeinander abgestimmt ist, wie dies in Anspruch 1
angegeben ist, denn hierdurch wird eine hohe
Druckgualitdt auch bei hohen Auflagen gewdhrlei-
stet.

Als MaB fiir den Andruck der Trocken-Offset-
druckplatte an den Gegendruckzylinder hat sich als
besonders vorteilhaft erwiesen, daB die Breiten der
Andruckstreifen der Trocken-Offsetdruckplatte und
des Gegendruckzylinders an dem Bahnmaterial
wenigstens annidhernd gleich sind und 5 bis 9 mm,
insbesondere 6 bis 8 mm, betragen.

Als absolutes MaB fiir die Oberflichenhirte der
Trocken-Offsetdruckplatte - und damit auch des
Gegendruckzylinders - haben sich 85 bis 105 shore
A, insbesondere 90 bis 100 shore A, als besonders
vorteilhaft erwiesen.

Um dem Gegendruckzylinder eine entspre-
chende Oberfldchenhirte zu geben, ist der Gegen-
druckzylinder bevorzugt mit einer Oberfldchen-
schicht aus gegossenem PU einer Dicke von 6 bis
8 mm, insbesondere 6,5 bis 7,5 mm, versehen.

Die Erfindung wird im folgenden an einem Aus-
fUhrungsbeispiel unter Hinweis auf die beigefiigte
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Zeichnung erlautert.

In der Zeichnung ist ein Druckzylinder 2 darge-
stellt, auf den eine Trocken-Offsetdruckplatte 4 auf-
gespannt ist. Auf die Trocken-Offsetdruckplatte 4
werden Farben mittels eines Farbwalzenwerks 6
Ubertragen. An die Oberfliche der Trocken-Offset-
druckplatte 4 drlickt eine Oberfldchenschicht 8 auf
einem Gegendruckzylinder 10 aus gegossenem PU
einer Dicke von 7 mm. Die Trocken-Offsetdruck-
platte hat eine Oberfldchenhidrte von 95 shore A.
Die Breite b der Andruckstreifen der Trocken-Off-
setdruckplatte und der Oberflichenschicht 8 auf
das zwischen beiden in Pfeilrichtung A hindurchge-
flihrte Bahnmaterial 12 betragt 7 mm.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Bedrucken von Bahnmaterial
(12), insbesondere von Kunststoffolien (12) zur
Herstellung von Haftetiketten, mittels einer auf
einen Druckzylinder (2) aufgespannten Trok-
ken-Offsetdruckplatte (4), insbesondere Toray-
Platte (4),
dadurch gekennzeichnet,
daB das Bahnmaterial (12) unmittelbar mit der
Trocken-Offsetdruckplatte (4) bedruckt und da-
bei von einem Gegendruckzylinder (10) abge-
stlitzt wird, dessen Oberflichenhirte bis auf £
20 %, insbesondere + 10 %, gleich der Ober-
flichenhirte der Trocken-Offsetdruckplatte (2)
ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Breiten (b) der Andruckstrei-
fen der Trocken-Offsetdruckplatte (4) und des
Gegendruckzylinders (10) an dem Bahnmateri-
al (12) wenigstens anndhernd gleich sind und
5 bis 9 mm, insbesondere 6 bis 8 mm, betra-
gen.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Oberflichenhirte der
Trocken-Offsetdruckplatte (4) 85 bis 105 shore
A, insbesondere 90 bis 100 shore A, betragt.

4. Verfahren nach einem der vorstehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ge-
gendruckzylinder (10) mit einer Oberfldchen-
schicht (8) aus gegossenem PU einer Dicke
von 6 bis 8 mm, insbesondere 6,5 bis 7,5 mm,
versehen ist.
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