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Description

La présente invention concerne l'industrie texti-
le, et plus particulierement les peigneuses rectili-
gnes, et a pour objet un dispositif de compensation
automatique de 'usure de la brosse circulaire d’'une
peigneuse rectiligne.

Sur une peigneuse rectiligne, les fibres courtes,
dont on peut régler la longueur, sont séparées des fi-
bres longues par le peigne circulaire et par le peigne
fixe. Ces fibres courtes ainsi éliminées forment la
blousse. Le peigne circulaire améne donc sa blousse
sur la brosse circulaire qui en est déchargée par le
doffer. La blousse est ensuite détachée du doffer et
récupérée dans le bac a blousse.

Actuellement, la brosse circulaire pénétre dans
les barrettes du peigne circulaire pour en sortir la
blousse et I'amener au doffer. La brosse circulaire
tourne plus vite que le peigne circulaire pour bien le
nettoyer. De ce fait, en pénétrant dans les barrettes
du peigne circulaire, les touffes de la brosse circulaire
sont repoussées en arriére et, au bout d'un certain
temps, restent repliées vers l'arriére et sont, par
conséquent, considérablement usées.

Il en résulte de nombreux inconvénients tels que,
notamment, d’'une part, une efficacité de la brosse
circulaire quasiment nulle puisque les touffes ne pé-
nétrent plus entre les aiguilles du peigne circulaire et
n’en sortent plus la blousse, d’autre part, une effica-
cité du peigne circulaire considérablement amoindrie,
car il s’engorge du fait que la blousse n’est plus éva-
cuée et reste sur lui et, enfin, des garnissages fré-
quents de la brosse circulaire, trés onéreux et provo-
quant de nombreux arréts machine qui diminuent
nettement le rendement de celle-ci.

Pour éviter ces inconvénients, il a été proposé de
rendre I'axe de rotation de la brosse circulaire mobile,
c’est-a-dire réglable. En effet, lorsque la brosse
s’'use, son diamétre diminue, et ainsi, en pouvant ré-
gler sa position, il est possible de rattraper I'usure de
ses touffes afin qu’elles pénétrent toujours bien dans
le peigne circulaire et parviennent a remplir correcte-
ment leur fonction. Cette compensation par déplace-
ment de I'axe de la brosse circulaire, c’est-a-dire ce
rattrapage de I'usure de ladite brosse par rapport a
ses organes voisins, est fait actuellement manuelle-
ment et, par conséquent, uniguement de maniére
sporadique et aprés constatation de la dégradation
de la qualité du peignage.

Par ailleurs, on connait également par le docu-
ment CH-A-391 529 une machine a peigner desfibres
sous forme de nappe, comportant notamment une
brosse rotative pouvant étre, de maniére alternative,
rapprochée et éloignée du cylindre peigneur.

Les mouvements de basculement de la brosse
rotative vers le cylindre peigneur sont obtenus au
moyen de bras articulés solidaires de I'axe de la bros-
se et munis d’'un organe tateur coopérant avec une
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came fixée sur I'arbre du cylindre peigneur. Il en ré-
sulte le maintien d'un écart constant entre la brosse
et le cylindre, ce quelle que soit I'usure de ladite bros-
se.

Le dispositif divulgué par le document CH-A-391
529 ne permet, par conséquent, pas de solutionner
les problémes liés a I'usure de la brosse circulaire
d’une peigneuse.

La présente invention a pour objet de pallier tous
les inconvénients précités découlant de I'usure de la
brosse circulaire d’'une peigneuse.

Elle a, en effet, pour objet un dispositif de
compensation de I'usure de la brosse circulaire d’'une
peigneuse rectiligne, caractérisé en ce qu'il est auto-
matique et en ce qu'il est essentiellement constitué
par un dispositif de commande automatique, contrd-
lant la position de la brosse circulaire et commandant
le déplacement de celle-ci, au moyen d’au moins un
actionneur, dans au moins une direction perpendicu-
laire a son axe.

L'invention sera mieux comprise grace a la des-
cription ci-aprés, qui se rapporte a des modes de réa-
lisation préférés, donnés a titre d’exemples non limi-
tatifs, et expliqués avec référence aux dessins sché-
matiques annexés, dans lesquels :

la figure 1 est une vue en élévation latérale et en

coupe d’'une peigneuse rectiligne comportant la

brosse circulaire déplagable conformément a I'in-
vention ;

la figure 2 est une vue de dessus de la brosse cir-

culaire munie de I'actionneur faisant partie du

dispositif conforme & I'invention, et

la figure 3 est un schéma bloc synoptique du dis-

positif conforme a 'invention.

La figure 1 des dessins annexés représente un
ensemble peigne fixe 1 - peigne circulaire 2 - brosse
circulaire 3 - doffer 4 - peigne détacheur 5 d’'une pei-
gneuse rectiligne traitant un ruban 6 de fibres.

Conformément a linvention, le dispositif de
compensation de I'usure de la brosse circulaire d’'une
peigneuse rectiligne est automatique, et est essen-
tiellement constitué, comme le montrent plus particu-
lierement les figures 2 et 3 des dessins annexés, par
un dispositif de commande automatique 7, contrélant
la position de la brosse circulaire 3 et commandant le
déplacement de celle-ci, au moyen d’au moins un ac-
tionneur 8, dans au moins une direction perpendicu-
laire a son axe 9.

La brosse circulaire 3 peut donc se rapprocher
plus ou moins du peigne circulaire 2 et/ou du doffer
4 suivant sa direction et son sens de déplacement. Si
donc, la brosse circulaire 3 se rapproche du peigne
circulaire 2, les touffes 10, dont elle est garnie, péné-
trent, méme si elles sont courbées ou repliées, entre
les aiguilles 11 du peigne circulaire 2 jusqu’'a leur
base et les débarrassent donc complétement des fi-
bres courtes qui les encombrent. Par contre, les ai-
guilles 12 du doffer 4 ne pénétrent pas dans les touf-
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fes 10 de la brosse circulaire 3, mais restent tangen-
tes a ces derniéres et peuvent méme présenter un pe-
tit jeu avec celles-ci. La position de la brosse circu-
laire 3 doit donc étre telle qu’elle assure, d’'une part,
une interpénétration optimale entre la brosse circu-
laire 3 et le peigne circulaire 2 et, d’autre part, la tan-
gence entre la brosse circulaire 3 et le doffer 4.

Selon une caractéristique de l'invention, I'action-
neur 8 est constitué par un moteur électrique 13, ré-
versible ou muni d'un réducteur-inverseur 14,
commandé par le dispositif de commande automati-
que 7, et par un dispositif mécanique 15, transfor-
mant le mouvement de rotation dudit moteur électri-
que 13 en mouvement de translation de la brosse cir-
culaire 3.

En intercalant, en outre, un embrayage entre le
moteur électrique 13 et le réducteur-inverseur 14, ou
entre le réducteur-inverseur 14 et le dispositif méca-
nique 15, il est possible de prévoir une commande
manuelle du déplacement de la brosse circulaire 3.

Comme le montre la figure 2 des dessins an-
nexés, le dispositif mécanique 15 est constitué parun
arbre 16, entrainé en rotation par le moteur électrique
13, ledit arbre 16 portant deux pignons d’angle 18 et
18’ engrenant, chacun, avec un pignon d’angle per-
pendiculaire 19 ou 19’ correspondant, solidaire d’'une
vis 20 ou 20’ assujettie en translation par une butée
21 ou 21’, et actionnant chacune un palier mobile 22
ou 22 .

Selon une autre caractéristique de l'invention,
chaque palier mobile 22 ou 22’ comporte un roule-
ment 23 ou 23’ comme support d’extrémité de I'axe
9, ainsi qu’un écrou 24 ou 24’, coopérant avec la vis
20 ou 20’ d’entrainement correspondante, et permet-
tant le déplacement en translation de I'axe 9 de la
brosse circulaire 3, dans un plan horizontal, suivant
une direction perpendiculaire aux axes du peigne cir-
culaire 2 et du doffer 4 et dans un des deux sens de
déplacement 35 ou 36, en fonction du sens de rota-
tion de I'arbre 16 (figure 2).

Un dispositif mécanique 15 tel que décrit ci-des-
sus, monté sur un bati 17, assure un déplacement
synchrone des deux paliers mobiles 22 et 22', et
conserve donc le parallélisme entre la brosse circu-
laire 3, d’'une part, et le doffer 4 et le peigne circulaire
2, d’autre part.

Selon une variante de réalisation de I'invention,
non représentée aux dessins annexés, I'actionneur 8
est constitué par le dispositif mécanique 15 et par
une roue a rochet entrainée par un cliquet actionné
par un vérin, soit a fonctionnement pneumatique, soit
a fonctionnement hydraulique. La roue a rochet est
alors montée directement sur I'arbre 16 et remplace,
dans ce cas, le moteur électrique 13.

Conformément a la figure 2 des dessins an-
nexés, le dispositif, objet de I'invention, comporte
des vérins 25, 25' pneumatiques ou hydrauliques per-
mettant un ablocage, contrélé par le dispositif de
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commande automatique 7, de la brosse circulaire 3
dans sa position de travail.

Cet ablocage s’effectue en synchronisme avec
les mouvements de déplacement de I'axe 9 de la
brosse circulaire 3.

Selon une autre caractéristique de 'invention, et
comme le montre la figure 3 des dessins annexés, le
dispositif de commande automatique 7 comporte un
asservissement programmable 26, ainsi que des cap-
teurs 27, permettant de régler la périodicité et la va-
leur du déplacement horizontal de la brosse circulaire
3, de réaliser un ablocage a effort contrélé de celle-
ci et, de fixer, en I’entrainant avec un moteur électri-
que 28 & vitesse variable, la vitesse de rotation de la-
dite brosse circulaire 3, en fonction ou indépendam-
ment de sa position.

L'entrainement de la brosse circulaire 3 peut éga-
lement étre réalisé au moyen de pignons, de chaines
ou de courroies.

Plusieurs modes de déplacement de I'axe 9 de la
brosse circulaire 3 sont possibles, a savoir, un dépla-
cement incrémental, dont on peut régler la périodicité
et la valeur du pas ou un déplacement continu. En
contrélant la vitesse de rotation de la brosse circulaire
3, a I'aide du moteur électrique 28 2 vitesse variable,
le dispositif de commande automatique I'adapte en
fonction de l'usure des touffes 10, de telle maniére
que la vitesse linéaire périphérique de la brosse cir-
culaire soit toujours constante, ce qui garantit un net-
toyage du peigne circulaire 2 constant en qualité. En
outre, des périodes de nettoyage intensif des élé-
ments tournants 2, 3 et 4 peuvent étre englobées
dans les cycles de fonctionnement de la peigneuse
rectiligne. Il suffit pour cela de faire varier notable-
ment la vitesse de rotation de la brosse circulaire 3
par rapport aux vitesses de rotation du peigne circu-
laire 2 et du doffer 4.

Le dispositif, objet de I'invention, comporte éga-
lement un dispositif de visualisation 29, permettant
de vérifier en permanence la position et I'état de la
brosse circulaire 3, ainsi que les données des cap-
teurs 27.

Conformément a la figure 3 des dessins an-
nexeés, le dispositif, objet de I'invention, comporte un
arrét automatique de fonctionnement 30 de la pei-
gneuse rectiligne, relié a au moins un contact de fin
de course 31, ainsi qu’au moins un dispositif 32 de si-
gnalisation d’usure des touffes 10 de la brosse circu-
laire 3, tel que, par exemple, un voyant lumineux, un
avertisseur sonore, etc.

Le dispositif 32 de signalisation d’'usure prévient
donc/'utilisateur de la nécessité prochaine d’'un chan-
gement de la brosse circulaire 3 d’ou la possibilité
d’une organisation préliminaire de ce changement, et
donc un gain de temps en arrét-machine.

L'arrét automatique de fonctionnement 30 entre
en action lorsque la brosse circulaire 3 est compléte-
ment usée, et arréte la peigneuse.
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Selon la figure 3 des dessins annexés, le dispo-
sitif, conforme a l'invention, comporte, en outre, des
moyens de commande de déplacement manuels 33,
utilisables aprés déconnexion du dispositif de
commande automatique 7 a I'aide d’un dispositif de
sélection 34 de mode de déplacement manuel ou au-
tomatique.

Ainsi, aprés déconnexion du dispositif de
commande automatique 7, il est possible de
commander le déplacement de la brosse circulaire 3
manuellement, au moyen d’'un bouton poussoir, par
exemple, qui commande I'avance et le retour de la
brosse circulaire 3, notamment, lors du remplace-
ment de cette derniére.

Dans la description ci-apres, le fonctionnement
général de la peigneuse rectiligne et, par la suite, plus
particuliérement le fonctionnement du dispositif de
compensation automatique de I'usure de la brosse
circulaire 3, tel que représenté a la figure 2, vont étre
expliqués de maniére plus détaillée.

Sur la peigneuse rectiligne, la nappe de fibres
entrantes 6 est peignée, d’une part, par le peigne cir-
culaire 2 et, d’autre part, par le peigne fixe 1. Les fi-
bres courtes ainsi sorties de la nappe de fibres en-
trantes 6 forment la blousse qui s’agglomére sur le
peigne circulaire 2. Ce dernier est déchargé de sa
blousse et nettoyé par la brosse circulaire 3. Cette
opération de nettoyage du peigne circulaire 2 est réa-
lisée du fait que, ledit peigne circulaire 2 et la brosse
circulaire 3 tournantrespectivement dans les sens de
rotation indiqués a la figure 1, la brosse circulaire 3
tourne plus rapidement que le peigne circulaire 2. Le
doffer 4 tournant également dans le sens de rotation
indiqué ala figure 1, plus lentement que la brosse cir-
culaire 3, reprend la blousse et en est déchargé a son
tour par le peigne détacheur 5 qui, par son mouve-
ment oscillant, fait tomber ladite blousse dans un bac
de récupération faisant partie de la peigneuse recti-
ligne. Le voile &', uniquement composé de fibres pei-
gnées longues, est alors reformé sur un cuir arra-
cheur, condensé en ruban par un entonnoir et placé
dans un pot par des rouleaux. Le ruban peigné, réa-
lisé a partir du voile 6, constitue le produit sortant de
la peigneuse rectiligne.

Le dispositif de compensation de l'usure de la
brosse circulaire 3 conforme a I'invention et dont un
mode de réalisation préféré est représenté ala figure
2, fonctionne de la maniére décrite ci-aprés.

Le moteur 13 entraine en rotation I'arbre 16 sur
lequel sont montés les pignons d’angle 18 et 18’ qui
transmettent la rotation respectivement aux pignons
d’angle 19 et 19’ solidaires des vis 20 et 20’ . Ces der-
niéres, tenues en translation par les butées 21 et 21’
déplacent, par leur rotation, les paliers 22 et 22’ qui
supportent, par I'intermédiaire des roulements 23 et
23, I'axe 9 de la brosse circulaire 3. Le déplacement
de la brosse circulaire 3 se fait suivant les fléches 35
et 36, a savoir dans le sens de la fléche 35, en marche
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normale, ¢’est-a-dire quand il faut compenser 'usure
des touffes 10, et dans le sens de la fléche 36 quand
il faut dégager la brosse circulaire 3 pour la rempla-
cer. Comme déja expliqué précédemment, la
compensation de I'usure de la brosse circulaire 3 peut
se faire en continu ou périodiquement.

Grace al'invention, il est, par conséquent, possi-
ble de pallier a tous les inconvénients liés a l'usure de
la brosse circulaire 3.

En effet, puisque la brosse circulaire 3 se situe
toujours dans une position optimale par rapport au
peigne circulaire 2, le peigne circulaire 2 est constam-
ment bien débarrassé et nettoyé de la blousse. Or,
comme le peigne circulaire 2 est propre en perma-
nence, la maintenance de la peigneuse rectiligne est
largement facilitée.

En outre, la propreté constante du peigne circu-
laire 2 assure une meilleure qualité du travail de la
peigneuse rectiligne, cette propreté constante étant
due au nettoyage trés régulier du peigne circulaire 2.
En effet, le peigne circulaire 2 étant nettoyé d’'une ma-
niere plus efficace, le produit sortant est automati-
quement de meilleure qualité.

De plus, par la compensation automatique de
'usure de la brosse circulaire 3, cette derniére a une
durée de vie prolongée et est, d'une maniére généra-
le, mieux exploitée. En outre, on évite ainsi égale-
ment de nombreux arréts de la machine, d’ou une
contribution sensible a I'élévation du rendement de la
peigneuse rectiligne.

Bien entendu, l'invention n’est pas limitée aux
modes de réalisation décrits et représentés aux des-
sins annexés. Des modifications restent possibles,
notamment du point de vue de la constitution des di-
vers éléments, ou par substitution d’équivalents
technigues, sans sortir pour autant du domaine de
protection de l'invention.

Revendications

1. Dispositif de compensation de 'usure de la bros-
se circulaire d’une peigneuse rectiligne, caracté-
risé en ce qu'il est automatique et en ce gqu’il est
essentiellement constitué par un dispositif de
commande automatique (7), contrélant la posi-
tion de la brosse circulaire (3) et commandant le
déplacement de celle-ci, au moyen d’au moins un
actionneur (8), dans au moins une direction per-
pendiculaire a son axe (9).

2. Dispositif, selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l'actionneur (8) est constitué par un
moteur électrique (13), réversible ou muni d’un
réducteur-inverseur (14), commandé par le dis-
positif de commande automatique (7), et par un
dispositif mécanique (15), transformant le mou-
vement de rotation dudit moteur électrique (13)
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en mouvement de translation de la brosse circu-
laire (3).

Dispositif, selon la revendication 1, caractérisé
en ce que l'actionneur (8) est constitué parle dis-
positif mécanique (15) et par une roue a rochet
entrainée par un cliquet actionné par un vérin.

Dispositif, selon I'une quelconque des revendica-
tions 2 et 3, caractérisé en ce que le dispositif
mécanique (15) est constitué par un arbre (16)
entrainé en rotation par le moteur électrique (13)
ou la roue a rochet, ledit arbre (16) portant deux
pignons d’angle (18 et 18’) engrenant, chacun,
avec un pignon d’angle perpendiculaire (19 ou
19’) correspondant, solidaire d’une vis (20 ou 20')
assujettie en translation par une butée (21 ou
21'), et actionnant chacune un palier maobile (22
ou 22').

Dispositif, selon la revendication 4, caractérisé
en ce que chaque palier mobile (22 ou 22')
comporte un roulement (23 ou 23') comme sup-
port d’extrémité de I'axe (9), ainsi qu’un écrou (24
ou 24’), coopérant avec la vis (20 ou 20’) d’entrai-
nement correspondante, et permettant le dépla-
cement en translation de I'axe (9) de la brosse
circulaire (3), dans un plan horizontal, suivantune
direction perpendiculaire aux axes du peigne cir-
culaire (2) et du doffer (4) et, dans un des deux
sens de déplacement (35 ou 36), en fonction du
sens de rotation de I'arbre (16).

Dispositif, selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comporte des vérins (25, 25') pneuma-
tiques ou hydrauliques permettant un ablocage,
contrdlé par le dispositif de commande automa-
tique (7), de la brosse circulaire (3) dans sa po-
sition de travail.

Dispositif, selon une quelconque des revendica-
tions 1, 2 et 6, caractérisé en ce que le dispositif
de commande automatique (7) comporte un as-
servissement programmable (26), ainsi que des
capteurs (27), permettant de régler la périodicité
et la valeur du déplacement horizontal de la bros-
se circulaire (3), de réaliser un ablocage a effort
contr6lé de celle-ci et, de fixer, en I'entrainant
avec un moteur électrique (28) a vitesse variable,
la vitesse de rotation de ladite brosse circulaire
(3), en fonction ou indépendamment de sa posi-
tion.

Dispositif, selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu’'il comporte un dispositif de visualisation
(29), permettant de vérifier en permanence la
position et I'état de la brosse circulaire (3), ainsi
que les données des capteurs (27).
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10.

Dispositif, selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comporte un arrét automatique de
fonctionnement (30) de la peigneuse rectiligne,
relié & au moins un contact de fin de course (31),
ainsi qu’au moins un dispositif (32) de signalisa-
tion d’'usure des touffes (10) de la brosse circu-
laire (3).

Dispositif, selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il comporte, en outre, des moyens de
commande de déplacement manuels (33), utili-
sables aprés déconnexion du dispositif de
commande automatique (7) a l'aide d’un disposi-
tif de sélection (34) de mode de déplacement ma-
nuel ou automatique.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Kompensieren der Abniitzung
der Rundbiirste einer Flachkdmmaschine, da-
durch gekennzeichnet, dal sie automatisch ist
und daf sie im wesentlichen durch eine automa-
tische Steuervorrichtung (7) gebildet ist, welche
die Stellung der Rundbiirste (3) Giberwacht und
die Bewegung derselben mittels mindestens ei-
nes Aktuators (8) in mindestens einer Richtung
steuert, die senkrecht auf der Achse (9) der
Rundbiirste steht.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dall der Aktuator (8) durch einen Elek-
tromotor (13) gebildet ist, der reversierbar ist
oder mit einem reversierbaren Untersetzerge-
triebe (14) versehen ist und durch die automati-
sche Steuervorrichtung gesteuert wird, und daf
zu der Steuervorrichtung eine mechanische Ein-
richtung (15) gehdrt, welche die Drehbewegung
des Elektromotors (13) in eine Translationsbe-
wegung der Rundbiirste (3) umsetzt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dall der Aktuator (8) durch die mecha-
nische Einrichtung (15) und durch ein
Ratschenrad gebildet ist, welches durch eine
durch einen Arbeitszylinder betétigte Klinke an-
getrieben wird.

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge-
kennzeichnet, da die mechanische Einrichtung
(15) durch eine Welle (16) gebildet ist, die durch
den Elektromotor (13) oder das Ratschenrad an-
getrieben ist, wobei die Welle (16’) zwei Kegelrit-
zel (18 und 18’) tragt, die jeweils mit einem zuge-
ordneten senkrecht ausgerichteten Kegelritzel
(19 bzw. 19’) kdmmen, das drehfest mit einer
Schraube (20 bzw. 20') verbunden ist, welche ge-
gen Translationsbewegungen durch einen An-
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schlag (21 bzw. 21') gesichert ist und jeweils ei-
nen beweglichen Lagerblock (22 bzw. 22’) be-
wegt.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, da® jeder bewegliche Lagerblock (22
bzw. 22') ein Lager (23 bzw. 23') tragt, welches
als Lagerstelle fir ein Ende der Achse (9) dient,
sowie eine Mutter (24 bzw. 24’) aufweist, die mit
der entsprechenden Antriebsschraube (20 bzw.
20') zusammenarbeitet und die Translationsbe-
wegung der Achse (9) der Rundbiirste (3) in einer
horizontalen Ebene gestattet, und zwar in einer
Richtung, die senkrecht zu den Achsen des
Rundkammes (2) und des Doffers (4) verlauft,
wobei diese Bewegung in Abhéngigkeit von der
Drehrichtung der Welle (16) in einer von zwei bei-
den Bewegungsrichtungen (35 bzw. 36) mdéglich
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® sie pneumatische oder hydrauli-
sche Arbeitszylinder (25, 25') aufweist, die unter
Steuerung durch die automatische Steuervor-
richtung (7) ein Entriegeln der Rundbiirste (3) in
ihrer Arbeitsstellung erméglicht.

Vorrichtung nach einem der Ansrpiiche 1, 2 oder
6, dadurch gekennzeichnet, dall die automati-
sche Steuervorrichtung (7) eine programmierba-
re Steuerung (26) sowie Sensoren (27) aufweist,
welche die Periode und die Grélie der horizonta-
len Verlagerung der Rundbiirste (3) einzustellen
gestattet, ein gesteuertes Blokkieren der Rund-
biirste ermdglicht und gestattet, die Drehge-
schwindigkeit der Rundbirste in Abhangigkeit
oder unabhéngig von deren Stellung fest vorzu-
geben, wobei sie die Rundbiirste mit einem Elek-
tromotor (28) mit variabler Geschwindigkeit an-
treibt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da sie eine Anzeigeeinrichtung (29)
aufweist, welche stindig die Stellung und den Zu-
stand der Kreisbiirste und die Ausgangssignale
der Sensoren (27) zu liberwachen gestattet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® sie eine automatische Arbeits-
Abschalteinrichtung (30) fiir die Flachkdmma-
schine aufweist, die mindestens mit einem End-
schalter (31) und mit mindestens einer Signalein-
richtung (32) verbunden ist, welche die Abnut-
zung der Borstenbiischel (10) der Rundbiirste (3)
anzeigt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie dariiber hinaus manuelle beta-
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tigte Mittel (33) zum Bewegen der Rundbiirste
aufweist, die nach dem Abtrennen der automati-
schen Steuervorrichtung (7) unter Verwendung
einer Wéhleinrichtung (34) verwendbar sind, wo-
bei letztere gestattet, einen manuellen oder ei-
nen automatischen Betriebsmodus fir die Bir-
stenverlagerung einzustellen.

Claims

A device for compensating for the wear of the cir-
cular brush of arectilinear comb, characterised in
that it is automatic and in that it consists essen-
tially of an automatic control device (7) which
monitors the position of the circular brush (3) and
controls its movement, by means of at least one
actuator (8), in at least one direction perpendicu-
lar to its axis (9).

A device according to claim 1, characterised in
that the actuator (8) consists of an electric motor
(13) which is either reversible or provided with a
reduction and reversing gear (14), controlled by
the automatic control device (7), and by a mech-
anical device (15) which converts the rotary
movement of the electric motor (13) into a trans-
latory movement of the circular brush (3).

A device according to claim 1, characterised in
that the actuator (8) consists of the mechanical
device (15) and a ratchet wheel driven by a pawl
actuated by a jack.

A device according to claim 2 or 3, characterised
in that the mechanical device (15) consists of a
shaft (16) rotated by the electric motor (13) or the
ratchet wheel, said shaft (16) carrying two bevel
gears (18 and 18’) each engaging a correspond-
ing perpendicular bevel gear (19 or 19’) connect-
ed to a screw (20 or 20’), the translatory move-
ment of which is limited by a stop (21 or 21’), and
each actuating and movable bearing block (22 or
22").

A device according to claim 4, characterised in
that each movable bearing block (22 or 22’) com-
prises a bearing (23 or 23') as a support for the
end of the shaft (9), and a nut (24 or 24’) co-op-
erating with the corresponding drive screw (20 or
20') and allowing translatory movement of the
shaft (9) of the circular brush (3) in a horizontal
plane in a direction perpendicular to the axes of
the circular comb (2) and of the doffer (4) and in
one of the two directions of movement (35 or 36),
depending on the direction of rotation of the shaft
(186).
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A device according to claim 1, characterised in
that it comprises pneumatic or hydraulic jacks
(25, 25’) which allow the circular brush (3) to be
locked in its working position under the control of
the automatic control device (7).

A device according to any one of claims 1, 2 and
6, characterised in that the automatic control de-
vice (7) comprises a programmable control sys-
tem (26) and sensors (27) for regulating the per-
iodicity and the value of the horizontal movement
of the circular brush (3), provide locking thereof
with controlled force and fix the speed of rotation
of the said circular brush (3) in dependence on or
independently of its position, by driving it by a va-
riable-speed electric motor (28).

A device according to claim 1, characterised in
that it comprises a display device (29) enabling a
permanent check to be made of the position and
condition of the circular brush (3) and the data
from the sensors (27).

A device according to claim 1, characterised in
that it comprises an automatic stop motion (30)
for the rectilinear comb connected to at least one
limit contact (31), and at least one device (32) for
signalling the wear of the tufts (10) of the circular
brush (3).

A device according to claim 1, characterised in
that it also comprises manual movement control
means (33) usable after the automatic control de-
vice has been disconnected, by means of a man-
ual or automatic movement selector (34).
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