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(57) Das Dichtungselement ist fiir Fenster, Tiren,
Fassaden und dergleichen vorgesehen und besteht aus
gerade oder winklig aneinanderstoRenden, im Stof3be-
reich gegenseitig abgedichteten Dichtprofilen (1). Eines

T/

Dichtungselement fiir Fenster, Tiiren, Fassaden und dergleichen

der oder beide Dichtprofile (1) weisen im StoRRbereich
(2) eine Freischneidung (3) auf, die eine Aufnahmekam-
mer fiir einen weichelastischen, beiden Dichtprofilen (1)
anliegenden Formkdrper (4) bilden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Dichtungselement fir
Fenster, Tilren, Fassaden und dergleichen, bestehend
aus gerade oder winklig aneinanderstofRenden, im
StoRbereich gegenseitig abgedichteten Dichtprofilen.
[0002] Derartige Dichtungselemente sind in vielfalti-
gen Ausfliihrungsformen aus dem Stand der Technik be-
kannt und dienen dazu, einen luft- und/oder feuchtig-
keitsdichten Abschlu zwischen feststehenden oder -
bei Fenstern und Tilren - auch gegeneinander verstell-
baren Teilen wie Rahmen, Fligel, Paneele und derglei-
chen zu schaffen.

[0003] Derartige Dichtungselemente werden im
StoRbereich entweder miteinander verklebt, wofur bei-
spielsweise Cyanacrylat-Kleber beziehungsweise Se-
kundenkleber und ahnliche Produkte eingesetzt wer-
den.

[0004] Ebensoistes Ublich, solche Dichtungselemen-
te im StofRbereich mit Dichtstoffen wie zum Beispiel Po-
lysulfid oder Silikon abzudichten. Nach der Aushartung
des Dichtstoffs entsteht dann eine dauerelastische Ver-
bindung zwischen den beiden aneinanderstoRenden
Dichtprofilen.

[0005] Beide Methoden haben jedoch den Nachteil,
daR die Qualitat der Verbindung im StoRbereich nicht
nur stark von Witterungsverhaltnissen, also den auftre-
tenden Temperaturwechseln sowie vom Regen abhan-
gig ist, sondern auch von der Sorgfalt der die Abdich-
tung vornehmenden Person. Soweit dabei Klebstoff auf
die beiden zu verbindenden Flachen aufgebracht wer-
den muB, ergibt sich zudem ein erhéhter Zeitaufwand.
[0006] Daruberhinaus besteht auch die Mdéglichkeit,
die DichtstéfRe zu vulkanisieren; dies ist jedoch einer-
seits ein aufwendiges und somit teures Verfahren, was
dariiberhinaus lange Lieferzeiten bedingt.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Dichtungselement der eingangs genannten Art so zu
verbessern, daf die Abdichtung im StoRbereich einer-
seits leichter herzustellen, ferner im geringeren Male
von der Arbeitssorgfalt des Ausfiihrenden abhangig ist
und dartberhinaus von Witterungsverhaltnissen weni-
ger beeinflusst ist.

[0008] Diese Aufgabe wird nach der Erfindung da-
durch geldst, daR eines der oder beide Dichtprofile im
StoRbereich eine Freischneidung aufweisen, die eine
Aufnahmekammer fiir einen beiden Dichtprofilen anlie-
genden weichelastischen Formkdrper oder Dichtstoff
bilden.

[0009] Der durch die Erfindung erreichte Vorteil be-
steht im wesentlichen darin, daR zunéchst keinerlei Ar-
beiten mit in der Regel flichtige Losungsmitel enthal-
tenden Klebebeziehungsweise Dichtstoffen durchge-
fuhrt werden missen. Die Verarbeitung 1aRt sich also
wesentlich leichter durchfiihren. Der weichelastische
Formkdrper legt sich grof3flachig dem von den Frei-
schneidungen geschaffenen Hohlraum an, sorgt also
fur eine optimale Abdichtung. Darlberhinaus ist der
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Formkérper wiederum durch die Dichtprofile gegen die
Witterungseinflisse abgeschirmt, so dal} diese prak-
tisch keinen Einflul auf den Formkdrper haben.
[0010] Inbevorzugter Ausfihrungsform der Erfindung
ist die Gestalt des Formkorpers der Form der Aufnah-
mekammer weitgehend angepasst. Von Vorteil ist es
hierbei weiter, wenn der Formkérper ein gegeniber der
Aufnahmekammer gréferes Volumen aufweist, um
ausreichend Druck gegen die von den Freischneidun-
gen gebildeten Wande auszuliben. Dazu sollte weiter
der Formkdérper zumindest im Bereich seiner Anlagefla-
che am Dichtprofil eine grofere Materialnachgiebigkeit
als das Dichtprofil aufweisen.

[0011] Weiter hat es sich als vorteilhaft im Rahmen
der Erfindung herausgestellt, wenn die Aufnahmekam-
mer Uber den Rand der aneinandergrenzenden Frei-
schneidungen beziehungsweise Dichtprofile vollstandig
geschlossen ist. Die UmschlieBung fihrt zu einem all-
seitigem Gegendruck und somit zu einer genauen Po-
sitionierung. Dartberhinaus ist der Formkdrper vollstan-
dig von den Dichtprofilen umschlossen und somit kei-
nerlei Witterungseinflissen ausgesetzt.

[0012] Es besteht jedoch auch die Mdglichkeit, daly
die Aufnahmekammer eine oder mehrere Offnungen
aufweist und der Formkérper biindig mit der Auflenkon-
tur der Dichtprofile abschlief3t oder (ber diese hinaus
vorsteht. Letzteres ist insbesondere dann angezeigt,
wenn zusatzlich eine Abdichtung zu den angrenzenden
Bauteilen, also Profile, Glasfiillung, Paneel usw. ge-
wahrleistet sein soll.

[0013] Dabei kann der Formkdrper insbesondere
auch so gestaltet sein, daR er den Rand der Offnung
Ubergreift.

[0014] Grundsatzlich kann die Aufnahmekammer
weitgehend beliebige, dem jeweiligen Anwendungs-
zweck angepasste Gestalt besitzen. Im Rahmen der Er-
findung hat sich als bevorzugte Gestaltung erwiesen,
wenn die Aufnahmekammer eine runde, ovale oder rau-
tenférmige Querschnittsflache aufweist.

[0015] Ebenso kann es flr bestimmte Anwendungs-
falle zweckmaRig sein, wenn die Aufnahmekammer ei-
ne in der Art einer seitlich offenen Einkerbung dreieck-
férmige oder rechteckige Querschnittsflache aufweist.
[0016] Um einen Anschlu speziell an angrenzende
Bauteile zu verbessern, wird im Rahmen der Erfindung
vorgeschlagen, dal} der Formkdérper in seinem aus der
Aufnahmekammer vorstehenden Bereich mit einer Pro-
filierung zum Anschlufl an Profilelemente ausgebildet
ist.

[0017] Um die angestrebten Eigenschaften mdoglichst
optimal zu erfiillen, ist es zweckmaRig, wenn der Form-
kérper eine shore-Harte < 30° aufweist.

[0018] Der Schaumkdrper kann beispielsweise als
impragnierter Schaumkdérper ausgebildet sein. Ebenso
besteht jedoch auch die Moglichkeit, dal der Formkar-
per bzw. Dichtstoff aus plastifizierbarem Werkstoff wie
zum Beispiel Butyl besteht.

[0019] Im folgenden wird die Erfindung an in der
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Zeichnung dargestellten Ausfuihrungsbeispielen nadher
erlautert; es zeigen:

Fig. 1 in den Teilfiguren a bis c die Anwendung des
Formkérpers in einer - weitgehend - geschlos-
senen Aufnahmekammer,

Fig. 2 inden Teilfiguren a und b die Anwendung des
Formkdorpers in einer seitlich offenen Einker-
bung,

Fig. 3 in den Teilfiguren a bis d den Formkérper in
Anwendungen an einer Eckverbindung,

Fig. 4  eine Ausfiihrungsform, bei der der Formkorper
formschlissig an ein angrenzendes Bauteil
anschlieflbar ist.

[0020] Dieinder Zeichnung in verschiedenen Ausge-
staltungen wiedergegebenen Dichtungselemente sind
vorgesehen zum Einsatz an Fenstern, Turen, Fassaden
und dergleichen. Sie bestehen aus gerade oder winklig
aneinanderstoRenden Dichtprofilen 1, die im Stof3be-
reich 2 gegenseitig abgedichtet sein missen.

[0021] Hierzu weist eines oder beides der Dichtprofile
1 im StoRbereich 2 eine Freischneidung 3 auf, die eine
Aufnahmekammer flr einen weichelastischen Formkor-
per 4 oder Dichtstoff bilden, der beiden Dichtprofilen 1
anliegt.

[0022] Um die Anbringung des Formkdrpers 4 zu ver-
einfachen, ist dieser in seiner Gestalt weitgehend der
Form der Aufnahmekammer angepasst, wobei der
Formkdrper 4 ein gegeniber der Aufnahmekammer
groReres Volumen aufweisen sollte, um eine ausrei-
chende Abdichtung zu erzielen. Dartberhinaus sollte
der Formkorper 4 im Bereich seiner Anlageflache am
Dichtprofil 1 eine groRere Materialnachgiebigkeit als
das Dichtprofil 1 aufweisen, so dal} dieses praktisch kei-
ne Beeinflussung seiner Form erfahrt.

[0023] Die Aufnahmekammer kann, wie dies insbe-
sondere in den Figuren 1 a und 1 ¢ wiedergegeben ist,
Uber den Rand der aneinandergrenzenden Freischnei-
dungen 3 beziehungsweise Dichtprofile 1 vollstandig
geschlossen sein. Die UmschlieBung fiihrt zu einem all-
seitigem Gegendruck und somit zu einer genauen Po-
sitionierung des Dichtkérpers 4. Daritberhinaus ist der
Formkd&rper 4 dadurch nicht sichtbar; ferner werden Wit-
terungseinfliisse weitestgehend von dem Formkorper 4
abgehalten.

[0024] Es besteht jedoch auch die in Figur 1 b darge-
stellte Méglichkeit, dall die Aufnahmekammer eine oder
auch mehrere Offnungen aufweist. Der Formkérper 4
kann dann entweder bindig mit der Randkontur der
Dichtprofile 1 abschlieRen oder aber auch Uber diese
vorstehen, wie dies die Figur 1 b zeigt. Dabei kann der
Formkérper 4 sogar den Rand der Offnung (ibergreifen.
Die Form der Aufnahmekammer im Querschnitt kann -
wie in Figur 1 a - rund beziehungsweise oval oder aber
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- wie in Figur 1 ¢ - rautenférmig sein.

[0025] InderFigur2isteine Ausfiihrungsform wieder-
gegeben, bei der die Aufnahmekammer eine in der Art
einer seitlich offenen Einkerbung dreieckférmige bezie-
hungsweise rechteckférmige Querschnittsflache auf-
weist.

[0026] In Figur 3 sind drei Beispiele fiir eine Eckver-
bindung wiedergegeben, wobei auch hier die Frei-
schneidung 3 entweder nur in einem der Dichtprofile 1
oder in beiden vorhanden sein kann.

[0027] Die Figur 4 zeigt schlieRlich ein Ausfiihrungs-
beispiel, bei welchem der Formkérper 4 in seinem aus
der Aufnahmekammer vorstehenden Bereich mit einer
Profilierung 5 zum Anschluf3 an Profilelemente ausge-
bildet ist.

[0028] Der Formkdrper 4 selbst sollte zweckmafiger-
weise eine shore-Harte < 30° aufweisen, wobei er bei-
spielsweise als impragnierter Schaumkdrper ausgebil-
det sein, aber auch aus plastifizierbarem Werkstoff oder
weichem Elastomerwerkstoff bestehen kann.

Patentanspriiche

1. Dichtungselement fur Fenster, Tlren, Fassaden
und dergleichen, bestehend aus gerade oder wink-
lig aneinanderstoRenden, im StoRbereich gegen-
seitig abgedichteten Dichtprofilen (1), dadurch ge-
kennzeichnet, daB eines der oder beide Dichtpro-
file (1) im StoRbereich (2) eine Freischneidung (3)
aufweisen, die eine Aufnahmekammer flir einen
beiden Dichtprofilen (1) anliegenden weichelasti-
schen Formkorper (4) oder Dichtstoff bilden.

2. Dichtungselement nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Gestalt des Formkdrpers
(4) der Form der Aufnahmekammer weitgehend an-
gepaldt ist.

3. Dichtungselement nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB der Formkdrper (4)
ein gegenulber der Aufnahmekammer gréReres Vo-
lumen aufweist.

4. Dichtungselement nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkorper
(4) zumindest im Bereich seiner Anlageflaiche am
Dichtprofil (1) eine gréRere Materialnachgiebigkeit
als das Dichtprofil (1) aufweist.

5. Dichtungselement nach einem der Anspriiche 1 bis
4, die Aufnahmekammer liber den Rand der anein-
andergrenzenden Freischneidungen (3) bezie-
hungsweise Dichtprofile (1) vollstandig geschlos-
sen ist.

6. Dichtungselement nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme-
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kammer eine oder mehrere Offnungen aufweist und
der Formkérper (4) bundig mit der Randkontur der
Dichtprofile (1) abschlieRt oder liber diese hinaus
vorsteht.

Dichtungselement nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Formkérper (4) den Rand
der Offnung ibergreift.

Dichtungselement nach einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme-
kammer eine runde, ovale oder rautenférmige
Querschnittsflache aufweist.

Dichtungselement nach einem der Anspriche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufnahme-
kammer eine in der Art einer seitlich offenen Ein-
kerbung dreieckférmige oder rechteckige Quer-
schnittsflache aufweist.

Dichtungselement nach einem der Anspriche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkorper
(4) in seinem aus der Aufnahmekammer vorstehen-
den Bereich mit einer Profilierung (5) zum Anschlu®
an Profilelemente (6) ausgebildet ist.

Dichtungselement nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkor-
per (4) eine shore-Harte < 30° aufweist.

Dichtungselement nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkdrper
(4) als impragnierter Schaumkérper ausgebildet ist.

Dichtungselement nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB der Formkdrper
(4) bzw. der Dichtstoff aus plastifizierbarem Werk-
stoff wie z.B. Butyl besteht.
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