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(57)  Montage- und Kupplungsvorrichtung (1) fir ei-
nen Heizkdérper mit einem Tragerelement (3), an dem
wenigstens eine Auf- bzw. Einhangevorrichtung (4) zur
mechanischen Halterung des Heizkorpers (2) und we-
nigstens eine Anschlussvorrichtung (5) zum Iésbaren
hydraulischen Verbinden des Heizkdrpers mit einem
Rohrleitungssystem einer Heizungsanlage angeordnet

Fig. 7

\

Montage- und Kupplungsvorrichtung fiir einen Heizkorper

sind, wobei die vorzugsweise rohrférmige An-
schlussvorrichtung (5) wenigstens zwei vertikal beab-
standete Anschlusselemente (7, 7') aufweist, von denen
ein Anschlusselement (7') dem Rohrleitungssystem (6)
und ein Anschlusselement (7) dem Heizkorper (2) zu-
geordnet ist, und wobei zumindest das Anschlussele-
ment (7) fir den Heizkdrper (2) normal zur Montage-
wand (13) ausgerichtet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Montage- und Kupp-
lungsvorrichtung fiir einen Heizkérper mit einem Trage-
relement, an dem wenigstens eine Auf- bzw. Einhdnge-
vorrichtung zur mechanischen Halterung des Heizkér-
pers und wenigstens eine Anschlussvorrichtung zum
I6sbaren hydraulischen Verbinden des Heizkdrpers mit
einem Rohrleitungssystem einer Heizungsanlage ange-
ordnet sind, wobei die vorzugsweise rohrférmige An-
schlussvorrichtung wenigstens zwei vertikal beabstan-
dete Anschlusselemente aufweist, von denen ein An-
schlusselement dem Rohrleitungssystem und ein An-
schlusselement dem Heizkdrper zugeordnet ist.
[0002] Im Bestreben, den Einbau von Heizungsanla-
gen zu rationalisieren, wurden bereits mannigfaltige
Versuche unternommen. So sind Heizk&rper-Ventil-
kombinationen konstruiert worden, um den Heizkorper-
vor- und -riicklauf zu einer Armatur zu vereinigen, um
so an Montagearbeit zu sparen. Derartige Heizkorper-
Ventilkombinationen werden in der Regel fiir Ein- und
Zweirohrheizungen verwendet. Weiters ist es bekannt,
den Montageaufwand fiir die Installation von Heizkor-
pern durch den Einsatz eines Mittelanschlusses zu re-
duzieren. So zeigt beispielsweise die DE 197 34 340 A1
ein Montagesystem, das aus einer Montageschablone,
den Heizkérperaufhdngungen und einem Kurz-
schlussbogen besteht und das unabhangig vom Heiz-
korpertyp produziert, gelagert und zur Installation ge-
bracht werden kann.

[0003] Als nachteilig an den bisher bekannten Losun-
gen hat sich jedoch herausgestellt, dass jeweils entwe-
der nur die Aufhangevorrichtung fir den Heizkdrper
oder die Anschlussvorrichtung fiir den Heizkérper als
vormontierte bauliche Einheit zur Verfligung standen.
Das bedeutet, dass a) nach Verlegung des Rohrlei-
tungssystems der Heizungsanlage und Montage der
Aufhangevorrichtung fir den Heizkérper in einem drit-
ten Arbeitsschritt die Verbindung zwischen den Heizkor-
peranschlissen und dem Rohrleitungssystem herge-
stellt werden musste oder b) nach Verlegung des Rohr-
leitungssystems der Heizungsanlage und Montage der
Vor- und Riicklaufarmatur flr den Heizkdrper in einem
weiteren Arbeitsschritt die Aufhdngevorrichtung fiir den
Heizkérper montiert werden musste.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, die Montage ei-
nes Heizkérpers wesentlich zu vereinfachen, dabei die
Kosten zu senken und eine optisch ansprechende Lo~
sung anzubieten.

[0005] Erfindungsgemal wird dies dadurch erreicht,
dass zumindest das Anschlusselement fir den Heizkor-
per normal zur Montagewand ausgerichtet ist. Eine der-
art ausgestaltete Montage- und Kupplungsvorrichtung
dient gleichzeitig der Befestigung des Heizkodrpers an
der Wand und dem Anschluss des Heizkorpers an das
Rohrleitungssystem der Heizungsanlage.

[0006] Damit die Montage- und Kupplungsvorrich-
tung, bei der gemal einer bevorzugten Ausflihrungs-
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form die Auf- bzw. Einhangevorrichtung, die An-
schlussvorrichtung und das Tragerelement der Monta-
ge- und Kupplungsvorrichtung eine vorzugsweise vor-
gefertigte Baueinheit bilden, wobei die Anschlussvor-
richtung und/oder die Auf- bzw. Einhangevorrichtung
mit dem Tragerelement fest verbunden, vorzugsweise
angeschweilt, ist/sind, an die jeweils Ortlichen Gege-
benheiten in einfacher Weise angepasst werden kann,
sieht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
vor, dass das Tragerelement hdhenverstellbar ausgebil-
det ist. Dabei kann einerseits die Gesamthdhe des Tra-
gerelementes verstellbar sein. Dies wird insbesondere
dann der Fall sein, wenn die Montage- und Kupplungs-
vorrichtung zusammen mit beztglich den hydraulischen
und mechanischen Verbindungselementen genormten
Heizkorpern erfolgt, das heifl3t, der Abstand zwischen
der mechanischen Auf- bzw. Einhdngevorrichtung und
der hydraulischen Anschlussvorrichtung ist konstant. In
diesem Fall dient die Hohenverstellbarkeit des Trage-
relementes zum Ausgleich unterschiedlich hoher Bo-
denaufbauten. Andererseits ist es aber auch mdglich,
das Tragerelement derart héhenverstellbar auszuge-
stalten, dass der Abstand zwischen der mechanischen
und der hydraulischen Verbindungseinrichtung veran-
dert werden kann. Dies wird insbesondere dann der Fall
sein, wenn die Montage- und Kupplungsvorrichtung in
Verbindung mit nicht genormten Heizkérpern zum Ein-
satz gelangt, das heil3t, der Abstand zwischen der me-
chanischen Auf- bzw. Einhdngevorrichtung und der hy-
draulischen Anschlussvorrichtung variiert von Heizkor-
pertyp zu Heizkorpertyp. Es ware auch denkbar, das
Tragerelement dreiteilig und somit in zweifachem Sinn
héhenverstellbar auszugestalten.

[0007] Gemal einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel
der Erfindung ist vorgesehen, dass die Anschlussvor-
richtung als vorzugsweise u-formiger Rohrbligel ausge-
bildet ist, an dessen Enden die Anschlusselemente an-
geordnet sind. Auf diese Weise ist eine exakte vertikale
Ausrichtung der beiden Anschlusselemente sicherge-
stellt.

[0008] Eine besonders kurze Montagezeit wird er-
reicht, wenn wenigstens eines der Anschlusselemente
als Teil einer I6sbaren Steckverbindung ausgebildet ist,
wobei gemaR einem bevorzugten Ausfihrungsbeispiel
vorgesehen ist, dass die Verbindung zwischen dem
Heizkorper und der Anschlussvorrichtung als l6sbare
hydraulische Steckverbindung ausgebildet ist, wobei
zumindest im Anschlusselement der Anschlussvorrich-
tung ein Verschlusselement angeordnet ist, das bei ge-
Ioster Steckverbindung die Anschlussvorrichtung
selbsttatig verschliel3t.

[0009] Eine weitere Ausfliihrungsform der Erfindung
sieht vor, dass die Auf- bzw. Einhdngevorrichtung ha-
kenférmig ausgebildet ist, wodurch sich eine einfache
Montage des Heizkdrpers in der Weise ergibt, dass der
Heizkorper lediglich an der Auf- bzw. Einhangevorrich-
tung des Tragerelementes eingehdngt werden muss
und dann, ohne dass weiteres Werkzeug benétigt wird,
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durch einfaches Andriicken hydraulisch mit dem Rohr-
leitungssystem der Heizungsanlage verbunden werden
kann.

[0010] Ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel der Erfin-
dung sieht vor, die Auf- bzw. Einhdngevorrichtung als
Teil einer I6sbaren mechanischen Steckverbindung
auszubilden. Diese Variante bietet sich in erster Linie
dann an, wenn die Verbindung zwischen dem Heizkor-
per und der Anschlussvorrichtung als I6sbare hydrauli-
sche Steckverbindung ausgebildet ist, sodass zur Mon-
tage des Heizkdrpers nur die Teile der mechanischen
sowie der hydraulischen Steckverbindung des Heizkor-
pers mit den Teilen der mechanischen sowie der hy-
draulischen Steckverbindung der Montage- und Kupp-
lungsvorrichtung durch Andriicken bzw. Aufschwenken
des Heizkdrpers an die Montage- und Kupplungsvor-
richtung verbunden werden mussen.

[0011] Gemal einer weiteren Ausfihrungsform der
Erfindung ergibt sich eine stabile L6sung, wenn das Tra-
gerelement aus Metall hergestellt ist.

[0012] Ein besonders einfacher Einbau der Montage-
und Kupplungsvorrichtung ist dann gegeben, wenn das
Tragerelement wenigstens eine Befestigungsvorrich-
tung zum montieren der Montage- und Kupplungsvor-
richtung an der Wand und/oder am Boden aufweist.
[0013] Weiters soll ein Heizkérper zum Anschluss an
eine Montage- und Kupplungsvorrichtung angegeben
werden, der auf seiner der Montagewand zugewandten
Seite wenigstens ein Halteelement aufweist, das mit der
Auf- bzw. Einhangevorrichtung der Montageund Kupp-
lungsvorrichtung korrespondiert und lber wenigstens
einen Anschlussteil zum Verbinden mit der An-
schlussvorrichtung der Montage- und Kupplungsvor-
richtung verflgt.

[0014] Derartige Heizk&rper sind hinlanglich bekannt,
stellen aber auf Grund der in der Regel seitlich oder
nach unten Uber den Heizkorper hinausragenden An-
schlussteile in optischer Hinsicht keine zufriedenstellen-
de Lésung dar.

[0015] Dieses Problem wird bei dem erfindungsge-
maRen Heizkdrper dadurch geldst, dass der An-
schlussteil auf der gleichen Seite des Heizkorpers an-
geordnetist wie das Halteelement, wobei eine technisch
einfache Lésung vorsieht, dass der Anschlussteil mittig,
vorzugsweise nahe der Unterkante des Heizkdrpers,
angeordnet ist. Um sicher zu stellen, dass der Heizkor-
per von vorne betrachtet sowohl das Halteelement als
auch den Anschlussteil verdeckt, ist gemaf einem be-
vorzugten Ausfuihrungsbeispiel der Erfindung vorgese-
hen, dass der vertikale Abstand zwischen dem Halte-
element und dem Anschlussteil kleiner ist als die H6he
des Heizkorpers.

[0016] Gemal einer weiteren Ausfiihrungsvariante
der Erfindung ist ein Heizkdrper vorgesehen, der neben
dem Anschlussteil sowie dem Halteelement weiters we-
nigstens ein Bedienelement aufweist, und dessen Be-
dienelement zur Verbesserung der optischen Erschei-
nung in einer vorzugsweise mittels einer Abdeckung

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

verschlieBbaren Ausnehmung oder an der Hinterseite
des Heizkdrpers angeordnet ist, sodass das Bedienele-
ment bei Betrachtung des Heizkdrpers von vorne nicht
mehr sichtbar ist. Diese Abdeckung kann gemafR einer
weiteren Ausfihrungsform der Erfindung am Heizkor-
per lésbar angeordnet sein. Als besonders vorteilhaft
hat sich jedoch herausgestellt, wenn die Abdeckung mit
dem Heizkérper gelenkig verbunden ist, sodass fur ei-
nen notwendigen Zugriff auf die Bedienelemente die
Abdeckung lediglich aufgeklappt werden muss.

[0017] Eine bedienerfreundliche Ausfiihrungsform
der Erfindung sieht dabei vor, dass die Ausnehmung am
Heizkorper von vorne betrachtet oben oder seitlich an-
geordnet ist.

[0018] Weiters soll ein Verfahren zur Montage eines
erfindungsgemaflen Heizkdrpers an einer erfindungs-
gemafen Montage- und Kupplungsvorrichtung angege-
ben werden. Mit dem erfindungsgemaRen Verfahren
kann die Montage eines Heizkdrpers, im Gegensatz
zum Stand der Technik, wesentlich einfacher und zeit-
ersparender durchgefiihrt werden. Das erfindungsge-
male Verfahren zeichnet sich insbesondere durch die
geringe Anzahl von notwendigen Arbeitsschritten aus.
Nicht zuletzt durch die spezielle Ausgestaltung der Mon-
tage- und Kupplungsvorrichtung sowie des Heizkérpers
muss zur Montage eines Heizkdrpers lediglich das Hal-
teelement des Heizkdrpers mit der Auf- bzw. Einhdnge-
vorrichtung der Montage- und Kupplungsvorrichtung in
Eingriff gebracht werden. Wahrend dieses Arbeits-
schrittes schlieRt der Heizkdrper mit der Montagewand,
nicht zuletzt aufgrund der hakenférmigen Ausbildung
der Aufhange- bzw. Einhangevorrichtung, einen Winkel
ein. Zur endgiiltigen Fixierung des Heizkdrpers an der
Montage- und Kupplungsvorrichtung wird der Heizkor-
per in einem zweiten Arbeitsschritt in Richtung der Mon-
tagewand geschwenkt bis der Heizkorper parallel zu
dieser ausgerichtet ist.

[0019] Wenn die Verbindung zwischen dem Heizkor-
per und der Anschlussvorrichtung als I6sbare, hydrau-
lische Steckverbindung ausgebildet ist, wird beim letz-
ten Abschnitt der Schwenkbewegung der Anschlussteil
des Heizkérpers automatisch mit dem Anschlussele-
ment der Anschlussvorrichtung verbunden, sodass
nach Abschluss der Schwenkbewegung der Heizkdrper
betriebsfertig an der Montage- und Kupplungsvorrich-
tung montiert ist.

[0020] Es versteht sich von selbst, dass das erfin-
dungsgemafRe Verfahren auch dann zur Anwendung
kommen kann, wenn die Verbindung zwischen dem
Heizkoérper und der Anschlussvorrichtung der Montage-
und Kupplungsvorrichtung keine Steckverbindungist. In
diesem Fall muss die Verbindung zwischen dem Heiz-
korper und der Anschlussvorrichtung nach Beendigung
der Schwenkbewegung beispielsweise durch An-
schrauben einer Uberwurfmutter gesichert werden.
[0021] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfin-
dung werden in der nachfolgenden Figurenbeschrei-
bung unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher er-
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lautert. Dabei zeigt:

Fig. 1a eine schematische Seitensicht einer erfin-
dungsgemafRen Montage- und Kupplungsvorrich-
tung,

Fig. 1b ein weiteres Ausflihrungsbeispiel,

Fig. 2a schematisch die Montage eines Heizkdrpers
an einer Montage- und Kupplungsvorrichtung nach
Fig. 1a,

Fig. 2b schematisch die Montage eines Heizkorpers
an einer Montage- und Kupplungsvorrichtung nach
Fig. 1b,

Fig. 3a bis 3c eine l6sbare hydraulische Steckver-
bindung mit einem Verschlusselement,

Fig. 4 ein Ausfiihrungsbeispiel fir eine hydraulische
Steckverbindung,

Fig. 5a und 5b schematisch eine Seitenansicht und
den Grundriss eines erfindungsgemafien Heizkor-
pers,

Fig. 6a und 6b unterschiedliche Ausfihrungsbei-
spiele eines erfindungsgemafien Heizkdrpers mitin
einer Ausnehmung integrierten Bedienelementen,
Fig. 7 schematisch ein Heizungs-Schnellmontage-
system und

Fig. 8 ein Ausflhrungsbeispiel fiir ein héhenver-
stellbares Tragerelement.

[0022] Die in den Fig. 1a und 1b gezeigte Montage-
und Kupplungsvorrichtung 1 stellt eine bauliche Einheit
dar und weist ein beispielsweise metallisches Trage-
relement 3 auf. An diesem Tragerelement 3 ist in einem
Endbereich eine Auf- bzw. Einhadngevorrichtung 4 an-
geordnet. Diese Auf- bzw. Einhangevorrichtung 4 kann
hakenférmig, beispielsweise als L-féormiger Profiltrager,
ausgebildet sein, aber auch die Ausbildung der Auf-
bzw. Einhangevorrichtung 4 als Teil einer mechani-
schen Steckverbindung ist denkbar. In dem der Auf-
bzw. Einhdngevorrichtung 4 gegenlberliegenden End-
bereich ist eine Anschlussvorrichtung 5 mit dem Trage-
relement 3 beispielsweise durch Anschweif3en fest ver-
bunden. Die Anschlussvorrichtung 5 ist als U-férmiger
Rohrbigel 11 ausgebildet, an dessen Enden zwei An-
schlusselemente 7, 7' angeordnet sind. Diese Anschlus-
selemente 7, 7' sind als Teil einer hydraulischen Steck-
verbindung ausgebildet. Bei den dargestellten Ausflh-
rungsbeispielen ist auf dem dem Boden zugewandten
Ende des Tragerelementes 3 eine Befestigungsvorrich-
tung 12 angeordnet, mittels der die Montage- und Kupp-
lungsvorrichtung 1 am Boden, beispielsweise mittels
Schrauben 21, montiert und befestigt werden kann.
Selbstverstandlich ist die Anordnung der Befestigungs-
vorrichtung 12 auch seitlich am Tragerelement 3 még-
lich, sodass die Montage- und Kupplungsvorrichtung 1
an der Wand befestigt werden kann.

[0023] Wenn auch bei allen dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen die Anschlussvorrichtung 5 in Boden-
nahe und die Auf- bzw. Einhdngevorrichtung 4 am obe-
ren Rand des Tragerelementes 3 angeordnet ist, ware
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grundsatzlich auch die Befestigung der Auf- bzw. Ein-
hangevorrichtung 4 in dem dem Boden zugewandten
Endbereich des Tragerelementes 3 und die Montage
der Anschlussvorrichtung 5 im oberen Endbereich des
Tragerelementes 3 maglich.

[0024] In den Fig. 2a und 2b wird der aufgrund der
Erfindung enorm vereinfachte Montageablauf eines
Heizkoérpers 2 schematisch dargestellt. Bei dem in Fig.
2a gezeigten Ausflihrungsbeispiel weist die Montage-
und Kupplungsvorrichtung 1 eine hakenférmige Auf-
bzw. Einhangevorrichtung 4 und ein Anschlusselement
7, welches Teil einer hydraulischen Steckverbindung ist,
auf. Der Heizkorper 2 verfugt Gber ein mit der Auf- bzw.
Einhangevorrichtung 4 Kkorrespondierendes Halte-
element 14 und ein mit dem Anschlusselement 7 der
Anschlussvorrichtung 5  korrespondierendes  An-
schlussteil 15, wobei das Anschlusselement 7 und der
Anschlussteil 15 Teil einer l6sbaren hydraulischen
Steckverbindung sind. Die Montage des Heizkorpers 2
erfolgt derart, dass in einem ersten Schritt das Haltele-
ment 14 des Heizkdrpers 2 mit der hakenférmigen Auf-
bzw. Einhangevorrichtung 4 der Montage- und Kupp-
lungsvorrichtung 1 in Eingriff gebracht wird und in wei-
terer Folge der Heizkérper 2 in Pfeilrichtung zur Monta-
ge- und Kupplungsvorrichtung 1 geschwenkt wird, bis
der Anschlussteil 15 mit dem Anschlusselement 7 inein-
ander greift und auf diese Weise die hydraulische Steck-
verbindung hergestellt ist.

[0025] Beidem in Fig. 2b gezeigten Ausflihrungsbei-
spiel ist wiederum die hydraulische Verbindung zwi-
schen dem Anschlusselement 7 der Anschlussvorrich-
tung 5 und dem Anschlussteil 15 des Heizkérpers 2 als
hydraulische Steckverbindung ausgebildet. Ebenso ist
die Auf- bzw. Einhangevorrichtung 4 der Montage- und
Kupplungsvorrichtung 1 Teil einer mechanischen Steck-
verbindung und zum Eingriff mit dem Halteelement 14
des Heizkdrpers 2 ausgebildet. Um den Heizkdrper 2 an
die Wand zu montieren und anzuschlieRen, miissen le-
diglich die mechanische Steckverbindung zwischen der
Auf- bzw. Einhangevorrichtung 4 der Montage- und
Kupplungsvorrichtung 1 und dem Halteelement 14 des
Heizkorpers 2 sowie die hydraulische Steckverbindung
zwischen dem Anschlusselement 7 der Anschlussvor-
richtung 5 und dem Anschlussteil 15 des Heizkdrpers 2
durch einfaches Andriicken des Heizkérpers 2 an die
Montageund Kupplungsvorrichtung 1 hergestellt wer-
den. Wenn auch bei den gezeigten Ausfiihrungsbeispie-
len nach Fig. 2a bzw. 2b der Anschlussteil 15 aus opti-
schen Griinden auf der der Montage- und Kupplungs-
vorrichtung 1 zugewandten Seite des Heizkdrpers 2 an-
geordnet ist, ist die Anordnung des Anschlussteiles 15
auf der Unterseite des Heizkdrpers 2 ebenso moglich.
[0026] Die Fig. 3a bis 3c zeigen ein Ausfiihrungsbei-
spiel einer l6sbaren hydraulischen Steckverbindung 9
zwischen einem Anschlusselement 7 einer An-
schlussvorrichtung 5 (nicht dargestellt) und einem An-
schlussteil 15 eines Heizkérpers 2 (nicht dargestellt). In
Fig. 3a ist die Steckverbindung gel6st, wobei eine L6-
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sehllse 22 dem Anschlusselement 7 zugeordnet ist.
Beide Teil der Steckverbindung 9, also sowohl das An-
schlusselement 7 als auch das Anschlussteil 15, weisen
inihrem Inneren ein Verschlusselement 10 auf, die beim
Lésen der hydraulischen Steckverbindung 9 mittels der
Lésehilse 22 das Anschlusselement 7 und das An-
schlussteil 15 selbsttatig verschlie3t, sodass ein Aus-
treten des Heizmediums beim Entfernen des Heizkor-
pers sicher vermieden werden kann. Fig. 3b zeigt sche-
matisch eine hergestellte Steckverbindung 9 und aus
Fig. 3cist ersichtlich, dass zum Lésen derin Fig. 3b dar-
gestellte Steckverbindung 9 lediglich die Losehilse 22
in Pfeilrichtung, also vom Anschlussteil 15 wegbewegt
werden muss.

[0027] Fig. 4 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel einer an
sich bereits bekannten hydraulischen Steckverbindung.
Dabei weist das Rohrleitungssystem 6 der Heizungsan-
lage umfangsseitig einen Dichtring 23 sowie einen
Ruckhaltering 24 auf und wird mit seinem freien Ende
mit dem Anschlusselement 7' der Anschlussvorrichtung
5in Eingriff gebracht. Zur Lagesicherung ist in der Rohr-
leitung 6 eine Stitzhilse 25 angeordnet.

[0028] Derinden Fig. 5a und 5b dargestellte Heizkor-
per 2 ist zum Anschluss an eine erfindungsgemafe
Montage- und Kupplungsvorrichtung (nicht dargestellt)
ausgebildet. Dazu weist der Heizkdrper 2 auf seiner der
Montagewand 3 zugewandten Seite sowohl Halte-
elemente 14, 14', als auch Anschlussteile 15, 15' auf.
Beim gezeigten Ausflihrungsbeispiel sind die Halte-
elemente 14, 14', die mit der Auf- bzw. Einh&ngevorrich-
tung 4 (Fig. 1a und Fig. 2a) korrespondieren, hakenfor-
mig ausgebildet. Die Halteelemente 14, 14' sind im obe-
ren Endbereich des Heizkdrpers 2 angeordnet, wobei
der Abstand o von der Oberkante des Heizkdrpers 2 bis
zu den Halteelementen 14, 14' zwischen 10 und 30 cm,
vorzugsweise 20 cm, betragt. In seinem dem Boden zu-
gewandten Endbereich weist der Heizkérper 2 An-
schlussteile 15, 15" auf, die mit dem Anschlusselemen-
ten 7 der Anschlussvorrichtung 5 (Fig. 1a und Fig. 2a)
korrespondieren und von der Unterkante des Heizkor-
pers einen Abstand u von ca. 4 cm aufweisen. Diese
Anschlussteile 15, 15' sind bei dem gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel mittig angeordnet, es wéare aber auch
denkbar, die Anschlussteile 15, 15' seitlich, beispiels-
weise unter den Halteelementen 14, 14', anzuordnen.
Ebenso ware die Verwendung eines durchgehenden L-
férmigen Profiltragers anstatt der hakenférmigen Halte-
elemente moglich. Erfindungswesentlich ist lediglich die
Anordnung der Halteelemente und der Anschlussteile
des Heizkdrpers 2 auf der selben Seite. Auf diese Weise
kann sichergestellt werden, dass der Heizkdrper 2 von
vorne betrachtet sowohl das Halteelement, als auch die
Anschlussteile verdeckt. Es versteht sich von selbst,
dass zu diesem Zweck sowohl das Halteelement 14 als
auch der Anschlussteil 15 innerhalb der oberen und un-
teren Begrenzungsflache des Heizkdrpers 2 auf der der
Montagewand 3 zugewandten Seite des Heizkdrpers 2
angeordnet sein muissen.
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[0029] Die in den Fig. 6a und 6b gezeigten Ausflh-
rungsbeispiele stellen optisch besonders ansprechen-
de Lésungen dar, weil nicht nur die Halteelemente und
Anschlussteile des Heizkdrpers von der Frontflache des
Heizkorpers 2 verdeckt werden, sondern zuséatzlich die
weiteren Bedienelemente, wie der Ventilkopf 17 und die
Heizkostenverteileranzeige 18, in einer Ausnehmung
20 des Heizkdrpers 2 angeordnet sind, wobei diese
Ausnehmung 20 mittels einer Abdeckung 19 verschlos-
sen werden kann, sodass tatsachlich nur mehr der Heiz-
korper, jedoch keine Ventile, Rosetten, Heizkostenver-
teiler oder andere Bedienelemente, zu sehen ist. Die
Abdeckung 19 ist bei den gezeigten Ausfiihrungsbei-
spielen mit dem Heizkorper 2 gelenkig verbunden, es
waére aber auch die Verwendung einer beispielsweise
mittels Rastmitteln auf den Heizkdrper 2 aufsteckbaren
Abdeckung 19 denkbar.

[0030] Die Fig. 7 zeigt die Verwendung der erfin-
dungsgemafen Montage- und Kupplungsvorrichtung 1
sowie des Heizkorpers 2 bei einem Heizungs-Schnell-
montagesystem, bei dem die Montage- und Kupplungs-
vorrichtung 1 ein Gehduse 26 aufweist, welches in der
Montagewand 3 vorzugsweise biindig mit dieser ange-
ordnet ist. Die Montage- und Kupplungsvorrichtung 1
kann aber auch ohne Gehéause in einer Mauerausspa-
rung oder Rigipswand eingemauert bzw. eingebaut wer-
den. An den Anschlusselementen 7, 7' der An-
schlussvorrichtung 5 ist einerseits der Heizkdrper 2 Gber
das Anschlussteil 15 und andererseits das Rohrlei-
tungssystem 6 der Heizungsanlage 7 angeschlossen.
Das Rohrleitungssystem 6 der Heizungsanlage fiihrt zu
einem Bodenverteiler 27, der tGber Anschlusselemente
28 verfugt, die vorzugsweise den Anschlusselementen
7' der Anschlussvorrichtung 5 baulich entsprechen.
[0031] Fig. 8 zeigt den unteren Abschnitt eines ho-
henverstellbaren Tragerelementes 3. Das Tragerele-
ment 3 ist rohrférmig ausgebildet, wobei der obere Teil
des Rohres 31 ausgebildet ist, den unteren Teil 31' des
Rohres aufzunehmen. Der obere Teil 31 und der untere
Teil 31' des Tragerelementes 3 weisen jeweils mehrere
korrespondierende Durchtrittséffnungen 32 auf. Zur
Einstellung der Hohe werden die Durchtrittséffnungen
32 des oberen Teiles 31 und des unteren Teiles 31" in
Deckung gebracht, und das Tragerelement 3 mittels ei-
nes Arretiermittels 33, beispielsweise einer Schraube,
lagefixiert. Je nach dem, ob mittels der Hohenverstell-
barkeit des Tragerelementes 3 der Abstand zwischen
der Auf- bzw. Einhangevorrichtung und der An-
schlussvorrichtung oder der Abstand vom Heizkdrper
zum Boden verdnderbar sein sollte, miissen die Auf-
bzw. Einhdngevorrichtung sowie die Anschlussvorrich-
tung fur den Heizkérper entweder auf unterschiedlichen
Teilen 31, 31' des Tragerelementes 3 oder auf dem sel-
ben Teil 31 angeordnet werden.
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Patentanspriiche

1.

Montage- und Kupplungsvorrichtung fiir einen
Heizkorper mit einem Tragerelement, an dem we-
nigstens eine Auf- bzw. Einhd&ngevorrichtung zur
mechanischen Halterung des Heizkérpers und we-
nigstens eine Anschlussvorrichtung zum Iésbaren
hydraulischen Verbinden des Heizkorpers mit ei-
nem Rohrleitungssystem einer Heizungsanlage an-
geordnet sind, wobei die vorzugsweise rohrférmige
Anschlussvorrichtung (5) wenigstens zwei vertikal
beabstandete Anschlusselemente (7, 7') aufweist,
von denen ein Anschlusselement (7') dem Rohrlei-
tungssystem (6) und ein Anschlusselement (7) dem
Heizkorper (2) zugeordnet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest das Anschlusselement
(7) fir den Heizkorper (2) normal zur Montagewand
(13) ausgerichtet ist.

Montage- und Kupplungsvorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenig-
stens eines der Anschlusselemente (7, 7') als Teil
einer lIésbaren Steckverbindung (9) ausgebildet ist.

Montage- und Kupplungsvorrichtung nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
bindung zwischen dem Heizkdrper (2) und der An-
schlussvorrichtung (5) als lésbare, hydraulische
Steckverbindung (9) ausgebildet ist, wobei zumin-
dest im Anschlusselement (7) der Anschlussvor-
richtung (5) ein Verschlusselement (10) angeordnet
ist, das bei geldster Steckverbindung die An-
schlussvorrichtung (5) selbsttatig verschlief3t.

Montage- und Kupplungsvorrichtung nach einem
der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Anschlussvorrichtung (5) als vorzugswei-
se u-formiger Rohrbiigel (11) ausgebildet ist, an
dessen Enden die Anschlusselemente (7, 7') ange-
ordnet sind.

Montage- und Kupplungsvorrichtung nach einem
der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Auf- bzw. Einhangevorrichtung (4), die An-
schlussvorrichtung (5) und das Tragerelement (3)
der Montage- und Kupplungsvorrichtung (1) eine
vorzugsweise vorgefertigte Baueinheit bilden, wo-
bei die Anschlussvorrichtung (5) und/oder die Auf-
bzw. Einh&ngevorrichtung (4) mit dem Tragerele-
ment (3) fest verbunden, vorzugsweise ange-
schweildt, ist/sind.

Montage- und Kupplungsvorrichtung nach einem
der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass das Tragerelement (3) hdhenverstellbar aus-
gebildet ist.

Montage- und Kupplungsvorrichtung nach einem
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass das Tragerelement (3) aus Metall hergestellt
ist.

Montage- und Kupplungsvorrichtung nach einem
der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Auf- bzw. Einhangevorrichtung (4) haken-
férmig ausgebildet ist.

Montage- und Kupplungsvorrichtung nach einem
der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Auf- bzw. Einhangevorrichtung (4) als Teil
einer losbaren mechanischen Steckverbindung
ausgebildet ist.

Montage und Kupplungsvorrichtung nach einem
der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass das Tragerelement (3) wenigstens eine Befe-
stigungsvorrichtung (12) zum montieren der Mon-
tage- und Kupplungsvorrichtung (1) an der Wand
und/oder am Boden aufweist.

Heizkorper zum Anschluss an eine Montage- und
Kupplungsvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 10, der auf seiner der Montagewand zuge-
wandten Seite wenigstens ein Halteelement auf-
weist, das mit der Auf- bzw. Einhdngevorrichtung
der Montage- und Kupplungsvorrichtung korre-
spondiert und mit wenigstens einem Anschlussteil
zum verbinden mit der Anschlussvorrichtung der
Montage- und Kupplungsvorrichtung, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anschlussteil (15, 15') auf
der gleichen Seite (16) des Heizkdrpers (2) ange-
ordnet ist wie das Halteelement (14).

Heizkorper nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Anschlussteil (15, 15') mittig,
vorzugsweise nahe der Unterkante des Heizkér-
pers, angeordnet ist.

Heizkorper nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verbindung zwischen dem
Heizkorper (2) und der Anschlussvorrichtung (5) als
I6sbare, hydraulische Steckverbindung (9) ausge-
bildet ist, wobei zumindest im Anschlussteil (15)
des Heizkdrpers (2) ein Verschlusselement (10) an-
geordnet ist, das bei geldster Steckverbindung den
Heizkorper (2) selbsttatig verschlieft.

Heizkoérper nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass der vertikale Ab-
stand d zwischen dem Halteelement (14) und dem
Anschlussteil (15, 15") kleiner ist als die H6he h des
Heizkorpers (2), sodass der Heizkdrper (2) von vor-
ne betrachtet sowohl das Halteelement (14) als
auch den Anschlussteil (15, 15') verdeckt.

Heizkdrper mit wenigstens einem Anschlussteil



16.

17.

18.

19.

20.
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zum Anschluss an ein Heizungssystem und vor-
zugsweise mindestens einem Halteelement zur
Montage an einer Wand, insbesondere nach einem
der Anspriiche 11 bis 14, sowie wenigstens einem
Bedienelement, beispielsweise einem Ventilkopf
oder einer Warmeverteileranzeige, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Bedienelement (17, 18) in
einer vorzugsweise mittels einer Abdeckung (19)
verschliebaren Ausnehmung (20) oder an der Hin-
terseite des Heizkorpers (2) angeordnet ist.

Heizkérper nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abdeckung (19) am Heizk&rper
(2) I6sbar angeordnet ist.

Heizkérper nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abdeckung (19) mit dem Heiz-
korper (2) gelenkig verbunden ist.

Heizkérper nach einem der Anspriiche 15 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausnehmung
(20) am Heizkorper (2) von vorne betrachtet oben
oder seitlich angeordnet ist.

Verfahren zur Montage eines Heizkdrpers nach ei-
nem der Anspriiche 11 bis 18 an einer Montage-
und Kupplungsvorrichtung nach einem der Anspru-
che 1 bis 10, gekennzeichnet durch folgende
Schritte

a) in Eingriff bringen des Halteelementes (14)
des Heizkérpers (2) mit der Auf- bzw. Einhan-
gevorrichtung (4) der Montage- und Kupp-
lungsvorrichtung (1), wobei der Heizkérper (2)
einen Winkel (o) mit der Montagewand (13)
einschlielt und

b) schwenken des Heizkérpers (2) in Richtung
der Montagewand (13) bis der Heizkorper (2)
parallel zur Montagewand (13) ausgerichtet ist.

Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beim letzten Abschnitt der
Schwenkbewegung der Anschlussteil (15) des
Heizkdrpers (2) automatisch mit dem Anschlussele-
ment (7) der Anschlussvorrichtung (5) verbunden
wird.
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